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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model:

DRT50

Collet chuck capacity

6 mm, 8 mm, 1/4", or 3/8"

No load speed

10,000 - 30,000 min™'

Overall length

226 mm

Rated voltage

D.C.18V

Standard battery cartridge

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Net weight

18-2.1kg

without notice.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

Specifications and battery cartridge may differ from country to country.
The weight may differ depending on the attachment(s), including the battery cartridge. The lightest and heavi-

est combination, according to EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,a) : 78 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 4.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration emission value may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

MAWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cordless trimmer safety warnings

1. Hold power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact hidden
wiring. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and shock the
operator.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Wear hearing protection during extended
period of operation.

Handle the trimmer bits very carefully.
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5.  Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

6. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

7. Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

9.  Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

11. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

14. Do not touch the trimmer bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

16. Use trimmer bits of the correct shank diameter
suitable for the speed of the tool.

17. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

©

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

Important safety instructions for

battery cartridge

1. Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery
charger, (2) battery, and (3) product using
battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4.  If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical atten-
tion right away. It may result in loss of your
eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current

flow, overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50 °C (122 °F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. The contained lithium-ion batteries are subject
to the Dangerous Goods Legislation require-
ments.

For commercial transports e.g. by third parties,

forwarding agents, special requirement on pack-

aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-

ing an expert for hazardous material is required.

Please also observe possibly more detailed

national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the

battery in such a manner that it cannot move

around in the packaging.

11.  Follow your local regulations relating to dis-
posal of battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A CAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and
charger.

Tips for maintaining maximum
battery life
1.

Charge the battery cartridge before completely
discharged. Always stop tool operation and
charge the battery cartridge when you notice
less tool power.

2. Never recharge a fully charged battery car-
tridge. Overcharging shortens the battery
service life.

3. Charge the battery cartridge with room tem-
perature at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let
a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4.  Charge the battery cartridge if you do not use
it for a long period (more than six months).

14 ENGLISH



FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery cartridge

A CAUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

A CAUTION: Hold the tool and the battery cartridge
firmly when installing or removing battery cartridge.
Failure to hold the tool and the battery cartridge firmly may
cause them to slip off your hands and result in damage to
the tool and battery cartridge and a personal injury.

» Fig.1: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
itinto place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

A CAUTION: Always install the battery cartridge fully
until the red indicator cannot be seen. If not, it may accidentally
fall out of the tool, causing injury to you or someone around you.

A CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is
not being inserted correctly.

Indicating the remaining battery capacity

Only for battery cartridges with the indicator

» Fig.2: 1. Indicator lamps 2. Check button

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for few seconds.

Indicator lamps Remaining

I D ﬂ capacity
Lighted Off Blinking

75% to 100%

I I I I:l 50% to 75%
I I |:| |:| 25% to 50%
I |:| |:| |:| 0% to 25%
!‘ |:| |:| D Charge the
battery.

The battery
may have
malfunctioned.

UL
JOmn

NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.

Tool / battery protection system

The tool is equipped with a tool/battery protection sys-
tem. This system automatically cuts off power to the
motor to extend tool and battery life. The tool will auto-
matically stop during operation if the tool or battery is
placed under one of the following conditions:

Overload protection

When the battery is operated in a manner that causes

it to draw an abnormally high current, the tool automat-
ically stops without any indication. In this situation, turn
the tool off and stop the application that caused the tool
to become overloaded. Then turn the tool on to restart.

Overheat protection

When the tool or battery is overheated, the tool stops
automatically and the lamp blinks. In this case, let the
tool and battery cool before turning the tool on again.

Overdischarge protection

When the battery capacity is not enough, the tool stops
automatically. In this case, remove the battery from the
tool and charge the battery.

Switch action

To turn on the tool, press the lock/unlock button. The
tool turns into the standby mode. To start the tool, press
the start/stop button in the standby mode. To stop the
tool, press the start/stop button again. The tool turns
into the standby mode. To turn off the tool, press the
lock/unlock button in the standby mode.

» Fig.3: 1. Lock/unlock button 2. Start/stop button

NOTE: If the tool is left for 10 seconds without any
operation in the standby mode, the tool automatically
turns off and the lamp goes off.

NOTE: You can also stop and turn off the tool by
pressing the lock/unlock button while the tool is
operating.

Lighting up the front lamp

A CAUTION: Do not look in the light or see the
source of light directly.

To turn on the lamp, press the lock/unlock button. To
turn off the lamp, press the lock/unlock button again.

NOTICE: When the tool is overheated, the lamp
flickers. Cool down the tool fully before operating
the tool again.

NOTE: Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
the lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp, or
it may lower the illumination.
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Speed adjusting dial

The rotation speed of the tool can be changed by turn-
ing the speed adjusting dial. The table below shows
the number on the dial and the corresponding rotation
speed.

» Fig.4: 1. Speed adjusting dial

Number Speed

1 10,000 min™
2 15,000 min”*
3 20,000 min™
4 25,000 min™
5 30,000 min™

NOTICE: If the tool is operated continuously at
low speed for a long time, the motor will get over-
loaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: When changing the speed dial from "5"
to "1", turn the dial counterclockwise. Do not turn
the dial clockwise forcibly.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.
. Constant speed control
The speed control function provides the constant
rotation speed regardless of load conditions.
. Soft start
The soft-start function minimizes start-up shock,
and makes the tool start smoothly.

Adjusting cutting depth

To adjust the cutting depth, open the lock lever, then
move the tool base up or down by turning the adjusting
screw. After the adjustment, close the lock lever firmly.
» Fig.5: 1. Lock lever 2. Adjusting screw

NOTICE: If the tool is not secured after closing
the lock lever, tighten the hex nut, and then close
the lock lever.

» Fig.6:

1. Hex nut

Adjusting cutting depth with the

plunge base

Optional accessory
1. Place the tool on the flat surface.

2. Select the stopper screw by rotating the stopper
base.

» Fig.7: 1. Stopper screw 2. Stopper base

3. Loosen the stopper pole fixing nut, then pull up the
stopper pole while pressing the feed button.
» Fig.8: 1. Stopper pole 2. Fixing nut 3. Feed button

4. Push down the tool until the tip of the trimmer bit
touches the flat surface, and then turn the fixing lever to
secure the tool.

» Fig.9: 1. Fixing lever 2. Trimmer bit

5.  Press down the stopper pole while pressing the

feed button until it contacts the stopper screw.

» Fig.10: 1. Stopper pole 2. Stopper screw 3. Feed
button

6. Slide the depth pointer so that the pointer indi-
cates "0" on the scale.
» Fig.11: 1. Depth pointer

7. Adjust the cutting depth by pulling up the stopper
pole while pressing the feed button.
» Fig.12: 1. Stopper pole 2. Feed button

8.  To perform fine adjustment of the cutting depth,
turn the dial on the stopper pole so that it indicates "0".
» Fig.13: 1. Dial

9.  Turn the head of the stopper pole to obtain the desired
depth. To increase the depth, turn the head counterclock-
wise. To decrease the depth, turn the head clockwise.

» Fig.14: 1. Head of the stopper pole

10. Tighten the stopper pole fixing nut.
» Fig.15: 1. Fixing nut

11. Release the fixing lever.
» Fig.16: 1. Fixing lever

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting the bit. The collet cone may break.

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone. Press
the shaft lock and tighten the collet nut with the wrench or
tighten the collet nut securely with the two wrenches. To
remove the bit, follow the installation procedure in reverse.

» Fig.17: 1. Shaftlock 2. Loosen 3. Tighten
4. Wrench 5. Collet nut
» Fig.18: 1. Wrench 2. Loosen 3. Tighten 4. Collet nut

NOTE: The shaft lock may not return to the original
position when you tighten the collet nut at the instal-
lation of the trimmer bit. The shaft lock returns to the
original position when you start the tool.

» Fig.19: 1. Shaft lock

Installing or removing the trimmer

base

1. Open the lock lever of the trimmer base, then
insert the tool into the trimmer base aligning the groove
on the tool with the protrusion on the trimmer base.

» Fig.20: 1. Lock lever

2. Close the lock lever.

3. Attach the dust nozzle to the trimmer base, and
then tighten the thumb screw.

16 ENGLISH



» Fig.21: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw
» Fig.22

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

A CAUTION: When using the tool with the trim-
mer base, be sure to install the dust nozzle on the
trimmer base.

Installing or removing the tilt base

Optional accessory

1.  Open the lock lever of the tilt base, then insert the
tool into the tilt base aligning the groove on the tool with
the protrusion on the tilt base.

» Fig.23: 1. Lock lever

2. Close the lock lever.

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing the offset

base

Optional accessory

1. Press the shaft lock, then loosen the collet nut.
» Fig.24: 1. Shaftlock 2. Collet nut 3. Wrench

2. Remove the collet nut and the collet cone.
» Fig.25: 1. Collet nut 2. Collet cone

3. Install the pulley on the tool by pressing the shaft
lock and tightening the pulley with the wrench.
» Fig.26: 1. Wrench 2. Pulley 3. Shaft lock

4. Loosen the screws on the base plate, and then
remove the base plate.
» Fig.27: 1.Base plate

5.  Open the lock lever of the offset base, then insert
the tool into the offset base.
» Fig.28: 1. Lock lever

6. Mount the belt to the pulley by rotating the belt
manually.
» Fig.29: 1. Pulley 2. Belt

7. Close the lock lever.
» Fig.30: 1. Lock lever

8.  Attach the base plate by tightening the screws.
» Fig.31: 1.Base plate

9. Insert the collet cone and the trimmer bit into the
offset base, and then tighten the collet nut.
» Fig.32: 1. Trimmer bit 2. Collet nut 3. Collet cone

10. Insert the hex wrench into the hole of the offset
base, and then tighten the collet nut with the wrench.
» Fig.33: 1. Collet nut 2. Wrench 3. Hex wrench

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

NOTE: You can also mount the belt to the pulley with-

out removing the base plate as shown in the figure.

» Fig.34: 1.Pulley 2. Belt

Installing or removing the plunge

base

Optional accessory

1. Open the lock lever of the plunge base, then insert
the tool into the plunge base all the way aligning the
groove on the tool with the protrusion on the plunge
base.

» Fig.35: 1.Lock lever

2. Close the lock lever.

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing the parallel
ruler on the plunge base

Optional accessory

Insert the guide bars into the holes in the plunge base,
and then tighten the wing bolts. To remove the ruler,
follow the installation procedure in reverse.

» Fig.36: 1. Wing bolt 2. Guide bar

Installing or removing the dust
nozzle on the plunge base

Insert the dust nozzle into the plunge base so that the

protrusion on the dust nozzle fits in the notch in the

plunge base, and then tighten the thumb screw on the

dust nozzle. To remove the nozzle, follow the installa-

tion procedure in reverse.

» Fig.37: 1. Protrusion 2. Dust nozzle 3. Thumb
screw

> Fig.38

OPERATION
Using the tool with the trimmer base |

Using the tool with the trimmer base

Set the tool base on the workpiece without the trimmer bit
making any contact. Turn the tool on and wait until the bit
attains full speed. Move the tool forward over the workpiece
surface. Keep the tool base flush while moving the tool.
When cutting the edge, be sure to keep the workpiece
surface on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.

» Fig.39

NOTE: Before cutting on the actual workpiece, it is
recommended to make a sample cut. The proper feed
speed depends on the trimmer bit size, the kind of
workpiece, and depth of cut. Moving the tool forward
too fast may cause a poor quality of cut, or damage
to the bit or motor. Moving the tool forward too slowly
may burn and mar the cutting surface.

When using the trimmer shoe, the straight guide, or the

trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the

feed direction. This will help to keep it flush with the side

of the workpiece.

» Fig.40: 1. Trimmer bit 2. Workpiece 3. Straight
guide
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NOTICE: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
3 mm at a pass when cutting grooves. When you
wish to cut grooves more than 3 mm deep, make
several passes with progressively deeper bit settings.

Using the straight guide

Optional accessory

1.  Assemble the straight guide with the bolt and the
wing nut.
» Fig.41: 1. Bolt 2. Wing nut

2. Attach the straight guide to the trimmer base with
the clamp screw.
» Fig.42: 1. Clamp screw

3.  Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the bit and the straight
guide. At the desired distance, tighten the wing nut.
» Fig.43: 1. Wing nut

4. Move the tool with the straight guide flush with the
side of the workpiece.
» Fig.44

If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for the straight
guide, or if the side of the workpiece is not straight, the
straight guide cannot be used.

In this case, firmly clamp a straight board to the work-
piece and use it as a guide against the trimmer base.
Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.45

Using the straight guide for circular

work

For circular work, assemble the straight guide as shown
in the figures. The minimum and maximum radius of
circles to be cut (distance between the center of circle
and the center of bit) are as follows:

. Minimum: 70 mm

. Maximum: 221 mm

For cutting circles between 70 mm and 121 mm in
radius.
» Fig.46: 1. Center hole

For cutting circles between 121 mm and 221 mm in
radius.
» Fig.47: 1. Center hole

NOTE: Circles between 172 mm and 186 mm in
radius cannot be cut using this guide.

Align the center hole in the straight guide with the cen-
ter of the circle to be cut. Drive a nail less than 6 mm
in diameter into the center hole to secure the straight
guide. Pivot the tool around the nail in the clockwise
direction.

» Fig.48: 1. Nail 2. Center hole

Using the templet guide

Optional accessory

The templet guide allows for repetitive cut with templet
patterns by using a templet.

1. Loosen the screws on the base plate, and then
remove the base plate from the trimmer base.

2.  Place the templet guide on the base, and then
attach the base plate by tightening the screws.
» Fig.49: 1.Base plate 2. Templet guide

3.  Place the tool on the templet and move the tool
with the templet guide sliding along the side of the
templet.

» Fig.50

NOTE: The actual cut size on the workpiece is slightly
different from the templet. The difference is the dis-
tance (X) between the trimmer bit and the outside of
the templet guide. The distance (X) can be calculated
by using the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of templet guide -
trimmer bit diameter) / 2

» Fig.51: 1. Trimmer bit 2. Templet guide 3. Distance
(X) 4. Outside diameter of templet guide

Using the trimmer guide

Optional accessory

The trimmer guide allows for trimming the curved side
like veneers for furniture by moving the guide roller
along the side of the workpiece.

» Fig.52

1. Loosen the clamp screw, then install the trimmer guide
on the trimmer base, and then tighten the clamp screw.
» Fig.53: 1. Clamp screw

2.  Loosen the clamp screw and adjust the distance
between the trimmer bit and the trimmer guide by turning
the adjusting screw (1 mm per turn). At the desired dis-
tance, tighten the clamp screw to secure the trimmer guide.
» Fig.54: 1.Adjusting screw 2. Clamp screw

3.  Move the tool with the guide roller riding the side
of the workpiece.
» Fig.55: 1. Workpiece 2. Bit 3. Guide roller

Using the tool with the tilt base

The tilt base is convenient for chamfering. Loosen the
wing screws, then tilt the tool at the desired angle, and
then tighten the wing screws.

Firmly clamp a straight board to the workpiece and use
it as a guide against the tilt base. Feed the tool in the
direction of the arrow.

» Fig.56: 1. Wing screw

Using the tilt base plate with the
trimmer base

To use the trimmer base with a square base plate,
remove the base plate from the tilt base, and then
attach it to the trimmer base.

» Fig.57: 1. Tilt base plate 2. Trimmer base plate
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Using the tool with the offset base

The offset base is convenient for work in a tight area
such as a corner.
» Fig.58

Using the trimmer base with the
offset base plate and grip

The offset base plate can also be used with a trimmer
base and a grip attachment (optional accessory) for
more stability.

1. Loosen the screws on the base plate, then remove
the base plate from the offset base.
» Fig.59: 1. Offset base plate 2. Trimmer base plate

2.  Attach the offset base plate to the trimmer base by
tightening the screws.

3.  Attach the grip attachment and the bar type grip to
the offset base plate by tightening the screws.
» Fig.60: 1. Bar type grip 2. Grip attachment

The knob type grip removed from the plunge base can
be installed on the offset base instead of the bar type
grip.

» Fig.61: 1. Screw 2. Knob type grip

Using the tool with the plunge base

Always hold the grips firmly with both hands during
operation. Operate the tool in the same way as the
trimmer base.

Using the straight guide
Optional accessory

1. Install the straight guide to the guide holder by

tightening the wing nut. Insert the guide holder into the

holes in the plunge base, and then tighten the wing

bolts.

» Fig.62: 1. Wing bolt 2. Guide holder 3. Wing nut
4. Straight guide

2. Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the bit and the straight
guide. At the desired distance, tighten the wing nut.
» Fig.63: 1. Wing nut

3.  Operate the tool in the same way as the straight
guide for the trimmer base.
» Fig.64

Using the templet guide
Optional accessory

1. Loosen the screws on the base and remove them.
Place the templet guide on the base, and then tighten
the screws.

» Fig.65: 1. Screw 2. Templet guide

2.  Operate the tool in the same way as the templet
guide for the trimmer base.
» Fig.66

Using the parallel ruler

The parallel ruler is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving. Adjust the distance
between the bit and the parallel ruler. At the desired
distance, tighten the wing bolts to secure the parallel
ruler. When cutting, move the tool with the parallel ruler
flush with the side of the workpiece.

» Fig.67

If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for the parallel ruler,
or if the side of the workpiece is not straight, the parallel
ruler cannot be used.

In this case, firmly clamp a straight board to the work-
piece and use it as a guide against the plunge base.
Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.68

Changing knob type grip to bar type
grip
To install the bar type grip on the plunge base, loosen

the screw of the knob type grip, then remove the knob
type grip, and then install the bar type grip by tightening
it.

» Fig.69: 1. Knob type grip 2. Screw 3. Bar type grip

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight and groove forming bits
. Edge forming bits
. Laminate trimming bits
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. Straight guide assembly

Drill point double flush trimming bit

«  Trimmer guide assembly » Fig.74
. Trimmer base assembly
. Tilt base assembly b A L L2 L3 L4
+  Plunge base assembly 8 8 8 80 95 20 25
. Offset base assembly 6 6 6 70 40 12 14
. Grip attachment 6E 1/4"
. Templet guide Unit: mm
+ Collet cone 6 mm Corner rounding bit
. Collet cone 6.35 mm (1/4") » Fig.75
. Collet cone 8 mm
. Collet cone 9.53 mm (3/8") D A1 A2 L1 L2 L3 R
. Wrench 13 8R 6 25 9 48 13 5 8
. Wrench 22 8RE | 1/4"
NOTE: Some items in the list may be included in the 4R 6 20 8 45 10 4 4
tool package as standard accessories. They may 4RE | 1/2"
differ from country to country. -
Unit: mm
Trimmer bits Chamfering bit
» Fig.76
Straight bit
» Fig.70 D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1" 6 30°
D A u L2 6 20 50 13 5 45°
20 6 20 50 15 6 20 49 14 2 60°
20E 174" Unit: mm
8 8 8 60 25 Cove beading bit
8 6 50 18 » Fig.77
8E v D A L1 L2
6 6 6 50 18 A 2 3 s
6? Lo 6 25 48 13
Unit: mm . . Unit: mm
u _Groovmg bit Ball bearing flush trimming bit
> Fig.71 > Fig.78
D L1 L2 R b A 0 L2
6 6 6 50 18 3 5 10 50 20
6E 1/4" 14
Unit: mm Unit: mm
v _Grooving bit Ball bearing corner rounding bit
> Fig.72 > Fig.79
D A L L2 8 D A A2 |11 |2 |3 R
1/4" 20 50 15 90° 5 15 s |37 7 35 |3
unit: mm 6 21 40 10 6
Drill point flush trimming bit e
» Fig.73
Unit: mm
D L1 L2 L3 Ball bearing chamfering bit
8 8 60 |20 35 > Fig.80
6 i 6 18 28 D A1 A2 L1 L2 0
6E 14" 6 26 8 42 12 45°
Unit: mm 174"
6 20 41 1 60°
Unit: mm

20 ENGLISH




Ball bearing beading bit

» Fig.81
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 4.5

Unit: mm

Ball bearing cove beading bit

» Fig.82
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 3
6 26 22 42 12 5 5

Unit: mm

Ball bearing roman ogee bit

» Fig.83
D A1 A2 L1 L2 L3 R1
6 20 8 40 10 45 |25 4.5
6 26 42 12 3

Unit: mm
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele :

DRT50

Capacité du mandrin & bague

6 mm, 8 mm, 1/4" ou 3/8"

Vitesse a vide

10 000 & 30 000 min™

Longueur totale

226 mm

Tension nominale

18V CC

Batterie standard

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Poids net

1,842,1kg

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

Les spécifications et la batterie peuvent étre différentes suivant les pays.
Le poids peut étre différent selon les accessoires, notamment la batterie. Les associations la plus légere et la

plus lourde, conformément a la procédure EPTA 01/2014, sont indiquées dans le tableau.

L’outil est congu pour I'affleurage au ras et le profilage
du bois, du plastique et de matériaux semblables.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Niveau de pression sonore (L,x) : 78 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Mode de travail : rotation sans charge

Emission de vibrations (ay) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s”

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations (ay) : 4,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s”

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
a été mesurée conformément a la méthode de test
standard et peut étre utilisée pour comparer les outils
entre eux.

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
peut aussi étre utilisée pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : L'émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la valeur d’émission déclarée, suivant la
fagon dont I'outil est utilisé.

MAAVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité a
prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre basées
sur une estimation de I'exposition dans des condi-
tions réelles d'utilisation (en tenant compte de toutes
les composantes du cycle d’utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il
tourne a vide et le moment de son déclenchement).

Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe
A a ce mode d’emploi.

CONSIGNES DE SECURITE

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

MAAVERTISSEMENT : Veuillez lire les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions
indiquées ci-dessous peut entrainer une électrocu-
tion, un incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-
rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).
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Consignes de sécurité pour

I’affleureuse sans fil

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Tenez I'outil électrique par une surface de
prise isolée, car I'outil de coupe peut entrer
en contact avec le cablage caché. Couper un
cable sous tension risque de mettre a découvert
les pieces métalliques de I'outil électrique sous
tension et d’électrocuter I'utilisateur.

Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer la piéce sur une
plateforme stable. La piéce sera instable et vous
risquez d’en perdre la maitrise si vous la tenez
dans vos mains ou I'appuyez contre le corps.
Portez des protége-tympans si vous utilisez
I'outil pendant une période prolongée.
Manipulez les fraises d’affleureuse avec beau-
coup de précaution.

Vérifiez soigneusement I’'absence de fissures
ou de dommages sur les fraises d’affleureuse
avant l'utilisation. Remplacez immédiatement
les fraises fissurées ou abimées.

Prenez garde aux clous pendant la coupe.
Avant de travailler votre piéce, inspectez-la et
retirez-en tous les clous.

Tenez I'outil fermement.

Gardez vos mains a I’écart des piéces en
rotation.

Assurez-vous que la fraise d’affleureuse n’est
pas en contact avec la piéce avant de mettre
I'outil en marche.

Avant d’utiliser I'outil sur une piéce, faites-le
tourner un instant a vide. Soyez attentif aux
vibrations ou sautillements pouvant indiquer
que la fraise n’est pas bien installée ou est mal
équilibrée.

Faites attention au sens de rotation de la fraise
d’affleureuse et au sens d’avance.
N’abandonnez pas I’outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

Avant de retirer I'outil de la piéce, mettez
toujours I'outil hors tension et attendez que

la fraise d’affleureuse soit complétement
immobilisée.

Ne touchez pas la fraise d’affleureuse immé-
diatement aprés avoir terminé le travail ; elle
peut étre trés chaude et vous briler la peau.
Prenez garde de ne pas tacher le socle de
I’outil avec du diluant, de I’essence, de I’huile
ou toute substance similaire. Elles peuvent
entrainer des fissures sur le socle de I'outil.
Utilisez des fraises d’affleureuse dont le dia-
métre de la tige convient a la vitesse de I'outil.
Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez
les précautions nécessaires pour ne pas
inhaler les poussiéres qu’ils dégagent et

pour éviter tout contact avec la peau. Suivez
les données de sécurité du fournisseur du
matériau.

18. Portez toujours un masque anti-poussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et
a l’application utilisée.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

A AVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

Consignes de sécurité importantes

pour la batterie

1. Avant d’utiliser la batterie, lisez toutes les
instructions et précautions relatives (1) au
chargeur de batterie, (2) a la batterie, et (3) au
produit utilisant la batterie.

2. Ne démontez pas la batterie.

3. Cessez immédiatement I'utilisation si le temps
de fonctionnement devient excessivement
court. Il y arisque de surchauffe, de bralures,
voire d’explosion.

4.  Sil'électrolyte pénétre dans vos yeux, rin-
cez-les a I’eau claire et consultez immédiate-
ment un médecin. Il y a risque de perte de la
vue.

5. Ne court-circuitez pas la batterie :

(1) Ne touchez les bornes avec aucun maté-
riau conducteur.

(2) Evitez de ranger la batterie dans un
conteneur avec d’autres objets métal-
liques, par exemple des clous, des piéces
de monnaie, etc.

(3) N’exposez pas la batterie a 'eau ou a la
pluie.

Un court-circuit de la batterie peut provoquer

une intensité de courant élevée, une sur-

chauffe, parfois des brilures et méme une
panne.

6. Ne rangez pas l'outil et la batterie dans un
endroit ou la température risque d’atteindre ou
de dépasser 50 °C.

7. Ne jetez pas la batterie au feu méme si elle est
sérieusement endommagée ou complétement
épuisée. La batterie peut exploser au contact

du feu.

8. Evitez de laisser tomber ou de cogner la
batterie.

9. N'utilisez pas la batterie si elle est
endommageée.

10. Les batteries au lithium-ion contenues sont
soumises aux exigences de la législation sur
les marchandises dangereuses.

Lors du transport commercial par des tierces
parties ou des transitaires par exemple, des exi-
gences spécifiques en matiere d’étiquetage et
d’emballage doivent étre respectées.
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Pour la préparation de I'article expédié, il est
nécessaire de consulter un expert en matériau
dangereux. Veuillez également respecter les
réglementations nationales susceptibles d’étre
plus détaillées.
Recouvrez les contacts exposés avec du ruban
adhésif ou du ruban de masquage et emballez la
batterie de telle sorte qu’elle ne puisse pas bouger
dans I'emballage.

11. Suivez les réglementations locales en matiére
de mise au rebut des batteries.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

AATTENTION : Nutilisez que des batteries
Makita d’origine. L'utilisation de batteries de marque
autre que Makita ou de batteries modifiées peut pro-
voquer I'explosion des batteries, ce qui présente un
risque d’incendie, de dommages matériels et corpo-
rels. Cela annulera également la garantie Makita pour
I'outil et le chargeur Makita.

Conseils pour assurer la durée

de vie optimale de la batterie

1. Chargez la batterie avant qu’elle ne soit com-
pléetement déchargée. Arrétez toujours I’outil
et rechargez la batterie quand vous remarquez
que la puissance de I'outil diminue.

2. Nerechargez jamais une batterie compléte-
ment chargée. La surcharge réduit la durée de
service de la batterie.

3. Chargez la batterie a une température
ambiante comprise entre 10 °C et 40 °C. Avant
de charger une batterie chaude, laissez-la
refroidir.

4. Rechargez la batterie si elle est restée inutili-
sée pendant une période prolongée (plus de
six mois).

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et que sa batterie est
retirée avant de I’ajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Insertion ou retrait de la batterie

AATTENTION : Eteignez toujours I’outil avant
de mettre en place ou de retirer la batterie.

AATTENTION : Tenez fermement l'outil et la
batterie lors de la mise en place ou du retrait de
la batterie. Si vous ne tenez pas fermement I'outil
et la batterie, ils peuvent vous glisser des mains, et
s’abimer ou vous blesser.

» Fig.1: 1. Voyantrouge 2. Bouton 3. Batterie

Pour retirer la batterie, faites-la glisser hors de I'outil
tout en faisant glisser le bouton a I'avant de la batterie.

Pour mettre en place la batterie, alignez la languette sur
la batterie avec la rainure sur le compartiment et insé-
rez-la. Insérez-la a fond jusqu’a ce qu’un léger déclic

se fasse entendre. Si le voyant rouge sur le dessus du
bouton est visible, cela signifie qu’elle n’est pas bien
verrouillée.

AATTENTION : Insérez toujours complétement
la batterie jusqu’a ce que le voyant rouge ne soit
plus visible. Sinon, elle pourrait tomber acciden-
tellement de I'outil, au risque de vous blesser ou de
blesser quelqu’un se trouvant prés de vous.

AATTENTION : N'insérez pas la batterie de
force. Si elle ne glisse pas facilement, c’est que vous
ne l'insérez pas correctement.

Indication de la charge restante de

la batterie

Uniquement pour les batteries avec voyant
lumineux

» Fig.2: 1. Témoins 2. Bouton de vérification
Appuyez sur le bouton de vérification sur la batterie

pour indiquer la charge restante de la batterie. Les
témoins s’allument pendant quelques secondes.
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Témoins Charge
I D n restante
Allumé Eteint Clignotant

75 % a 100 %

50%a75%

11l
100

25 % a50 %

I |:| |:| |:| 0%a25%
ﬂ |:| |:| D Chargez la
batterie.
I I I:I I:I Anomalie
possible

t de la batterie.

NOTE : Si I'outil n’est pas utilisé pendant 10
secondes en mode veille, il se met automatiquement
hors tension et le voyant s’éteint.

NOTE : Vous pouvez également arréter et mettre
hors tension 'outil en appuyant sur le bouton verrouil-
ler/déverrouiller lorsque I'outil fonctionne.

Allumage de la lampe avant

AATTENTION : Evitez de regarder directement
le faisceau lumineux ou sa source.

Pour allumer le voyant, appuyez sur le bouton verrouil-
ler/déverrouiller. Pour éteindre le voyant, appuyez a
nouveau sur le bouton verrouiller/déverrouiller.

REMARQUE : Lorsque I'outil est en surchauffe,
le voyant clignote. Laissez I'outil refroidir totale-
ment avant de le réutiliser.

NOTE : Selon les conditions d'utilisation et la tem-
pérature ambiante, I'indication peut étre Iégérement
différente de la capacité réelle.

Systéme de protection de I'outil/la

batterie

L'outil est équipé d’'un systeme de protection de l'outil/la batte-
rie. Ce systéme coupe automatiquement I'alimentation vers le
moteur pour prolonger la durée de vie de I'outil et de la batte-
rie. Si 'outil ou la batterie se trouve dans 'une des situations
suivantes, I'outil cessera automatiquement de fonctionner.

Protection contre la surcharge

Lorsque la batterie est utilisée d’'une maniére provoquant
un appel de courant anormalement élevé, I'outil s’arréte
automatiquement sans indication. Dans ce cas, éteignez
I'outil et arrétez la tache ayant provoqué la surcharge de
I'outil. Puis rallumez I'outil pour reprendre la tache.

Protection contre la surchauffe

En cas de surchauffe de I'outil ou de la batterie, I'outil s’ar-
réte automatiquement et la lampe clignote. Dans ce cas,
laissez I'outil et la batterie refroidir avant de rallumer I'outil.

Protection contre la décharge totale
de la batterie

Lorsque la charge de la batterie est insuffisante, I'outil
s’arréte automatiquement. Dans ce cas, retirez la batte-
rie de I'outil et chargez-la.

Fonctionnement de la gachette

Pour mettre sous tension I'outil, appuyez sur le bouton
verrouiller/déverrouiller. L’outil passe en mode veille.
Pour démarrer 'outil, appuyez sur le bouton marche/
arrét en mode veille. Pour arréter I'outil, appuyez a nou-
veau sur le bouton marche/arrét. L'outil passe en mode
veille. Pour mettre hors tension 'outil, appuyez sur le
bouton verrouiller/déverrouiller en mode veille.
» Fig.3: 1. Bouton verrouiller/déverrouiller 2. Bouton
marche/arrét

NOTE : Retirez la saleté sur la lentille de la lampe
avec un chiffon sec. Prenez soin de ne pas érafler
la lentille de la lampe sous peine de diminuer son

éclairage.

Molette de réglage de la vitesse

Il est possible de modifier la vitesse de rotation de I'outil
en faisant tourner la molette de réglage de la vitesse.
Le tableau ci-dessous affiche les numéros de la molette
et les vitesses de rotation correspondantes.

» Fig.4: 1. Molette de réglage de la vitesse

Numéro Vitesse

1 10 000 min™
2 15000 min™
3 20 000 min™
4 25000 min™
5 30 000 min™

REMARQUE : L'utilisation constante de I'outil

a une vitesse basse pendant un long moment
entraine une surcharge du moteur, ce qui entraine
un dysfonctionnement de I’outil.

REMARQUE : Lorsque vous changez la vitesse
de la molette de « 5 » a « 1 », faites tourner la
molette dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre. Ne forcez pas la rotation de la molette
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Fonction électronique

L'outil est doté de fonctions électroniques pour en facili-

ter le fonctionnement.

. Contrdle de vitesse constante
La fonction de contréle de la vitesse offre une
vitesse de rotation constante quelles que soient
les conditions de charge.

. Démarrage progressif
La fonction de démarrage progressif réduit le
choc du démarrage et permet a 'outil de démarrer
doucement.
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Réglage de la profondeur de la

coupe

Pour régler la profondeur de la coupe, ouvrez le levier
de verrouillage, puis déplacez le socle de 'outil en haut
ou en bas en faisant tourner la vis de réglage. Une fois
le réglage terminé, fermez bien le levier de verrouillage.
» Fig.5: 1. Levier de verrouillage 2. Vis de réglage

REMARQUE : Si I'outil n’est pas fixé aprés la
fermeture du levier de verrouillage, serrez I’écrou
hexagonal, puis fermez le levier de verrouillage.

» Fig.6: 1. Ecrou hexagonal

Réglage de la profondeur de coupe

a I'aide du socle de plongée

Accessoire en option
1. Placez I'outil sur une surface plane.

2. Sélectionnez la vis de blocage en faisant tourner
le socle de blocage.
» Fig.7: 1. Vis de blocage 2. Socle de blocage

3. Desserrez I'écrou de fixation de la barre de

blocage, puis extrayez la barre de blocage tout en

appuyant sur le bouton d’avance.

» Fig.8: 1.Barre de blocage 2. Ecrou de fixation
3. Bouton d’avance

4.  Appuyez sur I'outil jusqu’a ce que la fraise d’af-
fleureuse touche la surface plane, puis faites tourner le
levier de fixation pour fixer I'outil.

» Fig.9: 1. Levier de fixation 2. Fraise d’affleureuse

5.  Appuyez sur la barre de blocage tout en appuyant
sur le bouton d’avance jusqu’a ce qu’elle contacte la vis
de blocage.
» Fig.10: 1. Barre de blocage 2. Vis de blocage

3. Bouton d’avance

6. Faites coulisser le pointeur de profondeur de sorte
qu’il indique « 0 » sur I'échelle.
» Fig.11: 1. Pointeur de profondeur

7. Réglez la profondeur de coupe en tirant sur
la barre de blocage tout en appuyant sur le bouton
d’avance.

» Fig.12: 1. Barre de blocage 2. Bouton d’avance

8.  Pour effectuer un réglage fin de la profondeur de
coupe, faites tourner la molette sur la barre de blocage
de sorte qu’elle indique « 0 ».

» Fig.13: 1. Molette

9. Faites tourner la téte de la barre de blocage pour
obtenir la profondeur souhaitée. Pour augmenter la
profondeur, faites tourner la téte dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre. Pour réduire la profondeur,
faites tourner la téte dans le sens des aiguilles d'une
montre.

» Fig.14: 1.Téte de la barre de blocage

10. Serrez I'écrou de fixation de la barre de blocage.
» Fig.15: 1. Ecrou de fixation

11. Libérez le levier de fixation.
» Fig.16: 1. Levier de fixation

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et que sa batterie est reti-
rée avant d’effectuer toute tache dessus.

Pose ou dépose de la fraise

d’affleureuse

REMARQUE : Ne serrez pas I’écrou de mandrin
sans insérer la fraise. Le cone de mandrin peut se
casser.

Insérez a fond la fraise d’affleureuse dans le cone de
mandrin. Appuyez sur le verrouillage de I'arbre et serrez
I'écrou de mandrin a l'aide de la clé ou serrez solide-
ment I'écrou de mandrin a I'aide des deux clés. Pour
déposer la fraise, suivez la procédure de pose en sens
inverse.

» Fig.17: 1. Verrouillage de I'arbre 2. Desserrer
3. Serrer 4. Clé 5. Ecrou de mandrin
» Fig.18: 1.Clé 2. Desserrer 3. Serrer 4. Ecrou de

mandrin

NOTE : Le verrouillage de I'arbre peut ne pas
reprendre sa position d’origine lorsque vous serrez
I'écrou de mandrin pendant l'installation de la fraise
d’affleureuse. Le verrouillage de I'arbre reprend sa
position d’origine lorsque vous démarrez I'outil.

» Fig.19: 1. Verrouillage de I'arbre

Pose ou dépose du socle de

I’affleureuse

1. Ouvrez le levier de verrouillage du socle de I'af-
fleureuse, puis insérez I'outil dans le socle de I'affleu-
reuse en alignant la rainure de I'outil avec la saillie du
socle de I'affleureuse.

» Fig.20: 1. Levier de verrouillage

2. Fermezle levier de verrouillage.

3. Fixez la buse d’aspiration de la poussiére au socle

de I'affleureuse, puis serrez la vis papillon.

» Fig.21: 1. Buse d’aspiration de la poussiére 2. Vis
papillon

> Fig.22

Pour déposer le socle, suivez la procédure de pose en
sens inverse.

AATTENTION : Lorsque vous utilisez I’outil
avec le socle de I'affleureuse, veillez a installer la
buse d’aspiration de la poussiére sur le socle de
I’affleureuse.
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Pose ou dépose du socle

d’inclinaison

Pose ou dépose du socle de

Accessoire facultatif

1. Ouvrez le levier de verrouillage du socle d’incli-
naison, puis insérez 'outil dans le socle d’inclinaison
en alignant la rainure de I'outil avec la saillie du socle
d’inclinaison.

» Fig.23: 1. Levier de verrouillage

2. Fermezle levier de verrouillage.

Pour déposer le socle, suivez la procédure de pose en
sens inverse.

Pose ou dépose du socle de

décalage

Accessoire facultatif

1. Appuyez sur le verrouillage de I'arbre, puis des-

serrez I'écrou de mandrin.

» Fig.24: 1. Verrouillage de I'arbre 2. Ecrou de man-
drin 3. Clé

2. Déposez I'écrou de mandrin et le cone de mandrin.
» Fig.25: 1. Ecrou de mandrin 2. Céne de mandrin

3. Installez la poulie sur I'outil en appuyant sur le
verrouillage de I'arbre et en serrant la poulie a l'aide de
la clé.

» Fig.26: 1. Clé 2. Poulie 3. Verrouillage de I'arbre

4. Desserrez les vis de la plaque du socle et dépo-
sez celle-ci.
» Fig.27: 1. Plaque du socle

5.  Ouvrez le levier de verrouillage du socle de déca-
lage, puis insérez I'outil dans le socle de décalage.
» Fig.28: 1. Levier de verrouillage

6. Montez la courroie a la poulie en la faisant tourner
manuellement.
» Fig.29: 1. Poulie 2. Courroie

7. Fermezle levier de verrouillage.
» Fig.30: 1. Levier de verrouillage

8. Fixezla plaque du socle en serrant les vis.
» Fig.31: 1. Plaque du socle

9. Insérez le cone de mandrin et la fraise d’affleu-

reuse dans le socle de décalage, puis serrez I'écrou de

mandrin.

» Fig.32: 1. Fraise d'affleureuse 2. Ecrou de mandrin
3. Cone de mandrin

10. Insérez la clé hexagonale dans le trou du socle de

décalage, puis serrez I'écrou de mandrin a I'aide de la

clé.

» Fig.33: 1. Ecrou de mandrin 2. Clé 3. CIé
hexagonale

Pour déposer le socle, suivez la procédure de pose en
sens inverse.

NOTE : Vous pouvez également monter la courroie
a la poulie sans déposer la plaque du socle comme
l'illustre la figure.

» Fig.34: 1. Poulie 2. Courroie

plongée

Accessoire facultatif

1. Ouvrez le levier de verrouillage du socle de plon-
gée, puis insérez a fond I'outil dans le socle de plongée
en alignant la rainure de I'outil avec la saillie du socle
de plongée.

» Fig.35: 1. Levier de verrouillage

2. Fermezle levier de verrouillage.

Pour déposer le socle, suivez la procédure de pose en
sens inverse.

Pose ou dépose de la régle paralléle
sur le socle de plongée
Accessoire facultatif

Insérez les barres de guidage dans les trous du socle
de plongée, puis serrez les boulons a oreilles. Pour
déposer la regle, suivez la procédure de pose en sens
inverse.

» Fig.36: 1.Boulon a oreilles 2. Barre de guidage

Pose ou dépose de la buse
d’aspiration de la poussiére sur le
socle de plongée

Insérez la buse d’aspiration de la poussiere dans le
socle de plongée afin que la saillie de la buse entre
dans 'encoche du socle de plongée, puis serrez la vis
papillon sur la buse d’aspiration de la poussiére. Pour
déposer la buse, suivez la procédure de pose en sens
inverse.
» Fig.37: 1. Saillie 2. Buse d’aspiration de la pous-
siére 3. Vis papillon

> Fig.38

UTILISATION

Utilisation de I’outil avec le socle de
I’affleureuse

Placez le socle de I'outil sur la piéce sans que la fraise
d’affleureuse touche quoi que ce soit. Mettez I'outil sous
tension et attendez que la fraise ait atteint sa pleine
vitesse. Déplacez I'outil vers I'avant sur la surface de la
piéce. Maintenez le socle de I'outil en contact lorsque
vous déplacez l'outil.

Lorsque vous coupez un bord, veillez a maintenir la
surface de la piece du c6té gauche de la fraise d’affleu-
reuse dans le sens d’avance.

» Fig.39
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NOTE : Avant de couper la piéce, il est conseillé de Utilisation du guide de coupe
faire un essai de coupe. La vitesse d’avance adé-
quate dépend du calibre de la fraise d’affleureuse, de
la nature de la piéce et de la profondeur de coupe. Si
vous déplacez votre outil trop vite vers I'avant, vous
risquez d’obtenir une coupe de qualité médiocre et
d’endommager la fraise ou le moteur. Si vous dépla-
cez l'outil trop lentement, vous risquez de brdler la
piece et d’abimer la surface de coupe.

rectiligne pour un travail circulaire

Pour un travail circulaire, assemblez le guide de coupe

rectiligne comme Tl'illustrent les figures. Les rayons mini-

mum et maximum des coupes circulaires réalisables

(distance entre le centre du cercle et le centre de la

fraise) sont comme suit :

. Minimum : 70 mm

Lorsque vous utilisez le sabot d’affleurage, le guide . Maximum : 221 mm

de coupe rectiligne ou le guide d’affleurage, veillez a

l'installer sur le c6té droit dans le sens d’avance. Cela

vous aidera a le garder bien en contact avec le coté de

la piece.

» Fig.40: 1. Fraise d’affleureuse 2. Piéce 3. Guide de
coupe rectiligne

Pour découper des cercles d’'un rayon de 70 mm a
121 mm
» Fig.46: 1. Orifice central

Pour découper des cercles d’un rayon de 121 mm
a221 mm

REMARQUE : Parce qu’une coupe trop pro- > Fig.47: 1. Orifice central

fonde risquerait de surcharger le moteur et de
rendre difficile la maitrise de I’outil, la profondeur
de coupe ne doit pas étre supérieure a 3 mm par

NOTE : Les cercles d’un rayon de 172 mm a 186 mm
ne peuvent pas étre découpés en utilisant ce guide.

passe lors du rainurage. Si vous désirez rainurer Alignez l'orifice central du guide de coupe rectiligne sur
sur une profondeur supérieure a 3 mm, effectuez le centre du cercle a découper. Enfoncez un clou d’un
plusieurs passes en augmentant progressivement la diamétre inférieur 8 6 mm dans I'orifice central pour
profondeur de la fraise. fixer le guide de coupe rectiligne. Faites pivoter l'outil
autour du clou dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Utilisation du guide de coupe » Fig.48: 1. Clou 2. Orifice central

rectiligne Utilisation du guide de gabarit

Accessoire en option

1. Montez le guide de coupe rectiligne a I'aide du
boulon et de I'écrou a oreilles. Le guide de gabarit permet de répéter une coupe avec
» Fig.41: 1. Boulon 2. Ecrou a oreilles des modéles de gabarit en utilisant un gabarit.

Accessoire en option

1. Desserrez les vis de la plaque du socle et dépo-

2. Fixezle guide de coupe rectiligne au socle de ) )
sez celle-ci du socle de I'affleureuse.

I'affleureuse, puis serrez la vis de serrage.

» Fig.42: 1.Vis de serrage 2. Placez le guide de gabarit sur le socle et fixez la
. R . . plaque du socle en serrant les vis.

3. ) IDesserrfaz | écrou & oreilles sur le gglde de coupe > Fig.49: 1.Plaque du socle 2. Guide de gabarit

rectiligne et réglez la distance entre la fraise et le guide

de coupe rectiligne. A la distance souhaitée, serrez 3. Placez I'outil sur le gabarit et déplacez I'outil avec

I'écrou a oreilles. le guide de gabarit glissant le long du c6té du gabarit.

» Fig.43: 1. Ecrou a oreilles » Fig.50

4. Deplacez I'outil, le guide de coupe rectiligne étant NOTE : La taille de coupe effective sur la piéce est légére-

bien en contact avec le cété de la piece. ment différente du gabarit. La différence est la distance (X)

> Fig.44 entre la fraise d'affleureuse et I'extérieur du guide de gaba-

Sila distance (A) entre le cBté de la piéce et Ia position rit. L'équation suivante permet de calculer la distance (X) :

de coupe est trop importante pour le guide de coupe Distance (X) = (diamétre extérieur du guide de gabarit
rectiligne ou si le coté de la pice n’est pas droit, le - diameétre de la fraise d'affleureuse) / 2

guide de coupe rectiligne ne pourra pas étre utilisé. » Fig.51: 1. Fraise d’affleureuse 2. Guide de gabarit
Dans ce cas, fixez fermement une planche droite sur la 3. Distance (X) 4. Diamétre extérieur du
piéce et servez-vous-en comme guide contre le socle guide de gabarit

de 'affleureuse. Faites avancer I'outil dans le sens de
> Figs
> Fig.45 Utilisation du guide d’affleurage

Accessoire en option

Le guide d’affleurage permet d’affleurer le c6té courbé
comme les placages de meubles en déplagant le galet
de guidage sur le coté de la piéce.

» Fig.52

1.  Desserrez la vis de serrage, puis insérez le guide d'affleu-
rage dans le socle de I'affleureuse et serrez la vis de serrage.
» Fig.53: 1. Vis de serrage
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2. Desserrez la vis de serrage et réglez la distance
entre la fraise d’affleureuse et le guide d’affleurage en
tournant la vis de réglage (1 mm par tour). A la distance
souhaitée, serrez la vis de serrage pour fixer le guide
d’affleurage.

» Fig.54: 1. Vis de réglage 2. Vis de serrage

3. Déplacez I'outil avec le galet de guidage suivant le

coté de la piece.
» Fig.55: 1. Piece 2. Fraise 3. Galet de guidage

Utilisation de I’outil avec le socle

d’inclinaison

Le socle d’inclinaison est pratique pour le chanfreinage.
Desserrez les vis a oreilles, puis inclinez I'outil a I'angle
souhaité, et serrez les vis a oreilles.

Fixez fermement une planche droite sur la piéce et ser-
vez-vous-en comme guide contre le socle d’inclinaison.
Faites avancer I'outil dans le sens de la fleche.

» Fig.56: 1. Vis a oreilles

Utilisation de la plaque du socle
d’inclinaison avec le socle de
I’affleureuse

Pour utiliser le socle de I'affleureuse avec une plaque

de socle carrée, retirez la plaque du socle du socle

d’inclinaison, puis fixez-la au socle de I'affleureuse.

» Fig.57: 1. Plaque du socle d’inclinaison 2. Plaque
du socle de I'affleureuse

Utilisation de I’outil avec le socle de

décalage

Le socle de décalage est pratique pour travailler dans
une zone étroite telle qu’un coin.
» Fig.58

Utilisation du socle de I'affleureuse
avec la plaque du socle de décalage
et la poignée

La plaque du socle de décalage peut étre également
utilisée avec un socle de I'affleureuse et une fixation de
poignée (accessoire facultatif) pour plus de stabilité.

1. Desserrez les vis de la plague du socle et dépo-

sez celle-ci du socle de décalage.

» Fig.59: 1. Plaque du socle de décalage 2. Plaque
du socle de I'affleureuse

2. Fixezla plaque du socle de décalage au socle de
I'affleureuse en serrant les vis.

3.  Connectez la fixation de poignée et la poignée de

type barre a la plaque du socle de décalage en serrant

les vis.

» Fig.60: 1. Poignée de type barre 2. Fixation de
poignée

La poignée de type pommeau extraite du socle de
plongée peut étre installée sur le socle de décalage au
lieu de la poignée de type barre.

» Fig.61: 1. Vis 2. Poignée de type pommeau

Utilisation de I’outil avec le socle de

plongée

Tenez toujours fermement les poignées avec les deux
mains lorsque vous les utilisez. Utilisez I'outil de la
méme maniere que le socle de I'affleureuse.

Utilisation du guide de coupe rectiligne
Accessoire en option

1. Fixez le guide de coupe rectiligne au porte-guide

en serrant I'écrou a oreilles. Insérez le porte-guide dans

les trous du socle de plongée, puis serrez les boulons a

oreilles.

» Fig.62: 1.Boulon & oreilles 2. Porte-guide 3. Ecrou
a oreilles 4. Guide de coupe rectiligne

2. Desserrez I'écrou a oreilles sur le guide de coupe
rectiligne et réglez la distance entre la fraise et le guide
de coupe rectiligne. A la distance souhaitée, serrez
I'écrou a oreilles.

» Fig.63: 1.Ecrou a oreilles

3.  Utilisez I'outil de la méme maniere que le guide de
coupe rectiligne pour le socle de 'affleureuse.
» Fig.64

Utilisation du guide de gabarit

Accessoire en option

1. Desserrez les vis du socle et retirez-les. Placez le
guide de gabarit sur le socle, puis serrez les vis.
» Fig.65: 1. Vis 2. Guide de gabarit

2.  Utilisez I'outil de la méme maniére que le guide de
gabarit pour le socle de I'affleureuse.
» Fig.66

Utilisation de la régle paralléle

La régle paralléle est efficace pour obtenir des coupes
droites lors du chanfreinage ou du rainurage. Réglez la
distance entre la fraise et la régle paralléle. A la dis-
tance souhaitée, serrez les boulons a oreilles pour fixer
la régle parallele. Lors de la coupe, déplacez I'outil, la
regle paralléle étant bien en contact avec le c6té de la
piéce.

» Fig.67

Si la distance (A) entre le coté de la piéce et la position
de coupe est trop importante pour la regle paralléle ou
si le coté de la piece n’est pas droit, la regle paralléle ne
pourra pas étre utilisée.

Dans ce cas, fixez fermement une planche droite sur la
piéce et servez-vous-en comme guide contre le socle de
plongée. Faites avancer I'outil dans le sens de la fléche.
» Fig.68

Remplacement de la poignée de type
pommeau par la poignée de type barre

Pour installer la poignée de type barre sur le socle de
plongée, desserrez la vis de la poignée de type pom-
meau, puis retirez-la et installez la poignée de type
barre en la serrant.
» Fig.69: 1. Poignée de type pommeau 2. Vis

3. Poignée de type barre
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ENTRETIEN

Fraise droite

AATTENTION : Assurez-vous toujours que » Fig.70
I'outil est hors tension et que la batterie est reti-
rée avant d’y effectuer tout travail d’inspection ou D A L1 L2
d’entretien. 20 5 20 50 15
REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben- 20E 1/4"
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire. 8 8 8 60 25
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la 8 6 50 18
déformation ou la fissuration de I'outil.
8E 1/4"
Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit, 5 6 5 50 18
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage oF T
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita —
agréé, avec des piéces de rechange Makita. Unité : mm
Fraise a rainure « U »
» Fig.71
ACCESSOIRES EN b [a [t |z |r
OPTION R O B B B
6E 1/4"
Unité : mm
AATTENTION : Ces accessoires ou piéces I .
complémentaires sont recommandés pour I'utili- Fraise a rainure « V »
sation avec I'outil Makita spécifié dans ce mode > Fig.72
d’emploi. L'utilisation de tout autre accessoire ou
piéce complémentaire peut comporter un risque de D A L1 L2 L
blessure. N'utilisez les accessoires ou piéces complé- 1/4" 20 50 15 90°
mentaires qu’aux fins auxquelles ils ont été congus. Unité : mm
Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, Fraise a affleurer a pointe de foret
contactez votre centre d’entretien local Makita. » Fig.73
. Fraises droite et de formation de rainure
. Fraises de formation de bord D A L L2 L3
. Fraises d’affleurage de stratifié 8 8 8 60 20 35
. Ensemble guide de coupe rectiligne 6 6 6 18 28
. Ensemble guide d’affleurage 6E 1/4"
. Ensemble socle de I'affleureuse Unité : mm
: Ensemble socle d'inclinaison Fraise a affleurer a pointe de foret combinaison
. Ensemble socle de plongée double
. Ensemble socle de décalage » Fig.74
. Fixation de poignée
+  Guide de gabarit D A L1 L2 L3 L4
. Cone de mandrin 6 mm 8 8 8 80 95 20 25
. Cone de mandrin 6,35 mm (1/4") 6 6 6 70 40 12 14
. Cone de mandrin 8 mm 6E 174
. Cc“>’ne de mandrin 9,53 mm (3/8") Unité - mm
) CI? 13 Fraise quart de rond
© Cle22 > Fig.75
NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de I'outil en tant D A1 A2 L1 L2 L3 R
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d’'un pays 8R 6 25 9 48 13 5 s
a l'autre.
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Unité : mm
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Fraise a chanfreiner

Fraise a doucine a roulement

» Fig.76 » Fig.83
D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 23 46 1" 6 30° 6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 20 50 13 5 45° 6 26 42 12 3 6
6 20 49 14 2 60° Unité : mm

Unité : mm

Fraise pour panneau mouluré en cavet

» Fig.77
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Unité : mm

Fraise a affleurer a roulement
» Fig.78
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Unité : mm

Fraise quart de rond a roulement
» Fig.79
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 40 10 6
1/4"

Unité : mm
Fraise a chanfreiner a roulement
» Fig.80
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"

6 20 41 1 60°

Unité : mm
Fraise a moulurer a roulement
» Fig.81
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 4,5 7
Unité : mm
Fraise pour panneau mouluré en cavet a roulement
» Fig.82
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 |3
6 26 22 42 12 5 5
Unité : mm
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell:

DRT50

Spannzangenfutterkapazitat

6 mm, 8 mm, 1/4" oder 3/8"

Leerlaufdrehzahl

10.000 - 30.000 min™'

Gesamtlange

226 mm

Nennspannung

18 V Gleichstrom

Standard-Akku

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Nettogewicht

1,8-2,1kg

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Die technischen Daten und der Akku kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
Das Gewicht kann abhangig von dem Aufsatz (den Aufsatzen), einschliellich des Akkus, unterschiedlich

sein. Die leichteste und die schwerste Kombination, gemaR dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle

angegeben.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Biindigfrasen und Profildrehen
von Holz, Kunststoff und ahnlichen Materialien
vorgesehen.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:

Schalldruckpegel (Lya): 78 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen. |

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemanR EN60745:

Arbeitsmodus: Drehung ohne Last
Schwingungsemission (a,): 2,5 m/s” oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Schwingungsemission (ay): 4,5 m/s’

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

AWARNUNG: (dentifizieren Sie
Sicherheitsmafinahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatséch-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.
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Sicherheitswarnungen fiir

Akku-Multifunktionsfrase

10.

1.

12.

13.

14,

15.

16.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflichen, weil die Gefahr besteht, dass
der Fraser verborgene Kabel kontaktiert. Bei
Kontakt mit einem Strom fiihrenden Kabel werden
die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs
ebenfalls Strom fiihrend, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.
Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der
Hand oder gegen lhren Koérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

Tragen Sie bei langeren Betriebszeitspannen
einen Gehorschutz.

Behandeln Sie die Frasereinsitze mit grofRter
Sorgfalt.

Uberpriifen Sie den Frisereinsatz vor

dem Betrieb sorgfiltig auf Risse oder
Beschadigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschadigten Einsatz unverziiglich aus.
Vermeiden Sie das Schneiden von Négein.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig

auf Négel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.
Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Frasereinsatz nicht
das Werkstiick beriihrt.

Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Einsatz hindeuten kénnen.

Achten Sie sorgfaltig auf die Drehrichtung und
die Vorschubrichtung des Fréasereinsatzes.
Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Frasereinsatz zum vollstan-
digen Stillstand kommt, bevor Sie ihn aus dem
Werkstiick herausnehmen.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Frasereinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.
Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.

Verwenden Sie Frasereinsitze mit korrektem
Schaftdurchmesser, die fiir die Drehzahl des
Werkzeugs geeignet sind.

17. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

18. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschéaden
verursachen.

Wichtige Sicherheitsanweisungen

fir Akku

1. Lesen Sie vor der Benutzung des Akkus alle
Anweisungen und Warnhinweise, die an (1)
Ladegerat, (2) Akku und (3) Akkuwerkzeug
angebracht sind.

2. Unterlassen Sie ein Zerlegen des Akkus.

3. Falls die Betriebszeit betrachtlich kiirzer
geworden ist, stellen Sie den Betrieb sofort
ein. Anderenfalls besteht die Gefahr von
Uberhitzung, méglichen Verbrennungen und
sogar einer Explosion.

4.  Falls Elektrolyt in lhre Augen gelangt, waschen
Sie sie mit sauberem Wasser aus, und
begeben Sie sich unverziiglich in drztliche
Behandlung. Anderenfalls kénnen Sie lhre
Sehkraft verlieren.

5.  Der Akku darf nicht kurzgeschlossen werden:
(1) Die Kontakte diirfen nicht mit leitfahigem

Material beriihrt werden.

(2) Lagern Sie den Akku nicht in einem
Behdlter zusammen mit anderen
Metallgegensténden, wie z. B. Nagel,
Miinzen usw.

(3) Setzen Sie den Akku weder Wasser noch
Regen aus.

Ein Kurzschluss des Akkus verursacht star-

ken Stromfluss, der Uberhitzung, mégliche

Verbrennungen und einen Defekt zur Folge

haben kann.

6. Lagern Sie das Werkzeug und den Akku nicht
an Orten, an denen die Temperatur 50 °C errei-
chen oder iliberschreiten kann.

7. Versuchen Sie niemals, den Akku zu verbren-
nen, selbst wenn er stark beschadigt oder
vollkommen verbraucht ist. Der Akku kann im
Feuer explodieren.

8. Achten Sie darauf, dass der Akku nicht fallen
gelassen oder StoRen ausgesetzt wird.

9. Benutzen Sie keine beschédigten Akkus.
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10. Die enthaltenen Lithium-lonen-Akkus unter-
liegen den Anforderungen der Gefahrengut-
Gesetzgebung.

Fir kommerzielle Transporte, z. B. durch

Dritte oder Spediteure, miissen besondere
Anforderungen zu Verpackung und Etikettierung
beachtet werden.

Zur Vorbereitung des zu transportierenden
Artikels ist eine Beratung durch einen Experten fiir
Gefahrengut erforderlich. Bitte beachten Sie mdg-
licherweise ausflhrlichere nationale Vorschriften.
Uberkleben oder verdecken Sie offene Kontakte,
und verpacken Sie den Akku so, dass er sich in
der Verpackung nicht umher bewegen kann.

11. Befolgen Sie die 6rtlichen Bestimmungen
beziiglich der Entsorgung von Akkus.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur Original-
Makita-Akkus. Die Verwendung von Nicht-Original-
Makita-Akkus oder von Akkus, die abgeandert
worden sind, kann zum Bersten des Akkus und
daraus resultierenden Bréanden, Personenschaden
und Beschéadigung fiihren. AuRerdem wird dadurch
die Makita-Garantie fir das Makita-Werkzeug und

-Ladegerat ungultig.

Hinweise zur Aufrechterhaltung
der maximalen
Akku -Nutzungsdauer

Laden Sie den Akku, bevor er vollkommen
erschopft ist. Schalten Sie das Werkzeug stets
aus, und laden Sie den Akku, wenn Sie ein
Nachlassen der Werkzeugleistung feststellen.

2. Unterlassen Sie erneutes Laden eines voll
aufgeladenen Akkus. Uberladen fiihrt zu einer
Verkiirzung der Nutzungsdauer des Akkus.

3. Laden Sie den Akku bei Raumtemperatur
zwischen 10 — 40 °C. Lassen Sie einen heilen
Akku abkiihlen, bevor Sie ihn laden.

4. Der Akku muss geladen werden, wenn er lange
Zeit (langer als sechs Monate) nicht benutzt
wird.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Einstellungen oder
Funktionspriifungen des Werkzeugs stets, dass
das Werkzeug ausgeschaltet und der Akku abge-
nommen ist.

Anbringen und Abnehmen des
Akkus

A\VORSICHT: schalten Sie das Werkzeug
stets aus, bevor Sie den Akku anbringen oder
abnehmen.

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug und
den Akku beim Anbringen oder Abnehmen

des Akkus sicher fest. Wenn Sie das Werkzeug
und den Akku nicht sicher festhalten, kénnen

sie lhnen aus der Hand rutschen, was zu einer
Beschadigung des Werkzeugs und des Akkus und zu
Koérperverletzungen fiihren kann.

» Abb.1: 1. Rote Anzeige 2. Knopf 3. Akku

Ziehen Sie den Akku zum Abnehmen vom Werkzeug
ab, wahrend Sie den Knopf an der Vorderseite des
Akkus verschieben.

Richten Sie zum Anbringen des Akkus dessen
Fihrungsfeder auf die Nut im Gehause aus, und schie-
ben Sie den Akku hinein. Schieben Sie ihn vollstandig
ein, bis er mit einem hérbaren Klicken einrastet. Falls
die rote Anzeige an der Oberseite des Knopfes sichtbar
ist, ist der Akku nicht vollstéandig verriegelt.

MA\VORSICHT: Schieben Sie den Akku stets bis
zum Anschlag ein, bis die rote Anzeige nicht mehr
sichtbar ist. Anderenfalls kann er aus dem Werkzeug
herausfallen und Sie oder umstehende Personen
verletzen.

A\ VORSICHT: Unterlassen Sie
Gewaltanwendung beim Anbringen des Akkus.

Falls der Akku nicht reibungslos hineingleitet, ist er
nicht richtig ausgerichtet.

Anzeigen der Akku-Restkapagzitét

Nur fiir Akkus mit Anzeige

» Abb.2: 1.Anzeigelampen 2. Priiftaste

Driicken Sie die Priiftaste am Akku, um die Akku-
Restkapazitat anzuzeigen. Die Anzeigelampen leuchten
wenige Sekunden lang auf.
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Anzeigelampen Restkapazitat
Erleuchtet Aus Blinkend
I I I I 75 % bis
100 %

50% bis 75%

TID
Tl
R000
PO00
Tl

Jonn

HINWEIS: Abhéngig von den
Benutzungsbedingungen und der
Umgebungstemperatur kann die Anzeige geringfligig
von der tatsachlichen Kapazitat abweichen.

Werkzeug/Akku-Schutzsystem

Das Werkzeug ist mit einem Werkzeug/Akku-
Schutzsystem ausgestattet. Dieses System schaltet die
Stromversorgung des Motors automatisch ab, um die
Lebensdauer von Werkzeug und Akku zu verlangern.
Das Werkzeug bleibt wahrend des Betriebs automa-
tisch stehen, wenn das Werkzeug oder der Akku einer
der folgenden Bedingungen unterliegt:

25% bis 50%

0% bis 25%

Den Akku
aufladen.

Maglicherweise
liegt eine
Funktionsstérung
im Akku vor.

Uberlastschutz

Wird der Akku auf eine Weise benutzt, die eine unge-
wohnlich hohe Stromaufnahme bewirkt, bleibt das
Werkzeug ohne jegliche Anzeige automatisch stehen.
Schalten Sie in dieser Situation das Werkzeug aus,
und brechen Sie die Arbeit ab, die eine Uberlastung
des Werkzeugs verursacht hat. Schalten Sie dann das
Werkzeug wieder ein, um es neu zu starten.

Uberhitzungsschutz

Wenn das Werkzeug oder der Akku Uberhitzt wird, bleibt
das Werkzeug automatisch stehen, und die Lampe
beginnt zu blinken. Lassen Sie das Werkzeug und den
Akku in diesem Fall abkihlen, bevor Sie das Werkzeug
wieder einschalten.

Uberentladungsschutz

Wenn die Akkukapazitat unzureichend wird, bleibt das
Werkzeug automatisch stehen. Nehmen Sie in diesem
Fall den Akku vom Werkzeug ab, und laden Sie ihn auf.

Schalterfunktion

Driicken Sie zum Einschalten des Werkzeugs die
Ver-/Entriegelungstaste. Das Werkzeug wird in den
Bereitschaftsmodus versetzt. Driicken Sie zum
Starten des Werkzeugs die Start/Stopp-Taste im
Bereitschaftsmodus. Zum Stoppen des Werkzeugs
driicken Sie die Start/Stopp-Taste erneut. Das
Werkzeug wird in den Bereitschaftsmodus versetzt.
Driicken Sie zum Ausschalten des Werkzeugs die Ver-/
Entriegelungstaste im Bereitschaftsmodus.
» Abb.3: 1. Ver-/Entriegelungstaste 2. Start/
Stopp-Taste

HINWEIS: Bleibt das Werkzeug etwa 10 Sekunden
lang ohne Bedienung im Bereitschaftsmodus, schal-
tet es sich automatisch aus, und die Lampe erlischt.

HINWEIS: Sie kdnnen das Werkzeug auch
anhalten und ausschalten, indem Sie die Ver-/
Entriegelungstaste wahrend des Betriebs des
Werkzeugs driicken.

Einschalten der Frontlampe

MA\VORSICHT: Blicken Sie nicht direkt in die
Lampe oder die Lichtquelle.

Zum Einschalten der Lampe drlcken Sie die Ver-/
Entriegelungstaste. Zum Ausschalten der Lampe dru-
cken Sie die Ver-/Entriegelungstaste erneut.

ANMERKUNG: Bei Uberhitzung des Werkzeugs
blinkt die Lampe. Lassen Sie das Werkzeug voll-
stindig abkiihlen, bevor Sie es wieder in Betrieb
nehmen.

HINWEIS: Wischen Sie Schmutz auf der
Lampenlinse mit einem trockenen Tuch ab. Achten
Sie sorgféltig darauf, dass Sie die Lampenlinse nicht
verkratzen, weil sich sonst die Lichtstarke verringert.

Drehzahl-Stellrad

Die Drehzahl des Werkzeugs kann durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads geadndert werden. Die nachstehende
Tabelle gibt die Drehzahlen an, die den Nummern auf
dem Stellrad entsprechen.

» Abb.4: 1. Drehzahl-Stellrad

Nummer Drehzahl

1 10.000 min™
2 15.000 min”
3 20.000 min™'
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

ANMERKUNG: Wird das Werkzeug iiber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit
niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstérung des Werkzeugs zur Folge

haben kann.
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ANMERKUNG: Um das Drehzahl-Stellrad von
»5“ bis ,,1“ zu verstellen, drehen Sie das Stellrad
entgegen dem Uhrzeigersinn. Drehen Sie das
Stellrad nicht gewaltsam im Uhrzeigersinn.

Elektronikfunktionen

Das Werkzeug ist fur komfortablen Betrieb mit

Elektronikfunktionen ausgestattet.

. Konstantdrehzahlregelung
Die Drehzahlregelfunktion liefert eine konstante
Drehzahl ungeachtet der Lastbedingungen.

. Sanftanlauf
Die Sanftanlauf-Funktion reduziert AnlaufstoRRe
auf ein Minimum und bewirkt ruckfreies Anlaufen
des Werkzeugs.

Einstellen der Frastiefe

Zum Einstellen der Frastiefe 6ffnen Sie den
Spannhebel, und verstellen Sie dann die Grundplatte
durch Drehen der Einstellschraube nach oben oder
unten. Denken Sie daran, den Spannhebel nach der
Einstellung wieder einwandfrei zu schlieflen.

» Abb.5: 1. Spannhebel 2. Einstellschraube

ANMERKUNG: Wenn das Werkzeug nicht gesi-
chert ist, obwohl der Spannhebel angezogen ist,
ziehen Sie die Sechskantmutter an, und schlieRen
Sie dann den Spannhebel.

» Abb.6: 1. Sechskantmutter

Einstellen der Frastiefe mit dem

Eintauch-Fraskorb

Sonderzubehér
1.  Stellen Sie das Werkzeug auf eine ebene Flache.

2. Wabhlen Sie die Anschlagschraube durch Drehen
der Anschlagbasis aus.
» Abb.7: 1.Anschlagschraube 2. Anschlagbasis

3. Losen Sie die Anschlagstangen-Feststellmutter,
und ziehen Sie dann die Anschlagstange hoch, wah-
rend Sie den Vorschubknopf driicken.
» Abb.8: 1.Anschlagstange 2. Feststellmutter

3. Vorschubknopf

4. Drucken Sie das Werkzeug nach unten, bis die
Spitze des Frasereinsatzes die ebene Flache beriihrt,
und drehen Sie dann den Fixierhebel zum Sichern des
Werkzeugs.

» Abb.9: 1. Fixierhebel 2. Frasereinsatz

5.  Dricken Sie die Anschlagstange nach unten,

wahrend Sie den Vorschubknopf hineindriicken, bis sie

die Anschlagschraube beriihrt.

» Abb.10: 1.Anschlagstange 2. Anschlagschraube
3. Vorschubknopf

6. Verschieben Sie den Tiefenzeiger, so dass der
Zeiger auf ,0“ an der Skala zeigt.
» Abb.11: 1. Tiefenzeiger

7.  Stellen Sie die Frastiefe durch Hochziehen der
Anschlagstange ein, wahrend Sie den Vorschubknopf
driicken.

» Abb.12: 1. Anschlagstange 2. Vorschubknopf

8.  Um eine Feineinstellung der Frastiefe durchzufiih-
ren, drehen Sie das Einstellrad an der Anschlagstange,
so dass es ,0“ anzeigt.

» Abb.13: 1. Einstellrad

9. Drehen Sie den Kopf der Anschlagstange, um
die gewlinschte Tiefe zu erhalten. Zum VergréRern
der Tiefe drehen Sie den Kopf entgegen dem
Uhrzeigersinn. Zum Verringern der Tiefe drehen Sie
den Kopf im Uhrzeigersinn.

» Abb.14: 1. Kopf der Anschlagstange

10. Ziehen Sie die Anschlagstangen-Feststellmutter
an.
» Abb.15: 1. Feststellmutter

11. Losen Sie den Fixierhebel.
» Abb.16: 1. Fixierhebel

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und der Akku
abgenommen ist.

Montage und Demontage des
Frasereinsatzes

ANMERKUNG: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht ohne einge-
fiigten Einsatz an. Anderenfalls kann der
Spannzangenkonus brechen.

Flhren Sie den Frasereinsatz bis zum Anschlag
in den Spannzangenkonus ein. Driicken Sie
die Spindelarretierung, und ziehen Sie die
Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlissel an,
oder ziehen Sie die Spannzangenmutter mit den beiden
Schraubenschliisseln sicher fest. Zum Abnehmen des
Einsatzes wenden Sie das Montageverfahren umge-
kehrt an.
» Abb.17: 1. Spindelarretierung 2. Lésen

3. Anziehen 4. Schraubenschliissel

5. Spannzangenmutter

» Abb.18: 1. Schraubenschlissel 2. Ldsen
3. Anziehen 4. Spannzangenmutter

HINWEIS: Die Spindelarretierung kehrt u. U.

nicht auf die Ausgangsposition zurlick, wenn Sie

die Spannzangenmutter bei der Installation des
Frasereinsatzes anziehen. Die Spindelarretierung
kehrt auf die Ausgangsposition zuriick, wenn Sie das
Werkzeug starten.

» Abb.19: 1. Spindelarretierung
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Montieren und Demontieren des

Fraskorbs

1.  Offnen Sie den Spannhebel des Fraskorbs, und
fihren Sie dann das Werkzeug in den Fraskorb ein,
wobei Sie die Fiihrungsnut des Werkzeugs auf den
Vorsprung am Fraskorb ausrichten.

» Abb.20: 1. Spannhebel

2.  SchlieBen Sie den Spannhebel.

3.  Bringen Sie den Absaugstutzen am Fraskorb an,
und ziehen Sie dann die Randelschraube an.
» Abb.21: 1.Absaugstutzen 2. Randelschraube

» Abb.22

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

A\VORSICHT: Wenn Sie das Werkzeug mit dem
Fraskorb benutzen, bringen Sie unbedingt den
Absaugstutzen am Fraskorb an.

Montieren und Demontieren des

Winkelfraskorbs

Sonderzubehér

1. Offnen Sie den Spannhebel des Winkelfraskorbs,
und fiihren Sie dann das Werkzeug in den
Winkelfraskorb ein, wobei Sie die Fihrungsnut des
Werkzeugs auf den Vorsprung am Winkelfraskorb
ausrichten.

» Abb.23: 1. Spannhebel

2.  SchlieBen Sie den Spannhebel.

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

Montieren und Demontieren des

Offset-Fraskorbs

Sonderzubehér

1. Dricken Sie die Spindelarretierung, und l6sen Sie
dann die Spannzangenmutter.
» Abb.24: 1. Spindelarretierung

2. Spannzangenmutter

3. Schraubenschlussel

2. Entfernen Sie die Spannzangenmutter und den
Spannzangenkonus.
» Abb.25: 1. Spannzangenmutter

2. Spannzangenkonus

3.  Montieren Sie die Riemenscheibe am Werkzeug,

indem Sie die Spindelarretierung driicken und die

Riemenscheibe mit dem Schraubenschlissel anziehen.

» Abb.26: 1. Schraubenschlissel 2. Riemenscheibe
3. Spindelarretierung

4. Losen Sie die Schrauben an der Grundplatte, und
nehmen Sie dann die Grundplatte ab.
» Abb.27: 1. Grundplatte

5.  Offnen Sie den Spannhebel des Offset-Fraskorbs,
und fiihren Sie dann das Werkzeug in den Offset-
Fraskorb ein.

» Abb.28: 1. Spannhebel

6. Montieren Sie den Riemen an der Riemenscheibe,
indem Sie den Riemen von Hand drehen.
» Abb.29: 1. Riemenscheibe 2. Riemen

7. Schlielen Sie den Spannhebel.
» Abb.30: 1. Spannhebel

8. Befestigen Sie die Grundplatte durch Anziehen
der Schrauben.
» Abb.31: 1. Grundplatte

9.  Fuhren Sie den Spannzangenkonus und den

Frasereinsatz in den Offset-Fraskorb ein, und ziehen

Sie dann die Spannzangenmutter an.

» Abb.32: 1.Frasereinsatz 2. Spannzangenmutter
3. Spannzangenkonus

10. Fihren Sie den Inbusschliissel in die Offnung
des Offset-Fraskorbs ein, und ziehen Sie dann die
Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlissel an.
» Abb.33: 1. Spannzangenmutter

2. Schraubenschliissel 3. Inbusschlissel

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

HINWEIS: Sie kdnnen den Riemen auch an der
Riemenscheibe montieren, ohne die Grundplatte zu
entfernen, wie in der Abbildung gezeigt.

» Abb.34: 1. Riemenscheibe 2. Riemen

Montieren und Demontieren des

Eintauch-Fraskorbs

Sonderzubehér

1. Offnen Sie den Spannhebel des Eintauch-Fréskorbs,

und flihren Sie dann das Werkzeug bis zum Anschlag in

den Eintauch-Fraskorb ein, wobei Sie die Fiihrungsnut des
Werkzeugs auf den Vorsprung am Eintauch-Fréaskorb ausrichten.
» Abb.35: 1. Spannhebel

2.  SchlieBen Sie den Spannhebel.

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

Montieren und Demontieren der
Parallelfiihrung am Eintauch-Fraskorb
Sonderzubehér

Fihren Sie die Fihrungsstangen in die Locher des
Eintauch-Fraskorbs ein, und ziehen Sie dann die
Fligelschrauben an. Zum Abnehmen des Lineals wen-
den Sie das Montageverfahren umgekehrt an.

» Abb.36: 1. Fllgelschraube 2. Fiihrungsstange

Montieren und Demontieren des
Absaugstutzens am Eintauch-Fraskorb

Fihren Sie den Absaugstutzen so in den Eintauch-
Fraskorb ein, dass der Vorsprung am Absaugstutzen
in der Kerbe des Eintauch-Fraskorbs sitzt, und ziehen
Sie dann die Randelschraube am Absaugstutzen an.
Zum Abnehmen des Absaugstutzens wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.
» Abb.37: 1. Vorsprung 2. Absaugstutzen

3. Réandelschraube

» Abb.38
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BETRIEB

Verwendung des Werkzeugs mit

dem Fraskorb

Setzen Sie die Grundplatte auf das Werkstiick auf,
ohne dass der Frasereinsatz mit dem Werkstlick

in Beriihrung kommt. Schalten Sie das Werkzeug
ein, und warten Sie, bis der Frasereinsatz die volle
Drehzahl erreicht hat. Schieben Sie das Werkzeug
Uiber die Werkstiickoberflache vorwarts. Halten Sie
die Grundplatte bindig, wahrend Sie das Werkzeug
vorschieben.

Halten Sie die Werkstiickoberflache zum Schneiden der

Kante auf der linken Seite des Frasereinsatzes in der
Vorschubrichtung.
» Abb.39

HINWEIS: Bevor Sie das eigentliche Werkstiick
schneiden, wird empfohlen, einen Probeschnitt zu
machen. Die korrekte Vorschubgeschwindigkeit
hangt von der GroRe des Frasereinsatzes, der Art
des Werkstlicks und der Frastiefe ab. Zu schnel-

les Vorschieben des Werkzeugs kann schlechte
Schnittqualitat oder Beschadigung des Frasers

oder Motors zur Folge haben. Zu langsames
Vorschieben des Werkzeugs kann Verbrennung oder
Beschadigung der Schnittflache zur Folge haben.

Wenn Sie den Fuhrungsschuh, die Geradfiihrung
oder die Frasenfiihrung verwenden, halten Sie die
Vorrichtung auf der rechten Seite in Vorschubrichtung.
Dies tragt dazu bei, sie biindig mit der Seite des
Werkstlicks zu halten.
» Abb.40: 1. Frasereinsatz 2. Werkstiick

3. Geradfiihrung

ANMERKUNG: Da iiberméaRiges Friasen

eine Uberlastung des Motors oder schwierige
Kontrolle des Werkzeugs verursachen kann,
sollte die Frastiefe beim Nutenfrasen nicht mehr
als 3 mm pro Durchgang betragen. Wenn Sie
Nuten von mehr als 3 mm Tiefe frasen wollen, fiihren
Sie mehrere Durchgénge mit zunehmend tieferen
Frasereinstellungen aus.

Verwendung der Geradfiihrung
Sonderzubehér

1. Bauen Sie die Geradflihrung mit der Schraube
und der Fligelmutter zusammen.
» Abb.41: 1. Schraube 2. Fligelmutter

2. Befestigen Sie die Geradfiihrung mit der
Klemmschraube am Fraskorb.
» Abb.42: 1. Klemmschraube

3. Losen Sie die Fliigelmutter an der Geradflihrung,

und stellen Sie den Abstand zwischen Frasereinsatz
und Geradfiihrung ein. Ziehen Sie die Fligelmutter im
gewlinschten Abstand an.

» Abb.43: 1. Fligelmutter

4. Schieben Sie das Werkzeug so vor, dass die
Geradfiihrung an der Seite des Werkstucks anliegt.

» Abb.44

Falls der Abstand (A) zwischen der Seite des
Werkstlicks und der Frasposition zu breit fir die
Geradfiihrung ist, oder die Seite des Werkstiicks

nicht gerade ist, kann die Geradfiihrung nicht benutzt
werden.

Klemmen Sie in diesem Fall ein gerades Brett am
Werkstlick fest, und benutzen Sie dieses als Fiihrung
gegen die Grundplatte der Einhandfrése. Schieben Sie
das Werkzeug in Pfeilrichtung vor.

» Abb.45

Verwendung der Geradfiihrung fiir

Kreisschnitte

Bauen Sie die Geradflihrung fiir Kreisschnitte so
zusammen, wie in den Abbildungen gezeigt. Die

minimalen und maximalen Radien der zu schnei-
denden Kreise (Abstand zwischen Kreismitte und
Frasereinsatzmitte) sind wie folgt:

. Minimum: 70 mm

. Maximum: 221 mm

Zum Schneiden von Kreisen mit einem Radius zwi-
schen 70 mm und 121 mm
» Abb.46: 1. Mittelloch

Zum Schneiden von Kreisen mit einem Radius zwi-
schen 121 mm und 221 mm
» Abb.47: 1. Mittelloch

HINWEIS: Kreise mit einem Radius zwischen 172
mm und 186 mm kénnen nicht mit dieser Fiihrung
geschnitten werden.

Richten Sie das Mittelloch in der Geradfiihrung auf die
Mitte des zu schneidenden Kreises aus. Schlagen Sie
einen Nagel von weniger als 6 mm Durchmesser in das
Mittelloch, um die Geradfiihrung zu sichern. Drehen Sie
das Werkzeug im Uhrzeigersinn um den Nagel.

» Abb.48: 1. Nagel 2. Mittelloch

Verwendung der

Schablonenfiihrung

Sonderzubehoér

Die Schablonenfiihrung ermdglicht wiederholtes Frasen
mit Schablonenmustern durch Verwendung einer
Schablone.

1. Losen Sie die Schrauben an der Grundplatte, und
nehmen Sie dann die Grundplatte vom Fraskorb ab.

2. Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf den
Fraskorb, und befestigen Sie dann die Grundplatte
durch Anziehen der Schrauben.

» Abb.49: 1. Grundplatte 2. Schablonenfiihrung

3.  Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone,
und bewegen Sie das Werkzeug so, dass die
Schablonenfiihrung entlang der Seitenkante der
Schablone gleitet.

» Abb.50
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HINWEIS: Die tatsachliche SchnittgroRe auf dem
Werkstlick weicht geringfligig von der Schablone
ab. Die Differenz ist der Abstand (X) zwischen
dem Frasereinsatz und der AufRenseite der
Schablonenfiihrung. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Frasereinsatzdurchmesser) / 2

» Abb.51: 1. Frasereinsatz 2. Schablonenfiihrung
3. Abstand (X) 4. AuRendurchmesser der
Schablonenfiihrung

Verwendung der Frasenfithrung

Sonderzubehér

Die Frasenfiihrung erméglicht Trimmen von gekrimm-
ten Seiten, wie bei Furnieren fir Mobel, durch Bewegen
der Fiihrungsrolle entlang der Seite des Werkstucks.

» Abb.52

1. Losen Sie die Klemmschraube, montieren Sie die
Frasenflihrung am Fraskorb, und ziehen Sie dann die
Klemmschraube an.

» Abb.53: 1. Klemmschraube

2. Losen Sie die Klemmschraube, und stellen Sie
den Abstand zwischen dem Fréasereinsatz und der
Frasenfihrung durch Drehen der Einstellschraube ein
(1 mm pro Umdrehung). Ziehen Sie die Klemmschraube
am gewiinschten Abstand fest, um die Frasenfiihrung
zu sichern.

» Abb.54: 1. Einstellschraube 2. Klemmschraube

3.  Schieben Sie das Werkzeug so vor, dass die
Flhrungsrolle an der Seite des Werkstiicks anliegt.
» Abb.55: 1. Werkstlck 2. Einsatz 3. Flhrungsrolle

Verwendung des Werkzeugs mit
dem Winkelfraskorb

Der Winkelfraskorb ist praktisch zum Anfasen.

Ldésen Sie die Fligelschrauben, neigen Sie dann das
Werkzeug auf den gewlinschten Winkel, und ziehen Sie
dann die Fligelschrauben an.

Klemmen Sie ein gerades Brett am Werksttick fest,
und benutzen Sie dieses als Fiihrung gegen den
Winkelfraskorb. Schieben Sie das Werkzeug in
Pfeilrichtung vor.

» Abb.56: 1. Fligelschraube

Verwendung der Winkelgrundplatte
mit dem Fraskorb

Um den Fraskorb mit einer quadratischen Grundplatte
zu benutzen, entfernen Sie die Grundplatte vom
Winkelfraskorb, und befestigen Sie sie dann am
Fraskorb.

» Abb.57: 1. Winkelgrundplatte 2. Frasergrundplatte

Verwendung des Werkzeugs mit
dem Offset-Fraskorb

Der Offset-Fraskorb eignet sich fir Arbeiten in engen
Bereichen, wie z. B. Ecken.
» Abb.58

Verwendung des Fraskorbs mit der
Offset-Grundplatte und dem Griff

Fir gréRere Stabilitat kann die Offset-Grundplatte
auch mit einem Fraskorb und einem Griffaufsatz
(Sonderzubehdr) verwendet werden.

1. Losen Sie die Schrauben an der Grundplatte, und
nehmen Sie dann die Grundplatte vom Offset-Fraskorb ab.
» Abb.59: 1. Offset-Grundplatte 2. Frasergrundplatte

2. Befestigen Sie die Offset-Grundplatte durch
Anziehen der Schrauben am Fraskorb.

3. Befestigen Sie den Griffaufsatz und den
Stangengriff durch Anziehen der Schrauben an der
Offset-Grundplatte.

» Abb.60: 1. Stangengriff 2. Griffaufsatz

Anstelle des Stangengriffs kann der vom Eintauch-
Fraskorb entfernte Knaufgriff am Offset-Fraskorb mon-
tiert werden.

» Abb.61: 1. Schraube 2. Knaufgriff

Verwendung des Werkzeugs mit
dem Eintauch-Fraskorb

Halten Sie die Griffe wahrend der Arbeit immer mit
beiden Handen fest. Betatigen Sie das Werkzeug auf
die gleiche Weise wie mit dem Fraskorb.

Verwendung der Geradfiihrung
Sonderzubehér

1. Montieren Sie die Geradfiihrung durch Anziehen
der Fliigelmutter am Fiihrungshalter. Fiihren Sie den
Fihrungshalter in die Lécher des Eintauch-Fraskorbs
ein, und ziehen Sie dann die Fllgelschrauben an.
» Abb.62: 1. Fligelschraube 2. Fihrungshalter

3. Fligelmutter 4. Geradflihrung

2.  Loésen Sie die Fligelmutter an der Geradfiihrung, und stel-
len Sie den Abstand zwischen Fréasereinsatz und Geradfiihrung
ein. Ziehen Sie die Fliigelmutter im gewlinschten Abstand an.

» Abb.63: 1. Fligelmutter

3. Betatigen Sie das Werkzeug auf die gleiche Weise
wie mit der Geradfiihrung fir den Fraskorb.
» Abb.64

Verwendung der Schablonenfiihrung

Sonderzubehér

1. Ldsen und entfernen Sie die Schrauben an der
Grundplatte. Setzen Sie die Schablonenflihrung auf die
Grundplatte, und ziehen Sie dann die Schrauben an.

» Abb.65: 1. Schraube 2. Schablonenfiihrung

2. Betatigen Sie das Werkzeug auf die gleiche Weise
wie mit der Schablonenflihrung fiir den Fraskorb.
» Abb.66
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Verwendung der Parallelfiihrung

Die Parallelfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte
beim Anfasen oder Rillenfrésen auszufiihren. Stellen
Sie den Abstand zwischen Einsatz und Parallelfiihrung
ein. Ziehen Sie die Flugelschrauben am gewiinsch-

ten Abstand fest, um die Parallelfiihrung zu sichern.
Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Parallelfihrung an der Seite des Werkstlicks anliegt.
» Abb.67

Falls der Abstand (A) zwischen der Seite des
Werkstlicks und der Frasposition zu breit flr die
Parallelfiihrung ist, oder die Seite des Werkstlicks
nicht gerade ist, kann die Parallelfihrung nicht benutzt
werden.

Klemmen Sie in diesem Fall ein gerades Brett am
Werkstuck fest, und benutzen Sie dieses als Fiihrung
gegen den Eintauch-Fraskorb. Schieben Sie das
Werkzeug in Pfeilrichtung vor.

» Abb.68

Austauschen des Knaufgriffs gegen
den Stangengriff

Um den Stangengriff am Eintauch-Fraskorb zu montie-
ren, I6sen Sie die Schraube des Knaufgriffs, nehmen
Sie dann den Knaufgriff ab, und montieren Sie den
Stangengriff durch Festziehen der Schraube.

» Abb.69: 1. Knaufgriff 2. Schraube 3. Stangengriff

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Inspektions- oder
Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug aus-
geschaltet und der Akku abgenommen ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieflicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Gerad- und Nutenfraser

. Kantenfraser

. Laminatfraser
. Geradflihrung
. Frasenfihrung
. Fraskorb

. Winkelfraskorb

. Eintauch-Fraskorb

. Offset-Fraskorb

. Griffaufsatz

. Schablonenfiihrung

. Spannzangenkonus 6 mm

. Spannzangenkonus 6,35 mm (1/4")

. Spannzangenkonus 8 mm

. Spannzangenkonus 9,53 mm (3/8")

. Schraubenschliissel 13

. Schraubenschliissel 22
HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Frasereinsitze

Geradfréaser
» Abb.70
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Einheit: mm

»U“-Nutenfraser
» Abb.71

D A L1 L2 R

6 6 6 50 18 3

6E 1/4"

Einheit: mm
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»V“-Nutenfraser

Kugellager-Eckenrundungsfraser

» Abb.72 » Abb.79
D A L1 L2 ;] D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4" 20 50 15 90° 6 15 8 37 7 3,5 3
Einheit: mm 6 21 40 10 6
Bohrspitzen-Biindigfraser 1/4"
» Abb.73 Einheit: mm
D A 1 L2 L3 I:ugglkl’e.ag:r Fasenfraser
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28 D A1 A2 L1 L2 0
6E 1/4" 6 26 8 42 12 45°
Einheit: mm 1/4"
Bohrspitzen-Doppelbiindigfraser 6 20 41 1 60°
> Abb.74 Einheit: mm
b A 1 L2 L3 La I:uzz:?grr-Abrundfréser
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6E 174" 6 20 12 8 |40 10 55 |4
Einheit: mm 6 26 42 12 4,5 7
Eckenrundungsfréser Einheit: mm
» Abb.75 Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser
» Abb.82
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
8RE | 1/4" 6 20 18 12 8 40 10 55 3
4R |6 20 8 | 45 | 10 4 4 6 [ |22 42 (12 |5 s
4RE 14" Einheit: mm
Einheit: mm Kugellager-Kamies-Profilfraser
Fasenfriser > Abb.83
> Abb.76 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 L3 0 6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 23 46 1 6 30° 6 26 42 12 3 6
6 20 50 13 5 45° Einheit: mm
6 20 49 14 2 60°
Einheit: mm
Hohlkehlen-Abrundfraser
» Abb.77
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Einheit: mm
Kugellager-Biindigfraser
» Abb.78
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Einheit: mm
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello:

DRT50

Capacita mandrino a pinza

6 mm, 8 mm, 1/4" 0 3/8"

Velocita a vuoto

10.000 - 30.000 min™*

Lunghezza complessiva

226 mm

Tensione nominale

18V CC

Cartuccia della batteria standard

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Peso netto

1,8-2,1kg

. A causa del nostro programma continuativo di ricerca e sviluppo, i dati tecnici sono soggetti a modifiche senza

preavviso.

| dati tecnici e la cartuccia della batteria potrebbero differire da nazione a nazione.
Il peso pud variare a seconda dell’accessorio o degli accessori, inclusa la cartuccia della batteria. La combina-

zione piu leggera e quella piu pesante, secondo la procedura EPTA 01/2014, sono indicate nella tabella.

Utilizzo previsto

Questo utensile & destinato alla rifilatura a raso e
alla creazione di profili di legno, plastica e materiali
analoghi.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN60745:

Livello di pressione sonora (L) : 78 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

MAAVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

Vibrazioni

Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN60745:
Modalita di lavoro: rotazione senza carico
Emissione di vibrazioni (ay) : 2,5 m/s? o inferiore
Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (a,) : 4,5 m/s’

Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-
rato € stato misurato in conformita al metodo stan-
dard di verifica, e pud essere utilizzato per confron-
tare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-
rato puo venire utilizzato anche per una valutazione
preliminare dell’esposizione.

A AVVERTIMENTO: Lemissione delle vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico puo
variare rispetto al valore di emissione dichiarato, a
seconda dei modi in cui viene utilizzato I'utensile.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare le
misure di sicurezza per la protezione dell’operatore basate
sulla stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo presente tutte le parti del ciclo operativo,
ad esempio le volte in cui 'utensile viene spento e quando
gira a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Dichiarazione di conformita CE

Solo per i paesi europei

La dichiarazione di conformita CE & inclusa nell’Alle-
gato A al presente manuale di istruzioni.

AVVERTENZE DI
SICUREZZA

Avvertenze generali relative alla
sicurezza dell’utensile elettrico

AAVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti con il presente utensile elettrico. La mancata osser-
vanza di tutte le istruzioni elencate di seguito potrebbe risul-
tare in scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni personali.
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Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento
futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all’'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.
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Avvertenze di sicurezza relative al

rifilatore a batteria

©

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Mantenere I'utensile elettrico per le superfici di
impugnatura isolate, poiché la lama potrebbe
entrare in contatto con cablaggi nascosti. ||
taglio di un filo elettrico sotto tensione potrebbe
mettere sotto tensione le parti metalliche esposte
dell'utensile elettrico, e dare una scossa elettrica
all'operatore.

Utilizzare delle morse o altri sistemi pratici
per fissare e sostenere il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Un pezzo in lavorazione
mantenuto in mano o contro il proprio corpo resta
instabile, e puo portare a una perdita di controllo.
Indossare protezioni per I'udito durante
periodi prolungati di utilizzo.

Maneggiare le frese per rifilo con estrema
cautela.

Prima dell’'uso, controllare con attenzione I'e-
ventuale presenza nella fresa per rifilo di spac-
cature o danni. Sostituire immediatamente una
fresa spaccata o danneggiata.

Evitare di tagliare chiodi. Prima dell’'uso, ispe-
zionare il pezzo in lavorazione e rimuovere
tutti i chiodi.

Mantenere saldamente I'utensile.

Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.
Prima di attivare I’interruttore, accertarsi che
la fresa per rifilo non sia in contatto con il
pezzo in lavorazione.

Prima di utilizzare I'utensile su un pezzo in
lavorazione effettivo, lasciarlo funzionare a
vuoto per un po’ di tempo. Verificare I'’even-
tuale presenza di vibrazioni od oscillazioni
che potrebbero indicare una fresa installata in
modo errato.

Fare attenzione alla direzione di rotazione e di
avanzamento della fresa per rifilo.

Non lasciare I'utensile mentre é in funzione.
Far funzionare I'utensile solo tenendo in mano.
Prima di rimuovere I'utensile dal pezzo in
lavorazione, & necessario sempre spegnerlo e
attendere che la fresa per rifilo si sia arrestata
completamente.

Non toccare la fresa per rifilo subito dopo
I'uso; la sua temperatura potrebbe essere
estremamente elevata e potrebbe causare
ustioni.

Non macchiare per disattenzione la base
dell’'utensile con solvente, benzina, olio o
prodotti simili. Tali prodotti possono causare
spaccature nella base dell’utensile.

Utilizzare frese per rifilo con un corretto dia-
metro del gambo che sia idoneo alla velocita
dell’utensile.

Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che potenzialmente tossiche. Fare attenzione
a evitare I'inalazione delle polveri e il contatto
con la pelle. Attenersi ai dati sulla sicurezza
del fornitore del materiale.
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18. Utilizzare sempre la mascherina antipolvere o
il respiratore corretti per il materiale e I’appli-
cazione con cui si intende lavorare.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON lasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

Istruzioni di sicurezza importanti per

la cartuccia della batteria

1. Prima di utilizzare la cartuccia della batteria,
leggere tutte le istruzioni e le avvertenze ripor-
tate (1) sul caricabatteria, (2) sulla batteria e (3)
sul prodotto che utilizza la batteria.

2.  Non smontare la cartuccia della batteria.

3. Qualora il tempo di utilizzo si riduca ecces-
sivamente, interrompere immediatamente
I'utilizzo dell’utensile. In caso contrario, si
puo incorrere nel rischio di surriscaldamento,
possibili ustioni e persino un’esplosione.

4. Qualora I'elettrolita entri in contatto con gli
occhi, sciacquarli con acqua pulita e richiedere
immediatamente assistenza medica. Questa
eventualita puo risultare nella perdita della vista.

5. Non cortocircuitare la cartuccia della batteria:
(1) Non toccare i terminali con alcun mate-

riale conduttivo.

(2) Evitare di conservare la cartuccia della batte-
ria in un contenitore insieme ad altri oggetti
metallici quali chiodi, monete, e cosi via.

(3) Non esporre la cartuccia della batteria
all’acqua o alla pioggia.

Un cortocircuito della batteria puo causare

un grande flusso di corrente, un surriscalda-

mento, possibili ustioni e persino un guasto.

6. Non conservare 'utensile e la cartuccia della
batteria in ubicazioni in cui la temperatura
possa raggiungere o superare i 50°C.

7. Nonincenerire la cartuccia della batteria anche
qualora sia gravemente danneggiata o com-
pletamente esaurita. La cartuccia della batteria
puo esplodere se a contatto con il fuoco.

8.  Fare attenzione a non far cadere e a non col-
pire la batteria.

9.  Non utilizzare una batteria danneggiata.

10. Le batterie a ioni di litio contenute sono soggette
ai requisiti del regolamento sul trasporto di merci
pericolose (Dangerous Goods Legislation).

Per trasporti commerciali, ad esempio da parte di

terzi o spedizionieri, & necessario osservare dei

requisiti speciali sull'imballaggio e sull’etichetta.

Per la preparazione dell’articolo da spedire, &

richiesta la consulenza di un esperto in materiali

pericolosi. Attenersi anche alle normative nazio-
nali, che potrebbero essere piu dettagliate.
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Nastrare o coprire i contatti aperti e imballare la
batteria in modo tale che non si possa muovere
liberamente all'interno dell’imballaggio.

11. Attenersi alle normative locali relative allo
smaltimento della batteria.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A ATTENZIONE: Utilizzare solo batterie origi-
nali Makita. L utilizzo di batterie Makita non originali,
o di batterie che siano state alterate, potrebbe risul-
tare nello scoppio della batteria, causando incendi,
lesioni personali e danni. Inoltre, cid potrebbe invali-
dare la garanzia Makita per 'utensile e il caricabatte-

rie Makita.

Suggerimenti per preservare la
durata massima della batteria

1. Caricare la cartuccia della batteria prima che si
scarichi completamente. Smettere sempre di
utilizzare I'utensile e caricare la cartuccia della
batteria quando si nota che la potenza dell’u-
tensile & diminuita.

2. Nonricaricare mai una cartuccia della batteria
completamente carica. La sovraccarica riduce
la vita utile della batteria.

3. Caricare la cartuccia della batteria a una tem-
peratura ambiente compresa tra 10°C e 40°C.
Lasciar raffreddare una cartuccia della batteria
prima di caricarla.

4. Caricare la cartuccia della batteria se non la si
¢ utilizzata per un periodo di tempo prolungato
(piu di sei mesi).
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DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e che la cartuccia della batteria sia
stata rimossa prima di regolare o di controllare il

funzionamento dell’utensile.

Installazione o rimozione della

cartuccia della batteria

MAATTENZIONE: Spegnere sempre I'utensile
prima di installare o rimuovere la cartuccia della
batteria.

MAATTENZIONE: Mantenere saldamente lo stru-
mento e la batteria quando si intende installare o
rimuovere la cartuccia della batteria. Qualora non
si mantengano saldamente lo strumento e la cartuc-
cia della batteria, questi ultimi potrebbero scivolare
dalle mani, con la possibilita di causare un danneg-
giamento dello strumento e della cartuccia della
batteria, nonché una lesione personale.

» Fig.1: 1. Indicatore rosso 2. Pulsante 3. Cartuccia
della batteria

Per rimuovere la cartuccia della batteria, farla scorrere
via dall'utensile mentre si fa scorrere allo stesso tempo
il pulsante sulla parte anteriore della cartuccia.

Per installare la cartuccia della batteria, allineare I'ap-
pendice della batteria con la scanalatura nell’alloggia-
mento e farla scivolare in sede. Inserirla completamente
fino al suo blocco in sede con un leggero scatto. Se
possibile vedere I'indicatore rosso sul lato superiore del
pulsante, la batteria non & bloccata completamente.

A ATTENZIONE: Installare sempre fino in fondo
la cartuccia della batteria, fino a quando I'indica-
tore rosso non é piu visibile. In caso contrario, la
batteria potrebbe cadere accidentalmente dall’'uten-
sile, causando lesioni personali all’'operatore o a chi
gli & vicino.

MAATTENZIONE: Non installare forzatamente la
cartuccia della batteria. Qualora la batteria non si
inserisca scorrendo agevolmente, vuol dire che non
viene inserita correttamente.

Indicazione della carica residua

della batteria

Solo per cartucce delle batterie dotate di indicatore
» Fig.2: 1. Indicatori luminosi 2. Pulsante di controllo

Premere il pulsante di controllo sulla cartuccia della
batteria per indicare la carica residua della batteria. Gli
indicatori luminosi si illuminano per alcuni secondi.
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Indicatori luminosi Carica
D n residua
Illluminato Spento Lampeggiante

I I I I Dal 75% al
100%

I I I D Dal 50% al
75%

I I |:| D Dal 25% al
50%

I |:| |:| D Dallo 0% al
25%

ﬂ |:| |:| D Caricare la
batteria.

I I I:I I:I La batteria
potrebbe

t essersi

I:I I:I I I guastata.

NOTA: A seconda delle condizioni d’uso e della
temperatura ambiente, I'indicazione potrebbe variare
leggermente rispetto alla carica effettiva.

Sistema di protezione strumento/

batteria

L'utensile & dotato di un sistema di protezione dell’'u-
tensile stesso e della batteria. Tale sistema interrompe
automaticamente I'alimentazione al motore per prolun-
gare la vita utile dell'utensile e della batteria. L'utensile
si arresta automaticamente durante il funzionamento,
qualora 'utensile o la batteria vengano a trovarsi in una
delle condizioni seguenti:

Protezione dal sovraccarico

Quando la batteria viene utilizzata in modo tale da cau-
sare un assorbimento di corrente elevato in modo ano-
malo, I'utensile si arresta automaticamente senza alcuna
indicazione. In questa situazione, spegnere I'utensile e
interrompere I'applicazione che ha fatto sovraccaricare
I'utensile. Quindi, accendere I'utensile per ricominciare.

Protezione dal surriscaldamento

Quando l'utensile o la batteria sono surriscaldati, I'uten-
sile si arresta automaticamente e la lampada lampeg-
gia. In tal caso, lasciar raffreddare I'utensile e la batteria
prima di riaccendere l'utensile.

Protezione dalla sovrascarica

Quando la carica della batteria non ¢ sufficiente, I'uten-
sile si arresta automaticamente. In tal caso, rimuovere
la batteria dall'utensile e caricarla.

Funzionamento dell’interruttore

Per accendere I'utensile, premere il pulsante di blocco/
sblocco. L'utensile si accende in modalita standby. Per
avviare l'utensile, premere il pulsante di avvio/arresto
in modalita standby. Per arrestare I'utensile, premere di
nuovo il pulsante di avvio/arresto. L'utensile si accende
in modalita standby. Per spegnere I'utensile, premere il
pulsante di blocco/sblocco in modalita standby.
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» Fig.3: 1. Pulsante di blocco/sblocco 2. Pulsante di
avvio/arresto

NOTA: Qualora l'utensile venga lasciato per 10
secondi senza effettuare alcuna operazione in moda-
lita standby, I'utensile si spegne automaticamente e la
lampadina si spegne.

NOTA: E anche possibile arrestare e spegnere I'u-
tensile premendo il pulsante di blocco/sblocco mentre
I'utensile & in funzione.

Accensione della lampadina

anteriore

A ATTENZIONE: Non osservare né guardare
direttamente la fonte di luce.

Per accendere la lampadina, premere il pulsante di
blocco/sblocco. Per spegnere la lampadina, premere di
nuovo il pulsante di blocco/sblocco.

AVVISO: Quando 'utensile & surriscaldato, la
lampadina sfarfalla. Far raffreddare completa-
mente I'utensile prima di riutilizzarlo.

NOTA: Per pulire la sporcizia dalla lente della lam-
padina, utilizzare un panno asciutto. Fare attenzione
a non graffiare la lente della lampadina, altrimenti si
potrebbe ridurre l'illuminazione.

Selettore di regolazione della

velocita

E possibile modificare la velocita di rotazione dell’uten-
sile ruotando il selettore di regolazione della velocita.
La tabella seguente mostra il numero sul selettore e la
velocita di rotazione corrispondente.

» Fig.4: 1. Selettore di regolazione della velocita

Numero Velocita

1 10.000 min™
2 15.000 min”'
3 20.000 min™'
4 25.000 min™
5 30.000 min™'

AVVISO: Qualora I'utensile venga fatto funzio-
nare continuativamente a bassa velocita per un
periodo di tempo prolungato, il motore viene
sovraccaricato, causando il malfunzionamento
dell’utensile.

AVVISO: Quando si intende spostare il selettore
della velocita da “5” a “1”, ruotare il selettore

in senso antiorario. Non ruotare forzatamente il
selettore in senso orario.
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Funzione elettronica

L'utensile & dotato di funzioni elettroniche, per un facile

utilizzo.

. Controllo costante della velocita
La funzione di controllo della velocita fornisce una
velocita di rotazione costante, indipendentemente
dalle condizioni di carico.

. Avvio morbido
La funzione di avvio morbido riduce al minimo
'impatto all’avvio, e fa avviare I'utensile in modo
fluido.

Regolazione della profondita di

taglio

Per regolare la profondita di taglio, aprire la leva di
blocco, quindi spostare la base dell’'utensile verso I'alto
o verso il basso ruotando la vite di regolazione. Dopo la
regolazione, chiudere saldamente la leva di blocco.

» Fig.5: 1. Leva diblocco 2. Vite di regolazione

AVVISO: Qualora I'utensile non venga bloccato
dopo aver chiuso la leva di blocco, serrare il dado
esagonale, quindi chiudere la leva di blocco.

» Fig.6: 1. Dado esagonale

Regolazione della profondita di

taglio con la base ad affondamento

Accessorio opzionale
1.  Posizionare l'utensile su una superficie piana.

2. Selezionare la vite di fermo ruotando la base di
fermo.

» Fig.7: 1. Vite di fermo 2. Base di fermo

3. Allentare il dado di fissaggio dell'asta di fermo,
quindi tirare verso I'alto I'asta di fermo mentre si tiene
premuto il pulsante di avanzamento.
» Fig.8: 1.Asta di fermo 2. Dado di fissaggio

3. Pulsante di avanzamento

4. Abbassare l'utensile fino al momento in cui la
fresa per rifilo tocca la superficie piana, quindi ruotare la
leva di fissaggio per fissare I'utensile.

» Fig.9: 1. Leva difissaggio 2. Fresa per rifilo

5. Premere verso il basso 'asta di fermo tenendo

premuto il pulsante di avanzamento, fino a quando

I'asta entra in contatto con la vite di fermo.

» Fig.10: 1. Asta di fermo 2. Vite di fermo 3. Pulsante
di avanzamento

6. Far scivolare l'indice di profondita in modo che
indichi “0” sulla scala.
» Fig.11: 1. Indice di profondita

7. Regolare la profondita di taglio tirando verso l'alto
I'asta di fermo mentre si tiene premuto il pulsante di
avanzamento.

» Fig.12: 1. Asta di fermo 2. Pulsante di avanzamento

8. Per effettuare una regolazione precisa della pro-
fondita di taglio, ruotare la manopola sull’asta di fermo
in modo che indichi “0”.

» Fig.13: 1. Manopola
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9. Ruotare la testa dell’asta di fermo per ottenere la
profondita desiderata. Per incrementare la profondita,
ruotare la testa in senso antiorario. Per ridurre la pro-

fondita, ruotare la testa in senso orario.

» Fig.14: 1. Testa dell’asta di fermo

10. Serrare il dado di fissaggio dell'asta di fermo.
» Fig.15: 1. Dado di fissaggio

11. Rilasciare la leva di fissaggio.
» Fig.16: 1. Leva difissaggio

MONTAGGIO

AATTENZIONE: Accertarsi sempre che 'uten-
sile sia spento e che la cartuccia della batteria sia
stata rimossa, prima di effettuare qualsiasi inter-

vento sull’utensile.

Installazione o rimozione della fresa

per rifilo

AVVISO: Non serrare il dado portapinza senza
aver inserito la fresa. In caso contrario, la pinza
potrebbe rompersi.

Inserire la fresa per rifilo fino in fondo nella pinza.
Premere il blocco albero e serrare il dado portapinza
con la chiave, oppure serrare saldamente il dado porta-
pinza con le due chiavi. Per rimuovere la fresa, seguire
la procedura di installazione al contrario.

» Fig.17: 1. Blocco albero 2. Per allentare 3. Per
serrare 4. Chiave 5. Dado portapinza
» Fig.18: 1. Chiave 2. Per allentare 3. Per serrare

4. Dado portapinza

NOTA: Il blocco albero potrebbe non tornare nella posizione
originale quando si serra il dado portapinza al momento
dell'installazione della fresa per rifilo. Il blocco albero torna
nella posizione originale quando si avvia l'utensile.

» Fig.19:

1. Blocco albero

Installazione o rimozione della base

del rifilatore

1. Aprire la leva di blocco della base del rifilatore, quindi
inserire I'utensile nella base del rifilatore allineando la scana-
latura sull'utensile con la sporgenza sulla base del rifilatore.
» Fig.20: 1. Leva diblocco

2. Chiudere la leva di blocco.

3.  Montare la bocchetta polveri sulla base del rifila-
tore, quindi serrare la vite a testa zigrinata.
» Fig.21: 1. Bocchetta polveri 2. Vite a testa zigrinata

> Fig.22

Per rimuovere la base, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

A ATTENZIONE: Quando si intende utilizzare I'u-
tensile con la base del rifilatore, accertarsi di instal-
lare la bocchetta polveri sulla base del rifilatore.
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Installazione o rimozione della base

inclinata

Installazione o rimozione della base
ad affondamento

Accessorio opzionale

1. Aprire la leva di blocco della base inclinata, quindi
inserire I'utensile nella base inclinata allineando la
scanalatura sull’'utensile con la sporgenza sulla base
inclinata.

» Fig.23: 1. Leva diblocco

2. Chiudere la leva di blocco.

Per rimuovere la base, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

Installazione o rimozione della base

decentrata

Accessorio opzionale

1.  Premere il blocco albero, quindi allentare il dado
portapinza.
» Fig.24: 1. Blocco albero 2. Dado portapinza

3. Chiave

2. Rimuovere il dado portapinza e la pinza.
» Fig.25: 1. Dado portapinza 2. Pinza

3. Installare la puleggia sull'utensile premendo il
blocco albero e serrando la puleggia con la chiave.
» Fig.26: 1. Chiave 2. Puleggia 3. Blocco albero

4.  Allentare le viti sulla piastra di base, quindi rimuo-
vere la piastra di base.
» Fig.27: 1. Piastra di base

5. Aprire la leva di blocco della base decentrata,
quindi inserire l'utensile nella base decentrata.
» Fig.28: 1. Leva diblocco

6. Montare la cinghia sulla puleggia ruotando la
cinghia manualmente.
» Fig.29: 1. Puleggia 2. Cinghia

7.  Chiudere la leva di blocco.
» Fig.30: 1. Leva diblocco

8. Montare la piastra di base serrando le viti.
» Fig.31: 1. Piastra di base

9. Inserire la pinza e la fresa per rifilo nella base

decentrata, quindi serrare il dado portapinza.

» Fig.32: 1. Fresa per rifilo 2. Dado portapinza
3. Pinza

10. Inserire la brugola nel foro della base decentrata,
quindi serrare il dado portapinza con la chiave.
» Fig.33: 1. Dado portapinza 2. Chiave 3. Brugola

Per rimuovere la base, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

NOTA: E anche possibile montare la cinghia sulla
puleggia senza rimuovere la piastra di base, come
indicato nella figura.

» Fig.34: 1. Puleggia 2. Cinghia
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Accessorio opzionale

1. Aprire la leva di blocco della base ad affonda-
mento, quindi inserire I'utensile fino in fondo nella base
ad affondamento, allineando la scanalatura sull’'utensile
con la sporgenza sulla base ad affondamento.

» Fig.35: 1. Leva diblocco

2. Chiudere la leva di blocco.

Per rimuovere la base, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

Installazione o rimozione del righello
parallelo sulla base ad affondamento

Accessorio opzionale

Inserire le barre guida nei fori presenti nella base ad
affondamento, quindi serrare i bulloni ad alette. Per

rimuovere il righello, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

» Fig.36: 1.Bullone ad alette 2. Barra guida

Installazione o rimozione della
bocchetta polveri sulla base ad
affondamento

Inserire la bocchetta polveri nella base ad affonda-
mento in modo che la sporgenza sulla bocchetta polveri
entri nella tacca presente nella base ad affondamento,
quindi serrare la vite a testa zigrinata sulla bocchetta
poveri. Per rimuovere la bocchetta, seguire la proce-
dura di installazione al contrario.
» Fig.37: 1. Sporgenza 2. Bocchetta polveri 3. Vite a
testa zigrinata

> Fig.38

Uso dell’utensile con la base del
rifilatore

Sistemare la base dell'utensile sul pezzo in lavorazione,
evitando che la fresa per rifilo entri in contatto con il
pezzo. Accendere I'utensile e attendere che la fresa
raggiunga la piena velocita. Spostare I'utensile in avanti
sopra la superficie del pezzo in lavorazione. Mantenere
la base dell'utensile a filo mentre si sposta 'utensile.
Quando si intende tagliare il bordo, accertarsi di mante-
nere la superficie del pezzo in lavorazione sul lato sini-
stro della fresa per rifilo nella direzione di avanzamento.
» Fig.39
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NOTA: Prima di tagliare il pezzo in lavorazione
effettivo, & consigliabile effettuare un taglio di prova.
La velocita di avanzamento corretta dipende dalle
dimensioni della fresa per rifilo, dal tipo di pezzo in
lavorazione e dalla profondita di taglio. Qualora si
faccia avanzare 'utensile troppo velocemente, si
potrebbe causare una qualita scadente del taglio,
oppure danneggiare la fresa o il motore. Qualora

si faccia avanzare I'utensile troppo lentamente, si
potrebbe bruciare e rovinare la superficie di taglio.

Quando si intende utilizzare la scarpa per rifilatore, la guida
di allineamento o la guida di rifilatura, accertarsi di tenerla
sul lato destro nella direzione di avanzamento. Questo

aiuta a mantenerla a filo con il lato del pezzo in lavorazione.

» Fig.40: 1. Fresa perrifilo 2. Pezzo in lavorazione
3. Guida di allineamento

AVVISO: Poiché un taglio eccessivo potrebbe
causare il sovraccarico del motore o difficolta nel
controllare I'utensile, la profondita di taglio non
deve essere superiore a 3 mm per passaggio,
quando si intende tagliare scanalature. Quando si
desidera tagliare scanalature di profondita superiore
a 3 mm, effettuare svariati passaggi con impostazioni
progressivamente piu profonde della fresa.

Uso della guida di allineamento

Accessorio opzionale

1. Montare la guida di allineamento con il bullone e il
dado ad alette.
» Fig.41: 1.Bullone 2. Dado ad alette

2. Montare la guida di allineamento sulla base del
rifilatore con la vite di fissaggio.
» Fig.42: 1. Vite di fissaggio

3. Allentare il dado ad alette sulla guida di allineamento

e regolare la distanza tra la fresa e la guida di allineamento.

Alla distanza desiderata, serrare il dado ad alette.
» Fig.43: 1.Dado ad alette

4. Spostare I'utensile con la guida di allineamento a
filo con il lato del pezzo in lavorazione.
» Fig.44

Qualora la distanza (A) tra il fianco del pezzo in lavo-
razione e la posizione di taglio sia troppo ampia per la
guida di allineamento, o qualora il fianco del pezzo in
lavorazione non sia diritto, non & possibile utilizzare la
guida di allineamento.

In questo caso, fissare con una morsa una tavola diritta
sul pezzo in lavorazione e utilizzarla come guida contro
la base del rifilatore. Fare avanzare l'utensile nella
direzione indicata dalla freccia.

» Fig.45

Uso della guida di allineamento per

lavori circolari

Per lavori circolari, montare la guida di allineamento

come indicato nelle figure. | raggi minimo e massimo
dei cerchi da tagliare (la distanza tra il centro del cer-
chio e il centro della fresa) sono i seguenti:

. Minimo: 70 mm

. Massimo: 221 mm
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Per tagliare cerchi con raggio compreso tra 70 mm
e 121 mm
» Fig.46: 1. Foro centrale

Per tagliare cerchi con raggio compreso tra 121 mm
e 221 mm

» Fig.47: 1. Foro centrale

NOTA: Non é possibile tagliare cerchi con raggio com-
preso tra 172 mm e 186 mm utilizzando questa guida.

Allineare il foro centrale nella guida di allineamento con
il centro del cerchio da tagliare. Piantare un chiodo di
diametro inferiore a 6 mm nel foro centrale per fissare
la guida di allineamento. Far ruotare I'utensile intorno al
chiodo in senso orario.

» Fig.48: 1. Chiodo 2. Foro centrale

Uso della guida per sagome

Accessorio opzionale

La guida per sagome consente il taglio ripetitivo di
motivi su sagome utilizzando una sagoma.

1. Allentare le viti sulla piastra di base, quindi rimuo-
vere la piastra di base dalla base del rifilatore.

2. Posizionare la guida per sagome sulla base,
quindi montare la piastra di base serrando le viti.
» Fig.49: 1. Piastra di base 2. Guida per sagome

3. Posizionare I'utensile sulla sagoma e spostarlo
insieme alla guida per sagome, scivolando lungo il
fianco della sagoma.

» Fig.50

NOTA: La dimensione del taglio effettivo sul pezzo in
lavorazione & leggermente diversa dalla sagoma. La
differenza é la distanza (X) tra la fresa per rifilo e la
parte esterna della guida per sagome. La distanza (X)
puo venire calcolata utilizzando 'equazione seguente:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida per
sagome - diametro della fresa per rifilo) / 2

» Fig.51: 1. Fresa per rifilo 2. Guida per sagome
3. Distanza (X) 4. Diametro esterno della
guida per sagome

Uso della guida di rifilatura

Accessorio opzionale

La guida di rifilatura consente di rifilare il lato curvo, ad
esempio nelle impiallacciature per mobili, spostando il
rullo della guida lungo il lato del pezzo in lavorazione.
» Fig.52

1. Allentare la vite di fissaggio, poi installare la guida di rifi-
latura sulla base di rifilatura, quindi serrare la vite di fissaggio.
» Fig.53: 1. Vite di fissaggio

2. Allentare la vite di fissaggio e regolare la distanza
tra la fresa per rifilo e la guida di rifilatura ruotando la vite
di regolazione (1 mm per giro). Alla distanza desiderata,
serrare la vite di fissaggio per fissare la guida di rifilatura.
» Fig.54: 1. Vite di regolazione 2. Vite di fissaggio

3.  Spostare 'utensile con il rullo della guida che

percorre il fianco del pezzo in lavorazione.

» Fig.55: 1.Pezzo in lavorazione 2. Fresa 3. Rullo
della guida
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Uso dell’utensile con la base

inclinata

La base inclinata € comoda per la smussatura. Allentare
le viti ad alette, poi inclinare I'utensile all’angolazione
desiderata, quindi serrare le viti ad alette.

Fissare saldamente con una morsa una tavola diritta sul
pezzo in lavorazione e utilizzarla come guida contro la
base inclinata. Fare avanzare I'utensile nella direzione
indicata dalla freccia.

» Fig.56: 1. Vite ad alette

Uso della piastra della base inclinata
con la base del rifilatore

Per utilizzare la base del rifilatore con una piastra di

base quadrata, rimuovere la piastra di base dalla base

inclinata, quindi montarla sulla base del rifilatore.

» Fig.57: 1. Piastra della base inclinata 2. Piastra di
base del rifilatore

Uso dell’utensile con la base

decentrata

La base decentrata € comoda per lavorare in aree
strette, ad esempio negli angoli.
» Fig.58

Uso della base del rifilatore con
la piastra della base decentrata e
'impugnatura

E anche possibile utilizzare la piastra della base

decentrata con una base del rifilatore e un accessorio

impugnatura (accessorio opzionale), per una maggiore

stabilita.

1. Allentare le viti sulla piastra di base, quindi rimuo-

vere la piastra di base dalla base decentrata.

» Fig.59: 1. Piastra di base decentrata 2. Piastra di
base del rifilatore

2. Montare la piastra di base decentrata sulla base
del rifilatore serrando le viti.

3.  Montare 'accessorio impugnatura e I'impugnatura

a barra sulla piastra di base decentrata serrando le viti.

» Fig.60: 1.Impugnatura a barra 2. Accessorio
impugnatura

L'impugnatura a manopola rimossa dalla base ad affon-
damento pud venire installata sulla base decentrata al
posto dell'impugnatura a barra.

» Fig.61: 1. Vite 2. Impugnatura a manopola

Uso dell’utensile con la base ad

affondamento

Mantenere sempre saldamente le impugnature con
entrambe le mani durante I'uso. Far funzionare 'uten-
sile in modo analogo alla base del rifilatore.
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Uso della guida di allineamento

Accessorio opzionale

1. Installare la guida di allineamento sul supporto

della guida serrando il dado ad alette. Inserire il sup-

porto della guida nei fori presenti nella base ad affonda-

mento, quindi serrare i bulloni ad alette.

» Fig.62: 1. Bullone ad alette 2. Supporto della guida
3. Dado ad alette 4. Guida di allineamento

2. Allentare il dado ad alette sulla guida di allinea-
mento e regolare la distanza tra la fresa e la guida di
allineamento. Alla distanza desiderata, serrare il dado
ad alette.

» Fig.63: 1. Dado ad alette

3.  Farfunzionare I'utensile in modo analogo alla
guida di allineamento per la base del rifilatore.
» Fig.64

Uso della guida per sagome
Accessorio opzionale

1. Allentare le viti sulla base, quindi rimuoverle.
Posizionare la guida per sagome sulla base, quindi
serrare le viti.

» Fig.65: 1. Vite 2. Guida per sagome

2. Farfunzionare I'utensile in modo analogo alla
guida per sagome per la base del rifilatore.
» Fig.66

Uso del righello parallelo

Il righello parallelo puo essere utilizzato in modo effi-
cace per ottenere tagli diritti durante la smussatura

o la scanalatura. Regolare la distanza tra la fresa e il
righello parallelo. Alla distanza desiderata, serrare i
bulloni ad alette per fissare il righello parallelo. Durante
il taglio, spostare I'utensile con il righello parallelo a filo
con il lato del pezzo in lavorazione.

» Fig.67

Qualora la distanza (A) tra il fianco del pezzo in lavo-
razione e la posizione di taglio sia troppo ampia per il
righello parallelo, o qualora il fianco del pezzo in lavora-
zione non sia diritto, non & possibile utilizzare il righello
parallelo.

In questo caso, fissare saldamente con una morsa una
tavola diritta sul pezzo in lavorazione e utilizzarla come
guida contro la base ad affondamento. Fare avanzare
I'utensile nella direzione indicata dalla freccia.

» Fig.68

Sostituzione dell’impugnatura a
manopola con I'impugnatura a barra

Per installare I'impugnatura a barra sulla base ad affon-
damento, allentare la vite dell'impugnatura a manopola,
poi rimuovere I'impugnatura a manopola e quindi instal-
lare 'impugnatura a barra serrandola.
» Fig.69: 1.Impugnatura a manopola 2. Vite

3. Impugnatura a barra
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MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e che la cartuccia della batteria sia
stata rimossa prima di tentare di eseguire inter-
venti di ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per 'uso con I'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.

Frese per rifilo

Fresa diritta

» Fig.70
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Unita: mm

Fresa per scanalatura a “U”
» Fig.71

D A L1 L2 R

6 6 6 50 18 3
6E 1/4"
Unita: mm

Fresa per scanalatura a “V”

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.
. Frese diritte e per formare scanalature
. Frese per formare bordi
. Frese per rifilatura di laminati
. Gruppo guida di allineamento
. Gruppo guida di rifilatura
. Gruppo base del rifilatore
. Gruppo base inclinata
. Gruppo base ad affondamento
. Gruppo base decentrata
. Accessorio impugnatura
. Guida per sagome
. Pinza 6 mm
. Pinza 6,35 mm (1/4")
. Pinza 8 mm
. Pinza 9,53 mm (3/8")
. Chiave 13
Chiave 22
NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nell'imballaggio dell’'utensile come accessori

standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.
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L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi > Fig.72

puo costituire un rischio di lesioni alle persone.

Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo D A L1 L2 L

per il loro scopo prefissato. 1/4" 20 50 15 90°
Unita: mm

Fresa rifilatrice a raso con punta da trapano
» Fig.73

D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4"

Unita: mm
Fresa rifilatrice a raso doppia con punta da trapano
» Fig.74

D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Unita: mm

Fresa per arrotondare gli angoli

» Fig.75

D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Unita: mm
ITALIANO



Fresa per smussatura

> Fig.76

Fresa per modanatura a S con cuscinetto a sfere
» Fig.83

A

L1

L2

L3 [}

D

A1

A2

L1

L2

L3

R1

R2

23

46

1"

6

20

40

10

4,5

2,5

4,5

o|lo|o

20

50

13

6

26

42

12

6 20

49

14

Unita: mm

Fresa per modanatura concava

> Fig.77

D A

L1

L2 R

6 20

43

8 4

6 25

48

13 8

Unita: mm

Fresa rifilatrice a raso con cuscinetto a sfere

> Fig.78

D

L1

L2

6

1/4"

50 20

Unita: mm

Fresa per arrotondare gli angoli con cuscinetto a

sfere
» Fig.79

D A1

A2

L1

L2 L3 R

6 15

37

7 35 |3

6 21
1/4"

40

Unita: mm

Fresa per smussatura con cuscinetto a sfere

» Fig.80

D A1

A2

L1

L2 [

6
1/4"

26

42 12 45°

6 20

41

1 60°

Unita: mm

Fresa per modanatura con cuscinetto a sfere

> Fig.81

D A1

A2 A3

L1

L2 L3

6 20

6 26

12 8 40

N

10 55

42

12 4,5 7

Unita: mm

Fresa per modanatura concava con cuscinetto a

sfere
» Fig.82

D A1

A2

A3

A4

L1 L2 L3 R

6 20

18

12

6 26

22

40 10 55 |3

o

42 12 5

Unita: mm
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Unita: mm
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model:

DRT50

Capaciteit van spankop

6 mm, 8 mm, 1/4" of 3/8"

Nullasttoerental

10.000 - 30.000 min™*

Totale lengte

226 mm

Nominale spanning

18 V gelijkspanning

Standaardaccu BL1815N / BL1820 / BL1820B / BL1830 / BL1830B / BL1840 /
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B
Nettogewicht 1,8-2,1kg
. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling, behouden wij ons het recht voor de bovenstaande

technische gegevens zonder voorafgaande kennisgeving te wijzigen.

De technische gegevens van de accu kunnen van land tot land verschillen.
Het gewicht kan verschillen afhankelijk van de hulpstukken, waaronder de accu. De lichtste en zwaarste com-

binatie, overeenkomstig de EPTA-procedure 01/2014, worden getoond in de tabel.

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is bedoeld voor het afkanttrimmen en
profileren van hout, kunststof en soortgelijke materialen.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:

Geluidsdrukniveau (Lya): 78 dB (A)

Onzekerheid (K): 3 dB (A)

A WAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: onbelast draaien
Trillingsemissie (an): 2,5 m/s® of lager

Onzekerheid (K): 1,5 m/s’

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 4,5 m/s”

Onzekerheid (K): 1,5 m/s”

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
is gemeten volgens de standaardtestmethode en kan
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken
met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
kan ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf
van de blootstelling.

A WAARSCHUWING: De trillingsemissie tiidens
het gebruik van het elektrisch gereedschap in de
praktijk kan verschillen van de opgegeven trilling-
semissiewaarde afhankelijk van de manier waarop
het gereedschap wordt gebruikt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescherming
van de operator die zijn gebaseerd op een schatting
van de blootstelling onder praktijkomstandigheden
(rekening houdend met alle fasen van de bedrijfscy-
clus, zoals de tijdsduur gedurende welke het gereed-
schap is uitgeschakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EG-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EG-verklaring van conformiteit is bijgevoegd als
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.

VEILIGHEIDSWAAR-
SCHUWINGEN

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
technische gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in
brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.
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Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen voor

een accukantenfrees

1. Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepvlakken omdat het snijgar-
nituur met verborgen draden in aanraking kan
komen. Wanneer een onder spanning staande
draad wordt geraakt, zullen ook de niet-geiso-
leerde metalen delen van het elektrisch gereed-
schap onder spanning komen te staan zodat de
gebruiker een elektrische schok kan krijgen.

2. Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

3. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig
gebruik.

4. Behandel de kantenfreesbits zeer voorzichtig.

5.  Controleer het kantenfreesbit voor gebruik
nauwkeurig op barsten of beschadigingen.
Vervang een gebarsten of beschadigd bit
onmiddellijk.

6. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo
nodig voordat u ermee begint te werken.

7. Houd het gereedschap stevig vast.

8.  Houd uw handen uit de buurt van draaiende
delen.

9.  Zorg ervoor dat het kantenfreesbit het werk-
stuk niet raakt voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voor-
dat u het op het werkstuk gebruikt. Controleer
op trillingen of schommelingen die op een
verkeerd gemonteerd bit kunnen wijzen.

11. Let goed op de draairichting van het kanten-
freesbit en de voortgangsrichting.

12. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

13. Schakel het gereedschap uit en wacht altijd
tot het kantenfreesbit volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het gereedschap uit het
werkstuk verwijdert.

14. Raak het kantenfreesbit niet onmiddellijk na
gebruik aan. Het kan bijzonder heet zijn en
brandwonden op uw huid veroorzaken.

15. Smeer niet zonder na te denken thinner,
benzine, olie en dergelijke op de voet van het
gereedschap. Deze middelen kunnen scheuren
in de voet van het gereedschap veroorzaken.

16. Gebruik kantenfreesbits met de correcte scha-
chtdiameter die geschikt zijn voor de maxi-
mumsnelheid van het gereedschap.

17. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

18. Draag altijd een stofmasker/ademhalingsap-
paraat dat geschikt is voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Belangrijke veiligheidsinstructies

VOOor een accu

1. Lees alle voorschriften en waarschuwingen op
(1) de acculader, (2) de accu, en (3) het product
waarvoor de accu wordt gebruikt, alvorens de
accu in gebruik te nemen.

2. Neem de accu niet uit elkaar.

3. Als de gebruikstijd van een opgeladen accu
aanzienlijk korter is geworden, moet u het
gebruik ervan onmiddellijk stopzetten.
Voortgezet gebruik kan oververhitting, brand-
wonden en zelfs een ontploffing veroorzaken.

4.  Als elektrolyt in uw ogen is terechtgekomen,
spoelt u uw ogen met schoon water en roept u
onmiddellijk de hulp van een dokter in. Elektrolyt
in de ogen kan blindheid veroorzaken.

5.  Voorkom kortsluiting van de accu:

(1) Raak de accuklemmen nooit aan met een
geleidend materiaal.

(2) Bewaar de accu niet in een bak waarin
andere metalen voorwerpen zoals spij-
kers, munten e.d. worden bewaard.

(3) Stel de accu niet bloot aan water of regen.

Kortsluiting van de accu kan oorzaak zijn van

een grote stroomafgifte, oververhitting, brand-

wonden, en zelfs defecten.

6.  Bewaar het gereedschap en de accu niet op plaatsen
waar de temperatuur kan oplopen tot 50°C of hoger.

7. Werp de accu nooit in het vuur, ook niet wan-
neer hij zwaar beschadigd of volledig versleten
is. De accu kan ontploffen in het vuur.

8. Wees voorzichtig dat u de accu niet laat vallen
en hem niet blootstelt aan schokken of stoten.

9.  Gebruik nooit een beschadigde accu.

10. De bijgeleverde lithium-ionbatterijen zijn
onderhevig aan de vereisten in de wetgeving
omtrent gevaarlijke stoffen.

Voor commercieel transport en dergelijke door derden

en transporteurs moeten speciale vereisten ten aan-

zien van verpakking en etikettering worden nageleefd.
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Als voorbereiding van het artikel dat wordt
getransporteerd is het noodzakelijk een expert op
het gebied van gevaarlijke stoffen te raadplegen.
Houd u tevens aan mogelijk strengere nationale
regelgeving.
Blootliggende contactpunten moeten worden
afgedekt met tape en de accu moet zodanig
worden verpakt dat deze niet kan bewegen in de
verpakking.

11.  Volg bij het weggooien van de accu de plaatse-
lijke voorschriften.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de accu ervan is verwijderd
alvorens de functies op het gereedschap af te
stellen of te controleren.

De accu aanbrengen en verwijderen

A\LET OP: Gebruik uitsluitend originele Makita
accu’s. Het gebruik van niet-originele accu’s, of
accu’s die zijn gewijzigd, kan ertoe leiden dat de accu
ontploft en brand, persoonlijk letsel en schade veroor-
zaakt. Ook vervalt daarmee de garantie van Makita
op het gereedschap en de lader van Makita.

Tips voor een maximale levens-

duur van de accu

1. Laad de accu op voordat hij volledig ontladen
is. Stop het gebruik van het gereedschap en
laad de accu op telkens wanneer u vaststelt
dat het vermogen van het gereedschap is
afgenomen.

2. Laad een volledig opgeladen accu nooit
opnieuw op. Te lang opladen verkort de
levensduur van de accu.

3. Laad de accu op bij een omgevingstempe-
ratuur tussen 10°C en 40°C. Laat een warme
accu afkoelen alvorens hem op te laden.

4. Laad de accu op als u deze gedurende een
lange tijd (meer dan zes maanden) niet gaat
gebruiken.

A\LET OP: schakel het gereedschap altijd uit
voordat u de accu aanbrengt of verwijdert.

ALET OP: Houd het gereedschap en de accu
stevig vast tijdens het aanbrengen of verwijderen
van de accu. Als u het gereedschap en de accu niet
stevig vasthoudt, kunnen deze uit uw handen glippen
en het gereedschap of de accu beschadigen, of kan
persoonlijk letsel worden veroorzaakt.

» Fig.1: 1. Rood deel 2. Knop 3. Accu

Om de accu te verwijderen verschuift u de knop aan de
voorkant van de accu en schuift u tegelijkertijd de accu
uit het gereedschap.

Om de accu aan te brengen lijnt u de lip op de accu uit
met de groef in de behuizing en duwt u de accu op zijn
plaats. Steek de accu zo ver mogelijk in het gereed-
schap tot u een klikgeluid hoort. Als u het rode deel aan
de bovenkant van de knop kunt zien, is de accu niet
goed aangebracht.

ALETOP: Breng de accu altijd helemaal aan
totdat het rode deel niet meer zichtbaar is. Als

u dit niet doet, kan de accu per ongeluk uit het
gereedschap vallen en u of anderen in uw omgeving
verwonden.

ALETOP: Breng de accu niet met kracht aan.
Als de accu niet gemakkelijk in het gereedschap
kan worden geschoven, wordt deze niet goed
aangebracht.

De resterende acculading

controleren

Alleen voor accu’s met indicatorlampjes
» Fig.2: 1. Indicatorlampjes 2. Testknop

Druk op de testknop op de accu om de resterende
acculading te zien. De indicatorlampjes branden gedu-
rende enkele seconden.
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Indicatorlampjes Resterende
I D n acculading
Brandt Uit Knippert
75% tot 100%

50% tot 75%

25% tot 50%

0% tot 25%

ﬂ |:| |:| D Laad de accu
op.

I I I:I I:I Er kan een
storing zijn
t opgetreden in
de accu.

OPMERKING: Afhankelijk van de gebruiksomstan-
digheden en de omgevingstemperatuur, is het moge-
lijk dat de aangegeven acculading verschilt van de
werkelijke acculading.

Gereedschap-/

accubeveiligingssysteem

Het gereedschap is voorzien van een gereedschap-/
accubeveiligingssysteem. Dit systeem schakelt auto-
matisch de voeding naar de motor uit om de levensduur
van het gereedschap en de accu te verlengen. Het
gereedschap kan tijdens het gebruik automatisch stop-
pen als het gereedschap of de accu aan één van de
volgende omstandigheden wordt blootgesteld:

Overbelastingsbeveiliging

Als de accu wordt gebruikt op een manier die ertoe leidt
dat een abnormaal hoge stroomsterkte wordt getrok-
ken, stopt het gereedschap automatisch zonder enige
aanduiding. In dat geval schakelt u het gereedschap

uit en stopt u met het gebruik dat er toe leidde dat het
gereedschap overbelast raakte. Schakel vervolgens het
gereedschap in om weer te starten.

Oververhittingsbeveiliging

Wanneer het gereedschap of de accu oververhit

is, stopt het gereedschap automatisch en knippert
de lamp. In dat geval laat u het gereedschap en de
accu afkoelen, voordat u het gereedschap opnieuw
inschakelt.

Beveiliging tegen te ver ontladen

Als de acculading onvoldoende is, stopt het gereed-
schap automatisch. In dit het geval verwijdert u de accu
vanaf het gereedschap en laadt u de accu op.

De trekkerschakelaar gebruiken

Om het gereedschap in te schakelen, drukt u op de
vergrendel-ontgrendelknop. Het gereedschap wordt op
standby gezet. Om het gereedschap te starten, drukt

u in standby op de aan-uitknop. Om het gereedschap
te stoppen, drukt u nogmaals op de aan-uitknop.

Het gereedschap wordt op standby gezet. Om het
gereedschap uit te schakelen, drukt u in standby op de
vergrendel-ontgrendelknop.

» Fig.3: 1. Vergrendel-ontgrendelknop 2. Aan-uitknop

OPMERKING: Als het gereedschap gedurende 10
seconden op standby blijft staan zonder bediend te
worden, wordt het gereedschap automatisch uitge-
schakeld en gaat de lamp uit.

OPMERKING: U kunt het gereedschap ook stoppen
en uitschakelen, door tijdens gebruik op de vergren-
del-ontgrendelknop te drukken.

De lamp op de voorkant gebruiken

ALETOP: Kijk niet direct in het lamplicht of in
de lichtbron.

Om de lamp in te schakelen, drukt u op de vergren-
del-ontgrendelknop. Om de lamp uit te schakelen, drukt
u nogmaals op de vergrendel-ontgrendelknop.

KENNISGEVING: Wanneer het gereedschap
oververhit is, knippert de lamp. Laat het gereed-
schap afkoelen voordat u het weer gebruikt.

OPMERKING: Gebruik een droge doek om vuil van
de lens van de lamp af te vegen. Wees voorzichtig
dat u de lens van de lamp niet bekrast omdat dan de
verlichting minder wordt.

Toerentalregelaar

Het toerental van het gereedschap kan worden veran-
derd door de toerentalregelaar te draaien. De onder-
staande tabel toont het cijfer op de toerentalregelaar en
het bijpbehorende toerental.

» Fig.4: 1. Toerentalregelaar

Cijfer Toerental

1 10.000 min”
2 15.000 min”
3 20.000 min™'
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

KENNISGEVING: Als het gereedschap gedu-
rende een lange tijd ononderbroken op een laag
toerental wordt gebruikt, zal de motor overbelast
raken, waardoor een storing zal optreden.

KENNISGEVING: Wanneer de toerentalregelaar
wordt veranderd van stand “5” naar stand “1”,
draait u de regelaar linksom. Draai de regelaar

niet met kracht rechtsom.
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Elektronische functies

Het gereedschap is uitgerust met elektronische functies
voor een eenvoudige bediening.

. Constant-toerentalregeling

De toerentalregelfunctie zorgt voor een constant
toerental ongeacht de belastingsomstandigheden.
Zachte start

De functie zachte-start minimaliseert de start-
schok en laat het gereedschap geleidelijk starten.

De freesdiepte instellen

Om de freesdiepte in te stellen, opent u de vergren-
delhendel en beweegt u vervolgens de voet van het
gereedschap omhoog of omlaag door de stelschroef
te draaien. Na het instellen sluit u de vergrendelhendel
stevig.

» Fig.5: 1. Vergrendelhendel 2. Stelschroef

KENNISGEVING: Als het gereedschap niet
vergrendeld is na het sluiten ven de vergrendel-
hendel, draait u de zeskantmoer vast en sluit u
daarna de vergrendelhendel.

» Fig.6: 1. Zeskantmoer

De freesdiepte instellen terwijl de
invalfreesvoet is aangebracht

Optioneel accessoire
1.  Plaats het gereedschap op een vlakke ondergrond.

2. Draai de aanslagvoet en selecteer de aanslagbout.
» Fig.7: 1.Aanslagbout 2. Aanslagvoet

3. Draai de borgmoer van de aanslagstang los en
houd de toevoerknop ingedrukt terwijl u de aanslag-
stang omhoog trekt.

» Fig.8: 1.Aanslagstang 2. Borgmoer 3. Toevoerknop

4. Duw het gereedschap omlaag tot de punt van het
kantenfreesbit tegen de vlakke ondergrond aan komt,
en draai daarna de borghendel om het gereedschap
vast te zetten.

» Fig.9: 1. Borghendel 2. Kantenfreesbit

5.  Houd de toevoerknop ingedrukt en duw de aan-
slagstang omlaag totdat deze de aanslagbout raakt.
» Fig.10: 1.Aanslagstang 2. Aanslagbout

3. Toevoerknop

6.  Schuif de diepteaanwijzer zodat de punt van de
aanwijzer “0” aanwijst op de schaalverdeling.
» Fig.11: 1. Diepteaanwijzer

7. Stel de freesdiepte in door de toevoerknop inge-
drukt te houden terwijl u de aanslagstang omhoog trekt.
» Fig.12: 1.Aanslagstang 2. Toevoerknop

8. Om de freesdiepte nauwkeurig in te stellen, draait
u de fijnregelknop op de aanslagstang zodat deze op
“0” staat.

» Fig.13: 1. Fijnregelknop

9. Draai de kop van de aanslagstang om de
gewenste diepte in te stellen. Voor een grotere diepte
draait u de kop linksom. Voor een minder grote diepte
draait u de kop rechtsom.

» Fig.14: 1. Kop van de aanslagstang

10. Draai de borgmoer van de aanslagstang vast.
» Fig.15: 1. Borgmoer

11. Zet de borghendel los.
» Fig.16: 1. Borghendel

MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de accu ervan is verwijderd
alvorens enig werk aan het gereedschap uit te
voeren.

Een kantenfreesbit aanbrengen en
verwijderen

KENNISGEVING: Draai de spankopmoer niet
vast zonder dat een bit is aangebracht. De spanke-
gel kan dan breken.

Steek het kantenfreesbit helemaal in de spankegel.
Druk de asblokkering in en draai de spankopmoer vast
met behulp van de sleutel, of draai de spankopmoer
stevig vast met behulp van de twee sleutels. Om het bit
te verwijderen, volgt u de procedure voor het aanbren-
gen in de omgekeerde volgorde.
» Fig.17: 1. Asblokkering 2. Losdraaien

3. Vastdraaien 4. Sleutel 5. Spankopmoer

» Fig.18: 1. Sleutel 2. Losdraaien 3. Vastdraaien
4. Spankopmoer

OPMERKING: Mogelijk keert de asblokkering niet
terug naar zijn oorspronkelijke stand wanneer u de
spankopmoer vastdraait na het aanbrengen van het
kantenfreesbit. De asblokkering keert terug naar zijn
oorspronkelijke stand wanneer u het gereedschap start.

» Fig.19: 1. Asblokkering

De kantenfreesvoet aanbrengen en
verwijderen

1. Open de vergrendelhendel van de kantenfrees-
voet, en steek daarna het gereedschap in de kanten-
freesvoet door de groef op het gereedschap uit te lijnen
met de uitsteeksels op de kantenfreesvoet.

» Fig.20: 1. Vergrendelhendel

2.  Sluit de vergrendelhendel.

3.  Bevestig de stofafzuigaansluitmond aan de kan-
tenfreesvoet en draai daarna de vingerschroef vast.
» Fig.21: 1. Stofafzuigaansluitmond 2. Vingerschroef

> Fig.22

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt u de
procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

ALET OP: Als u het gereedschap gebruikt
met de kantenfreesvoet, zorgt u ervoor dat de
stofafzuigaansluitmond is aangebracht op de
kantenfreesvoet.
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De verstelbare freesvoet
aanbrengen en verwijderen

Optioneel accessoire

1. Open de vergrendelhendel van de verstelbare
freesvoet, en steek daarna het gereedschap in de verstel-
bare freesvoet door de groef op het gereedschap uit te
lijnen met de uitsteeksels op de verstelbare freesvoet.

» Fig.23: 1. Vergrendelhendel

2. Sluit de vergrendelhendel.

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt u de
procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

De versprongen freesvoet

aanbrengen en verwijderen

Optioneel accessoire

1. Druk de asblokkering in en draai daarna de span-
kopmoer los.
» Fig.24: 1. Asblokkering 2. Spankopmoer 3. Sleutel

2.  Verwijder de spankopmoer en de spankegel.
» Fig.25: 1. Spankopmoer 2. Spankegel

3.  Breng de aandrijfkop aan op het gereedschap
door de asblokkering in te drukken en de aandrijfkop
vast te zetten met behulp van de sleutel.

» Fig.26: 1. Sleutel 2. Aandrijfkop 3. Asblokkering

4. Draai de schroeven van de voetplaat los en verwij-
der de voetplaat.
» Fig.27: 1. Voetplaat

5.  Open de vergrendelhendel van de versprongen
freesvoet, en steek daarna het gereedschap in de
versprongen freesvoet.

» Fig.28: 1. Vergrendelhendel

6. Breng de riem aan rond de aandrijfkop door de
riem met de hand te draaien.
» Fig.29: 1.Aandrijfkop 2. Riem

7.  Sluit de vergrendelhendel.
» Fig.30: 1. Vergrendelhendel

8. Bevestig de voetplaat door de schroeven vast te
draaien.
» Fig.31: 1. Voetplaat

9.  Steek de spankegel en het kantenfreesbit en in de
versprongen freesvoet en draai daarna de spankopmoer vast.
» Fig.32: 1. Kantenfreesbit 2. Spankopmoer

3. Spankegel

10. Steek de inbussleutel in het gat van de verspron-
gen freesvoet, en draai daarna de spankopmoer vast
met behulp van de sleutel.

» Fig.33: 1. Spankopmoer 2. Sleutel 3. Inbussleutel

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt
u de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.

OPMERKING: U kunt de riem ook aanbrengen rond
de aandrijfkop zonder de voetplaat te verwijderen,

zoals aangegeven in de afbeelding.

» Fig.34: 1.Aandrijfkop 2. Riem

De invalfreesvoet aanbrengen en
verwijderen

Optioneel accessoire

1. Open de vergrendelhendel van de invalfreesvoet,

en steek daarna het gereedschap helemaal in de invalf-
reesvoet door de groef op het gereedschap uit te lijnen

met de uitsteeksels op de invalfreesvoet.

» Fig.35: 1. Vergrendelhendel

2. Sluit de vergrendelhendel.

Om de voet van het gereedschap te verwijderen, volgt
u de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.

De parallelgeleider aanbrengen op en
verwijderen vanaf de invalfreesvoet

Optioneel accessoire

Steek de geleidestangen in de gaten van de invalf-
reesvoet, en draai daarna de vleugelbouten vast. Om
de liniaal te verwijderen, volgt u de procedure voor het
aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

» Fig.36: 1. Vleugelbout 2. Geleidestang

De stofafzuigaansluitmond
aanbrengen op en verwijderen vanaf
de invalfreesvoet

Steek de stofafzuigaansluitmond in de invalfreesvoet
zodat het uitsteeksel op de stofafzuigaansluitmond valt
in de inkeping in de invalfreesvoet, en draai daarna
de vingerschroef op de stofafzuigaansluitmond vast.
Om de stofafzuigaansluitmond te verwijderen, volgt u
de procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.
» Fig.37: 1. Uitsteeksel 2. Stofafzuigaansluitmond

3. Vingerschroef

> Fig.38

Het gereedschap gebruiken met de

kantenfreesvoet

Plaats de voet van het gereedschap op het werkstuk,
zonder dat het kantenfreesbit het werkstuk raakt.
Schakel het gereedschap in en wacht totdat het bit op
volle snelheid draait. Beweeg het gereedschap naar
voren over het oppervlak van het werkstuk. Houd het
gereedschap vlak op het werkstuk terwijl u het gereed-
schap beweegt.

Bij het frezen van de rand van het werkstuk, moet

het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-
kant van het kantenfreesbit bevinden, gezien in de
voortgangsrichting.

» Fig.39
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OPMERKING: Voordat u in het daadwerkelijke werk-
stuk freest, adviseren wij u eerst een proefsnede te
maken. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de maat van het kantenfreesbit, het soort werk-
stuk en de freesdiepte. Als u het gereedschap te

snel voorwaarts beweegt, kan de snede van slechte
kwaliteit zijn, of het bit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan het gefreesde oppervlak verbranden en
lelijk worden.

Als u de trimschoen, de langsgeleider of de trimgeleider
gebruikt, zorgt u ervoor dat u deze langs de rechterkant
houdt, gezien in de voortgangsrichting. Hierdoor blijft
deze gelijklopen met de zijkant van het werkstuk.
» Fig.40: 1. Kantenfreesbit 2. Werkstuk

3. Langsgeleider

KENNISGEVING: Aangezien door buitensporig
frezen de motor overbelast kan worden of het
gereedschap moeilijk te besturen kan zijn, mag bij
het frezen van groeven de freesdiepte niet meer
dan 3 mm per werkgang bedragen. Als u groeven
van meer dan 3 mm diep wilt frezen, voert u meer-
dere werkgangen uit met een steeds lager ingesteld

bit.

De langsgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

1. Breng de langsgeleider aan met behulp van de
bout en de vleugelmoer.
» Fig.41: 1. Bout 2. Vleugelmoer

2. Bevestig de langsgeleider aan de kantenfreesvoet
met behulp van de klemschroef.
» Fig.42: 1. Klemschroef

3. Draai de vleugelmoer van de langsgeleider los
en stel de afstand in tussen het bit en de langsgeleider.
Draai op de gewenste afstand de vleugelmoer vast.

» Fig.43: 1. Vleugelmoer

4. Beweeg het gereedschap met de langsgeleider
strak langs de zijkant van het werkstuk.
» Fig.44

Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de langsgeleider, of als
de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de langs-
geleider niet worden gebruikt.

In dat geval klemt u een rechte lat op het werkstuk en
gebruikt u deze als een geleider om de kantenfreesvoet
langs te bewegen. Beweeg het gereedschap in de
richting van de pijl.

» Fig.45

De langsgeleider gebruiken om

cirkels te frezen

Om cirkels te frezen, brengt u de langsgeleider aan
zoals aangegeven in de afbeelding. De minimale en
maximale straal van de te frezen cirkel (de afstand
tussen het midden van de cirkel en het midden van het
bit) zijn als volgt:

. Minimaal: 70 mm

. Maximaal: 221 mm

Cirkels frezen met een straal tussen 70 mm en
121 mm
» Fig.46: 1. Middengat

Cirkels frezen met een straal tussen 121 mm en
221 mm
» Fig.47: 1. Middengat

OPMERKING: Cirkels met een straal tussen 172 mm
en 186 mm kunnen niet worden gefreesd met behulp
van deze geleider.

Lijn het middengat in de langsgeleider uit met het midden van
de te frezen cirkel. Sla een spijker met een diameter van min-
der dan 6 mm in het middengat om de langsgeleider vast te
zetten. Draai met het gereedschap rechtsom rond de spijker.
» Fig.48: 1. Spijker 2. Middengat

De malgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

Met de malgeleider is het mogelijk om met behulp van
een mal herhaaldelijk een malpatroon te frezen.

1. Draai de schroeven van de voetplaat los en verwij-
der daarna de voetplaat vanaf de kantenfreesvoet.

2. Plaats de malgeleider op de voet van het gereed-
schap en bevestig daarna de voetplaat door de schroe-
ven vast te draaien.

» Fig.49: 1. Voetplaat 2. Malgeleider

3.  Plaats het gereedschap op de mal en beweeg het gereed-
schap terwijl de malgeleider langs de zijkant van de mal glijdt.
» Fig.50

OPMERKING: De daadwerkelijk gefreesde grootte
op het werkstuk verschilt iets van de grootte van de
mal. Het verschil is de afstand (X) tussen het kan-
tenfreesbit en de buitenrand van de malgeleider. De
afstand (X) kan worden berekend met behulp van de
volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het kantenfreesbit) / 2

» Fig.51: 1. Kantenfreesbit 2. Malgeleider 3. Afstand
(X) 4. Buitendiameter van malgeleider

De trimgeleider gebruiken

Optioneel accessoire

Met de trimgeleider is het mogelijk om de gebogen zij-
kant, zoals bij meubels, te frezen door het geleiderwiel
langs de zijkant van het werkstuk te bewegen.

» Fig.52

1. Draai de klemschroef los, breng vervolgens
de trimgeleider aan op de kantenfreesvoet, en draai
daarna de klemschroef vast.

» Fig.53: 1. Klemschroef

2.  Draai de klemschroef los en stel de afstand in tussen het
kantenfreesbit en de trimgeleider door de stelschroef te draaien
(1 mm per omwenteling). Draai op de gewenste afstand de
klemschroef vast om de trimgeleider vast te zetten.

» Fig.54: 1. Stelschroef 2. Klemschroef

3. Beweeg het gereedschap zodanig dat het gelei-
derwiel langs de zijkant van het werkstuk rolt.
» Fig.55: 1. Werkstuk 2. Bit 3. Geleiderwiel
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Het gereedschap gebruiken met de
verstelbare freesvoet

De verstelbare freesvoet is handig om schuine kanten
te frezen. Draai de vleugelschroeven los, kantel ver-
volgens het gereedschap onder de gewenste hoek, en
draai daarna de vleugelschroeven vast.

Klem een rechte lat stevig op het werkstuk en gebruik
deze als een geleider om de voet van de verstelbare
freesvoet langs te bewegen. Beweeg het gereedschap
in de richting van de pijl.

» Fig.56: 1. Vleugelschroef

De verstelbare freesvoetplaat
gebruiken met de kantenfreesvoet

Om de kantenfreesvoet te gebruiken met een vierkante
voetplaat, verwijdert u de voetplaat vanaf de verstel-
bare freesvoet en bevestigt u hem vervolgens op de
kantenfreesvoet.
» Fig.57: 1. Verstelbare freesvoetplaat

2. Kantenfreesvoetplaat

Het gereedschap gebruiken met de
versprongen freesvoet

De versprongen freesvoet is handig bij werken in een
krappe ruimte, zoals in een hoek.
» Fig.58

De kantenfreesvoet gebruiken met
de versprongen freesvoetplaat en
handgreep

De versprongen freesvoetplaat kan voor meer stabiliteit
ook worden gebruikt met een kantenfreesvoet en een
handgreep-hulpstuk (optioneel accessoire).

1.  Draai de schroeven van de voetplaat los en
verwijder daarna de voetplaat vanaf de versprongen
freesvoet.
» Fig.59: 1. Versprongen freesvoetplaat

2. Kantenfreesvoetplaat

2. Bevestig de versprongen freesvoetplaat aan de
kantenfreesvoet door de schroeven vast te draaien.

3. Bevestig het handgreep-hulpstuk en de rechte
handgreep op de versprongen freesvoetplaat door de
schroeven vast te draaien.
» Fig.60: 1. Rechte handgreep

2. Handgreep-hulpstuk

In plaats van de rechte handgreep kan de knophand-
greep, die vanaf de invalfreesvoet is verwijderd, worden
bevestigd op versprongen freesvoet.

» Fig.61: 1. Schroef 2. Knophandgreep

Het gereedschap gebruiken met de
invalfreesvoet

Houd tijdens gebruik de handgrepen altijd met twee
handen stevig vast. Bedien het gereedschap op
dezelfde manier als met de kantenfreesvoet.

De langsgeleider gebruiken
Optioneel accessoire

1. Breng de langsgeleider aan op de geleiderhouder
door de vleugelmoer vast te draaien. Steek de gelei-
derhouder in de gaten van de invalfreesvoet, en draai
daarna de vleugelbouten vast.
» Fig.62: 1. Vleugelbout 2. Geleiderhouder

3. Vleugelmoer 4. Langsgeleider

2. Draai de vleugelmoer van de langsgeleider los
en stel de afstand in tussen het bit en de langsgeleider.
Draai op de gewenste afstand de vleugelmoer vast.

» Fig.63: 1. Vleugelmoer

3. Bedien het gereedschap op dezelfde manier als
de langsgeleider voor de kantenfreesvoet.
» Fig.64

De malgeleider gebruiken
Optioneel accessoire

1.  Draaide schroeven van de voet van het gereedschap
los en verwijder ze. Plaats de malgeleider op de voet van
het gereedschap en draai daarna de schroeven vast.

» Fig.65: 1. Schroef 2. Malgeleider

2. Bedien het gereedschap op dezelfde manier als
de malgeleider voor de kantenfreesvoet.
» Fig.66

De parallelgeleider gebruiken

De parallelgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef. Stel de afstand tussen

het bit en de parallelgeleider af. Draai op de gewenste
afstand de vleugelbouten vast om de parallelgeleider vast
te zetten. Beweeg tijdens het frezen het gereedschap met
de parallelgeleider strak langs de zijkant van het werkstuk.
» Fig.67

Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de parallelgeleider, of als
de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de parallel-
geleider niet worden gebruikt.

In dat geval klemt u een rechte lat op het werkstuk en
gebruikt u deze als een geleider om de invalfreesvoet
langs te bewegen. Beweeg het gereedschap in de
richting van de pijl.

» Fig.68

De knophandgreep vervangen door
de rechte handgreep

Om de rechte handgreep aan te brengen op de invalf-

reesvoet, draait u de schroef uit de knophandgreep,

verwijdert u de knophandgreep, en brengt u de rechte

handgreep aan door deze vast te draaien.

» Fig.69: 1. Knophandgreep 2. Schroef 3. Rechte
handgreep
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ONDERHOUD

Vlakgroefbit
A\LET OP: Zorg altijd dat het gereedschap is » Fig.70
uitgeschakeld en de accu ervan is verwijderd
alvorens te beginnen met onderhoud of inspectie. D A L1 L2
20 6 20 50 15
KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was- -
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor 20E 1/4
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten 8 8 8 60 25
worden veroorzaakt. 8 6 50 18
Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van 8E 14"
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties, 6 6 6 50 18
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een oF T
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en -
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen. Eenheid: mm
U-groefbit
» Fig.71
OPTIONELE b [a [t |z |r
ACCESSOIRES . : N
6E 1/4"
Eenheid:
A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken el m_m
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita V-groefbit
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is > Fig.72
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let- D A L1 L2 L
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend 1/4" 20 50 15 90°
voor hun bestemde doel. Eenheid: mm
Wenst u meer bijzonderheden over deze acces- Afkanttrimbit met boorpunt
soires, neem dan contact op met het plaatselijke » Fig.73
Makita-servicecentrum.
+  Diverse groefbits D A L1 L2 L3
. Diverse afkantbits 8 8 8 60 20 35
. Diverse laminaattrimbits 6 6 6 18 28
. Langsgeleider, compleet 6E 174
. Trimgeleider, compleet Eenheid: mm
) Kantenfreesvoet, compleet Dubbele afkanttrimbit met boorpunt
. Verstelbare freesvoet, compleet > Fig.74
. Invalfreesvoet, compleet
. Versprongen freesvoet, compleet D A L1 L2 L3 L4
. Handgrgep—hulpstuk 8 8 8 80 95 20 25
* Malgeleider 6 6 6 70 | 40 12 14
. Spankegel 6 mm
6E 1/4"

. Spankegel 6,35 mm (1/4")

. Spankegel 8 mm Eenheid: mm

. Spankegel 9,53 mm (3/8") I:ag?ggaienbekbit

- Sleutel 13 ig.75

* Sleutel 22 D Al (A2 (L1 |2 (13 R
QPMERKING: Spmmige items op de lijst kunnen 8R 5 25 9 48 13 5 s
zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als -
standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land 8RE | 1/4
verschillen. 4R 6 20 8 45 10 4 4

4RE | 1/4"

Eenheid: mm
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Afschuinbit
» Fig.76

Ojiefbit met kogellager
» Fig.83

A

L1 L2

L3

D

A1

A2

L1

L2

L3

R1

R2

23

46 1"

30°

6

20

40

10

4,5

2,5

4,5

o|lo|o

20

50 13

45°

6

26

42

12

6

20

49 14

60°

Eenheid: mm

Kwartholprofielbit
» Fig.77

D

A

L1 L2

6

20

43 8

6

25

48 13

Eenheid: mm

Afkanttrimbit met kogellager
» Fig.78

D

L1

L2

6

1/4"

20

Eenheid: mm

Papegaaienbekbit met kogellager
» Fig.79

D

A1

A2

L1 L2

L3 R

6

1

5

35 |3

6

1/4"

21

40 10

Eenheid: mm

Afschuinbit met kogellager
» Fig.80

D

A1

A2 L1

L2

6

1/4"

26

12 45°

6

20

41

60°

Eenheid: mm

Kwartrondbit met kogellager
» Fig.81

D

A1

A3 L1

L2

L3 R

6

20

6

26

8 |40

10

5,5 4

42

12

Eenheid: mm

Kwartholprofielbit met kogellager
» Fig.82

D

A1

A2

A3 A4 L1

6

20

18

6

26

22

12 8 |40

42

Eenheid: mm
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo:

DRT50

Capacidad del mandril cénico

6 mm, 8 mm, 1/4" 0 3/8"

Velocidad sin carga

10.000 - 30.000 min™*

Longitud total

226 mm

Tension nominal

cc18vVv

Cartucho de bateria estandar

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Peso neto

1,8-2,1kg

. Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

Las especificaciones y el cartucho de bateria pueden diferir de pais a pais.
El peso puede variar dependiendo del accesorio(s), incluyendo el cartucho de bateria. La combinacién menos

pesada y la mas pesada, de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014, se muestran en la tabla.

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para recortar aras y
perfilar madera, plastico y materiales similares.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Nivel de presién sonora (L,s) : 78 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

A ADVERTENCIA: Pdngase protectores para
oidos.

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxia-
les) determinado de acuerdo con la norma EN60745:
Modo de trabajo: giro sin carga

Emision de vibracion (ay) : 2,5 m/s? o menos

Error (K) : 1,5 m/s’

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF

Emision de vibracion (ay) : 4,5 m/s®

Error (K) : 1,5 m/s®

NOTA: El valor de emisién de vibracién declarado

ha sido medido de acuerdo con el método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

NOTA: El valor de emisién de vibraciéon declarado
también se puede utilizar en una valoracion prelimi-
nar de exposicion.

MAADVERTENCIA: La emisién de vibracién
durante la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor de emision declarado depen-
diendo de las formas en las que la herramienta sea
utilizada.

AADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacién de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacién (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Declaracion CE de conformidad

Para paises europeos solamente

La declaracion CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.

ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD

Advertencias de seguridad para
herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe-
cificaciones provistas con esta herramienta eléc-
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.
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Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para la

recortadora inalambrica

1. Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de asimiento aisladas porque el cortador
puede entrar en contacto con el cableado
oculto. Cortar un cable con corriente puede hacer
que la corriente circule por las partes metdlicas
expuestas de la herramienta eléctrica y aturdir al
operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Sujetada con
su mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

3. Poéngase proteccion auditiva durante periodos
prolongados de operacion.

4.  Maneje las fresas con mucho cuidado.

5. Inspeccione la fresa cuidadosamente para ver
si tiene grietas o dafios antes de comenzar la
operacion. Reemplace la fresa inmediatamente
si esta agrietada o dafada.

6. Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos
antes de empezar la operacion.

7. Sujete la herramienta firmemente.

8. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

9. Asegurese de que la fresa no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

10. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe por si hay vibracién o bamboleo
que pueda indicar una instalacién incorrecta
de la fresa.

11. Tenga cuidado de la direccion de giro y direc-
cion de avance de la fresa.

12. No deje la herramienta encendida. Téngala
encendida solamente cuando la tenga en las
manos.

13. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la fresa se haya parado completamente
antes de retirar la herramienta de la pieza de
trabajo.

14. No toque la fresa inmediatamente después de
la operacion; podra estar muy caliente y que-
marle la piel.

15. No embadurne la base de la herramienta sin
cuidado con disolvente, gasolina, aceite o
similar. Estas sustancias pueden ocasionar
grietas en la base de la herramienta.

16. Utilice fresas del diametro de espiga
correcto apropiadas para la velocidad de la
herramienta.

17. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser téxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacién de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

18. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
respirador correcto para el material y la aplica-
cion con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

Instrucciones de seguridad

importantes para el cartucho de
bateria

1. Antes de utilizar el cartucho de bateria, lea
todas las instrucciones e indicaciones de pre-
caucion sobre (1) el cargador de baterias, (2) la
bateria, y (3) el producto con el que se utiliza la
bateria.

2. No desarme el cartucho de bateria.

3. Siel tiempo de uso se acorta demasiado, cese
la operacién inmediatamente. Podria resultar
en un riesgo de recalentamiento, posibles
quemaduras e incluso una explosion.

4.  Sientra electrolito en sus ojos, aclarelos con
agua limpia y acuda a un médico inmedia-
tamente. Existe el riesgo de poder perder la
vista.

5.  No cortocircuite el cartucho de bateria:

(1) No toque los terminales con ningiin mate-
rial conductor.

(2) Evite guardar el cartucho de bateria en un
cajon junto con otros objetos metalicos,
como clavos, monedas, etc.

(3) No exponga el cartucho de bateria al
agua ni a la lluvia.

Un cortocircuito en la bateria puede producir

una gran circulacion de corriente, un recalen-

tamiento, posibles quemaduras e incluso una
rotura de la misma.

6. No guarde la herramienta y el cartucho de
bateria en lugares donde la temperatura pueda
alcanzar o exceder los 50 °C.

7. Nunca incinere el cartucho de bateria incluso
en el caso de que esté dafado seriamente o
ya no sirva en absoluto. El cartucho de bateria
puede explotar si se tira al fuego.

8. Tenga cuidado de no dejar caer ni golpear el
cartucho de bateria.

9.  No utilice una bateria dafiada.
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10. Las baterias de litio-ion contenidas estan
sujetas a los requisitos de la Legislacion para
Materiales Peligrosos.

Para transportes comerciales, p.ej., por terceras
personas y agentes de transportes, se deberan
observar requisitos especiales para el empaque-
tado y etiquetado.

Para la preparacion del articulo que se va a
enviar, se requiere consultar con un experto en
materiales peligrosos. Por favor, observe también
la posibilidad de reglamentos nacionales mas
detallados.

Cubra con cinta aislante o enmascare los con-
tactos expuestos y empaquete la bateria de tal
manera que no se pueda mover alrededor dentro
del embalaje.

11. Siga los reglamentos locales referentes al
desecho de la bateria.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria
retirado antes de realizar cualquier ajuste o com-

probacién en la herramienta.

Instalacion o extraccion del

cartucho de bateria

A\ PRECAUCION: Utilice solamente baterias
genuinas de Makita. La utilizacién de baterias no
genuinas de Makita, o baterias que han sido altera-
das, puede resultar en una explosion de la bateria
ocasionando incendios, heridas personales y dafios.
También anulara la garantia de Makita para la herra-
mienta y el cargador de Makita.

A\PRECAUCION: Apague siempre la herra-
mienta antes de instalar o retirar el cartucho de
bateria.

APRECAUCION: Sujete la herramienta y el
cartucho de bateria firmemente cuando instale o
retire el cartucho de bateria. Si no sujeta la herra-
mienta y el cartucho de bateria firmemente podran
caérsele de las manos y resultar en dafos a la herra-

mienta y al cartucho de bateria y heridas personales.

Consejos para alargar al maximo
la vida de servicio de la bateria

1. Cargue el cartucho de bateria antes de que
se descargue completamente. Detenga
siempre la operacién y cargue el cartucho
de bateria cuando note menos potencia en la
herramienta.

2. No cargue nunca un cartucho de bateria que
esté completamente cargado. La sobrecarga
acortara la vida de servicio de la bateria.

3. Cargue el cartucho de bateria a temperatura
ambiente de 10 °C - 40 °C. Si un cartucho de
bateria esta caliente, déjelo enfriar antes de
cargarlo.

4.  Cargue el cartucho de bateria si no lo utiliza
durante un periodo de tiempo prolongado
(mas de seis meses).

» Fig.1: 1. Indicador rojo 2. Botén 3. Cartucho de
bateria

Para retirar el cartucho de bateria, deslicelo de la
herramienta mientras desliza el boton de la parte frontal
del cartucho.

Para instalar el cartucho de bateria, alinee la lenglieta
del cartucho de bateria con la ranura de la carcasa

y deslicelo hasta que encaje en su sitio. Insértelo a
tope hasta que se bloquee en su sitio produciendo

un pequefio chasquido. Si puede ver el indicador rojo
en el lado superior del botén, no estara bloqueado
completamente.

A PRECAUCION: Instale siempre el cartucho
de bateria completamente hasta que no pueda
verse el indicador rojo. En caso contrario, podra
caerse accidentalmente de la herramienta y ocasio-
narle heridas a usted o a alguien que esté cerca de
usted.

A PRECAUCION: No instale el cartucho de
bateria empleando fuerza. Si el cartucho no se des-
liza al interior facilmente, sera porque no esta siendo
insertado correctamente.

Modo de indicar la capacidad de

bateria restante

Solamente para cartuchos de bateria con el

indicador

» Fig.2: 1.Lamparas indicadoras 2. Botén de
comprobacion

Presione el boton de comprobacion en el cartucho de
bateria para indicar la capacidad de bateria restante.
Las lamparas indicadoras se iluminan durante unos
pocos segundos.
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Lamparas indicadoras Capacidad
D n restante
lluminada Apagada Parpadeando
I I I I 75% a 100%
I I I |:| 50% a 75%
I I |:| D 25% a 50%
I |:| |:| D 0% a 25%
ﬂ |:| |:| D Cargue la
bateria.
I I I:I I:I Puede que
la bateria no
t esté funcio-
|:| |:| I I nando bien.
NOTA: Dependiendo de las condiciones de utili-
zacioén y de la temperatura ambiente, la indicacién
podra variar ligeramente de la capacidad real.

Sistema de proteccion de la

herramienta / bateria

La herramienta esta equipada con un sistema de pro-
teccion de la herramienta/bateria. Este sistema corta
automaticamente la alimentacion al motor para alargar
la vida de servicio de la herramienta y la bateria. La
herramienta se detendra automaticamente durante la
operacion si la herramienta o la bateria es puesta en
una de las condiciones siguientes:

Proteccién contra sobrecarga

Cuando la bateria sea operada de manera que le haga
extraer una corriente anormalmente alta, la herramienta
se detendra automaticamente sin ninguna indicacion.
En esta situacién, apague la herramienta y detenga

la aplicacién que ocasiona la sobrecarga de la herra-
mienta. Después encienda la herramienta para volver

a empezar.

Proteccioén contra el recalentamiento

Cuando la herramienta o la bateria se recalienta, la
herramienta se detiene automaticamente y la lampara
parpadea. En este caso, deje que la herramienta y la
bateria se enfrien antes de encender la herramienta
otra vez.

Proteccion contra descarga excesiva

Cuando la capacidad de bateria no es suficiente, la
herramienta se detiene automaticamente. En este caso,
retire la bateria de la herramienta y cargue la bateria.

Accionamiento del interruptor

Para encender la herramienta, presione el botén de
bloqueo/desbloqueo. La herramienta se enciende y
queda en modo de espera. Para poner en marcha la
herramienta, presione el botdn de inicio/detencion en el
modo de espera. Para detener la herramienta, vuelva a
presionar el botdn de inicio/detencién. La herramienta
se enciende y queda en modo de espera. Para apagar
la herramienta, presione el botén de bloqueo/desblo-
queo en el modo de espera.
» Fig.3: 1. Boton de bloqueo/desbloqueo 2. Boton de
inicio/detencion

NOTA: Si la herramienta permanece 10 segundos
sin ser utilizada en el modo de espera, tanto la herra-
mienta como la ldmpara se apagan automaticamente.

NOTA: También puede detener y apagar la herra-
mienta presionando el botén de bloqueo/desblogueo
mientras la herramienta esta en funcionamiento.

Encendido de la lampara delantera

A PRECAUCION: No mire a la luz ni vea la
fuente de luz directamente.

Para encender la lampara, presione el boton de blo-
queo/desbloqueo. Para apagar la lampara, vuelva a
presionar el botén de bloqueo/desbloqueo.

AVISO: Si la herramienta se recalienta, la lam-
para parpadea. Deje enfriar la herramienta por
completo antes de volver a utilizarla.

NOTA: Utilice un pafio seco para quitar la suciedad
de la lente de la lampara. Tenga cuidado de no rayar
la lente de la lampara, porque podra disminuir la
iluminacion.

Dial de ajuste de velocidad

Se puede cambiar la velocidad de rotacion de la
herramienta girando el dial de ajuste de velocidad. La
siguiente tabla muestra el nimero del dial y la velocidad
de rotacion correspondiente.

» Fig.4: 1. Dial de ajuste de velocidad

Numero Velocidad

1 10.000 min”
2 15.000 min”'
3 20.000 min™
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

AVISO: Si se utiliza la herramienta de manera
continua a una velocidad baja y por un tiempo
prolongado, el motor se sobrecargaray la herra-
mienta comenzara a funcionar mal.

AVISO: Al cambiar el dial de velocidad desde el
“5” hasta el “1”, gire el dial hacia la izquierda. No

gire el dial hacia la derecha por la fuerza.
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Funcion electronica

La herramienta esta equipada con funciones electroni-

cas para facilitar su funcionamiento.

. Control de velocidad constante
La funcién de control de velocidad brinda la velo-
cidad de rotacion constante independientemente
de las condiciones de carga.

. Inicio suave
La funcién de inicio suave minimiza el impacto
durante el arranque para que la herramienta se
inicie sin sobresaltos.

Ajuste de la profundidad de corte

Para ajustar la profundidad de corte, abra la palanca de
bloqueo y mueva la base de la herramienta hacia arriba
o hacia abajo girando el tornillo de ajuste. Después del
ajuste, cierre la palanca de bloqueo con firmeza.

» Fig.5: 1. Palanca de bloqueo 2. Tornillo de ajuste

AVISO: Si la herramienta no queda asegurada
después de cerrar la palanca de bloqueo, apriete
la tuerca hexagonal y luego cierre la palanca de
bloqueo.

» Fig.6: 1. Tuerca hexagonal

Ajuste de la profundidad de corte

con la base de inmersiéon

Accesorio opcional
1.  Coloque la herramienta sobre la superficie plana.

2.  Seleccione el tornillo de tope girando la base de
tope.
» Fig.7: 1. Tornillo de tope 2. Base de tope

3. Afloje la tuerca de fijacion de la vara de tope y

luego tire de la vara de tope hacia arriba mientras pre-

siona el botén de avance.

» Fig.8: 1. Vara de tope 2. Tuerca de fijacion 3. Boton
de avance

4. Empuje la herramienta hacia abajo hasta que la
punta de la fresa toque la superficie plana. Luego, gire
la palanca de fijacion para asegurar la herramienta.

» Fig.9: 1. Palanca de fijacion 2. Fresa

5. Presione la vara de tope hacia abajo mientras pre-

siona el boton de avance hasta que entre en contacto

con el tornillo de tope.

» Fig.10: 1. Vara de tope 2. Tornillo de tope 3. Boton
de avance

6. Deslice el indicador de profundidad para que
dicho indicador muestre “0” en la escala.
» Fig.11: 1. Indicador de profundidad

7. Ajuste la profundidad de corte tirando de la vara
de tope hacia arriba mientras presiona el botén de
avance.

» Fig.12: 1. Vara de tope 2. Botén de avance

8. Para ajustar la profundidad de corte con mas pre-
cision, gire el dial de la vara de tope para que indique
Q.

» Fig.13: 1. Dial

9. Gire la cabeza de la vara de tope hasta llegar a la
profundidad deseada. Para aumentar la profundidad,
gire la cabeza hacia la izquierda. Para disminuir la
profundidad, gire la cabeza hacia la derecha.

» Fig.14: 1. Cabeza de la vara de tope

10. Apriete la tuerca de fijacion de la vara de tope.
» Fig.15: 1. Tuerca de fijacion

11. Suelte la palanca de fijacion.
» Fig.16: 1. Palanca de fijacién

MONTAJE

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria
retirado antes de realizar cualquier trabajo en la
herramienta.

Instalaciéon o desmontaje de la fresa

AVISO: No apriete la tuerca de casquillo
sin insertar la fresa. El casquillo cénico podria
romperse.

Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico. Presione

el bloqueador del eje y apriete la tuerca de casquillo

con la llave, o apriete la tuerca de casquillo firmemente

con las dos llaves. Para retirar la fresa, siga el procedi-

miento de instalacién a la inversa.

» Fig.17: 1. Bloqueador del eje 2. Aflojar 3. Apretar
4. Llave 5. Tuerca de casquillo

» Fig.18: 1. Llave 2. Aflojar 3. Apretar 4. Tuerca de
casquillo

NOTA: Es posible que el bloqueador del eje no
regrese a la posicion original cuando apriete la tuerca
de casquillo al instalar la fresa. El bloqueador del

eje regresa a la posicion original cuando se pone en
marcha la herramienta.

» Fig.19: 1. Bloqueador del eje

Instalacion o desmontaje de la base

de recorte

1. Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de recorte. Luego, inserte la herramienta en la base
de recorte alineando la ranura de la herramienta con la
protuberancia de la base de recorte.

» Fig.20: 1. Palanca de bloqueo

2.  Cierre la palanca de bloqueo.

3.  Coloque la boquilla para polvo en la base de
recorte y apriete el tornillo moleteado.
» Fig.21: 1. Boquilla para polvo 2. Tornillo moleteado

> Fig.22

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cién a la inversa.

A PRECAUCION: Cuando utilice Ia herramienta
con la base de recorte, asegurese de instalar la
boquilla para polvo en la base de recorte.
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Instalacion o desmontaje de la base

de inclinacion

Instalacion o desmontaje de la base
de inmersion

Accesorio opcional

1. Abra la palanca de bloqueo que esta en la base
de inclinacién. Luego, inserte la herramienta en la base
de inclinacién alineando la ranura de la herramienta
con la protuberancia de la base de inclinacién.

» Fig.23: 1. Palanca de bloqueo

2. Cierre la palanca de bloqueo.

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cion a la inversa.

Instalacion o desmontaje de la base

de compensacion

Accesorio opcional

1. Presione el bloqueador del eje y luego afloje la

tuerca de casquillo.

» Fig.24: 1. Bloqueador del eje 2. Tuerca de casquillo
3. Llave

2. Retire la tuerca de casquillo y el casquillo cénico.
» Fig.25: 1. Tuerca de casquillo 2. Casquillo conico

3. Instale la polea en la herramienta presionando el
bloqueador del eje y apretando la polea con la llave.
» Fig.26: 1. Llave 2. Polea 3. Bloqueador del eje

4. Afloje los tornillos de la placa de base y luego
retire la placa de base.
» Fig.27: 1.Placa de base

5. Abrala palanca de bloqueo que esta en la base
de compensacion. Luego, inserte la herramienta en la
base de compensacién.

» Fig.28: 1. Palanca de bloqueo

6. Monte la correa en la polea girando la correa
manualmente.
» Fig.29: 1. Polea 2. Correa

7. Cierre la palanca de bloqueo.
» Fig.30: 1. Palanca de bloqueo

8. Coloque la placa de base apretando los tornillos.
» Fig.31: 1.Placade base

9. Inserte el casquillo cénico y la fresa en la base de

compensacion. Luego, apriete la tuerca de casquillo.

» Fig.32: 1. Fresa 2. Tuerca de casquillo 3. Casquillo
coénico

10. Inserte la llave hexagonal en el agujero de la base

de compensacion y luego apriete la tuerca de casquillo

con la llave.

» Fig.33: 1. Tuerca de casquillo 2. Llave 3. Llave
hexagonal

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cién a la inversa.

NOTA: También puede montar la correa en la polea
sin retirar la placa de base, como se muestra en la
figura.

» Fig.34: 1.Polea 2. Correa

Accesorio opcional

1. Abrala palanca de bloqueo que esta en la base
de inmersion. Luego, inserte la herramienta en la base
de inmersion a fondo alineando la ranura de la herra-
mienta con la protuberancia de la base de inmersion.
» Fig.35: 1. Palanca de bloqueo

2. Cierre la palanca de bloqueo.

Para retirar la base, siga el procedimiento de instala-
cién a la inversa.

Instalacion o desmontaje de la regla
paralela en la base de inmersion

Accesorio opcional

Inserte las barras guia en los agujeros de la base de
inmersion y luego apriete los pernos de mariposa. Para
retirar la regla, siga el procedimiento de instalacion a
lainversa.

» Fig.36: 1. Perno de mariposa 2. Barra guia

Instalacion o desmontaje de la
boquilla para polvo en la base de
inmersioén

Inserte la boquilla para polvo en la base de inmersion
de manera que la protuberancia de la boquilla para
polvo encaje en el corte de la base de inmersion.
Luego, apriete el tornillo moleteado de la boquilla para
polvo. Para retirar la boquilla, siga el procedimiento de
instalacion a la inversa.

» Fig.37: 1. Protuberancia 2. Boquilla para polvo
3. Tornillo moleteado

> Fig.38

OPERACION

Utilizacion de la herramienta con la
base de recorte

Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de
trabajo sin que la fresa haga contacto alguno. Encienda
la herramienta y espere hasta que la fresa adquiera
plena velocidad. Mueva la herramienta hacia adelante
sobre la superficie de la pieza de trabajo. Mantenga

la base de la herramienta a ras mientras mueve la
herramienta.

Cuando corte el borde, la superficie de la pieza de
trabajo debera estar en el costado izquierdo de la fresa
en la direccion de avance.

» Fig.39
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NOTA: Antes de cortar la pieza de trabajo definitiva,
se recomienda hacer un corte de prueba. La veloci-
dad de avance adecuada dependera del tamafio de
la fresa, el tipo de pieza de trabajo y la profundidad
de corte. Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dafio a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemary

estropear la superficie de corte.

Cuando utilice la zapata de la recortadora, la guia recta
o la guia de recorte, asegurese de mantenerla en el
lado derecho en la direccién de avance. Esto ayudara a
mantenerla a ras con el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.40: 1. Fresa 2. Pieza de trabajo 3. Guia recta

AVISO: Dado que un corte excesivo puede oca-
sionar sobrecarga al motor o dificultad para con-
trolar la herramienta, la profundidad de corte no
debera ser de mas de 3 mm por pasada cuando
se hacen ranuras. Cuando quiera hacer ranuras de
mas de 3 mm de profundidad, haga varias pasadas

con ajustes de fresa progresivamente mas profundos.

Utilizacion de la guia recta
Accesorio opcional

1.  Ensamble la guia recta con el perno y la tuerca de
mariposa.
» Fig.41: 1. Perno 2. Tuerca de mariposa

2. Coloque la guia recta en la base de recorte con el
tornillo de fijacion.
» Fig.42: 1. Tornillo de fijacion

3.  Afloje la tuerca de mariposa de la guia recta y
ajuste la distancia entre la fresa y la guia recta. En la
distancia deseada, apriete la tuerca de mariposa.

» Fig.43: 1. Tuerca de mariposa

4. Mueva la herramienta con la guia recta a ras con
el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.44

Si la distancia (A) entre el costado de la pieza de tra-
bajo y la posicion de corte es muy ancha para la guia
recta, o si el costado de la pieza de trabajo no es recto,
la guia recta no se puede utilizar.

En este caso, amordace firmemente un liston recto en
la pieza de trabajo y utilicelo como guia contra la base
de recorte. Avance la herramienta en la direccion de la
flecha.

» Fig.45

Utilizacion de la guia recta para

trabajos circulares

Para los trabajos circulares, ensamble la guia recta
como se muestra en las figuras. Los radios minimo y
maximo de los circulos que se van a cortar (distancia
entre el centro del circulo y el centro de la fresa) son los
siguientes:

. Minimo: 70 mm

. Maximo: 221 mm

Para cortar circulos de entre 70 mm y 121 mm de
radio
» Fig.46: 1.Agujero del centro

Para cortar circulos de entre 121 mm y 221 mm de
radio
» Fig.47: 1.Agujero del centro

NOTA: Los circulos de entre 172 mm y 186 mm de
radio no se pueden cortar utilizando esta guia.

Alinee el agujero del centro de la guia recta con el
centro del circulo que se va a cortar. Clave un clavo de
menos de 6 mm de didmetro en el agujero del centro
para sujetar la guia recta. Pivote la herramienta alrede-
dor del clavo en direccion hacia la derecha.

» Fig.48: 1. Clavo 2. Agujero del centro

Utilizacion de la guia de plantilla

Accesorio opcional

La guia de plantilla permite hacer un corte repetitivo
con patrones de plantillas utilizando una plantilla.

1. Afloje los tornillos de la placa de base y luego
retire la placa de base de la base de recorte.

2. Ponga la guia de plantilla en la base y luego colo-
que la placa de base apretando los tornillos.
» Fig.49: 1. Placa de base 2. Guia de plantilla

3. Ponga la herramienta sobre la plantilla y mueva la
herramienta con la guia de plantilla deslizandose a lo
largo del costado de la plantilla.

» Fig.50

NOTA: El tamaiio real del corte en la pieza de trabajo
es ligeramente diferente del de la plantilla. La diferen-
cia es la distancia (X) entre la fresa y el exterior de la
guia de plantilla. La distancia (X) se puede calcular
utilizando la ecuacion siguiente:

Distancia (X) = (diametro exterior de la guia de planti-
lla - diametro de la fresa) / 2

» Fig.51: 1. Fresa 2. Guia de plantilla 3. Distancia (X)
4. Diametro exterior de la guia de plantilla

Utilizacion de la guia de recorte

Accesorio opcional

La guia de recorte permite recortar el costado curvo
como los enchapados para muebles moviendo el rodillo
guia a lo largo del costado de la pieza de trabajo.

» Fig.52

1. Afloje el tornillo de fijacion e instale la guia de
recorte en la base de recorte. Luego, apriete el tornillo
de fijacion.

» Fig.53: 1. Tornillo de fijacion

2. Afloje el tornillo de fijacion y ajuste la distancia
entre la fresa y la guia de recorte girando el tornillo

de ajuste (1 mm por vuelta). En la distancia deseada,
apriete el tornillo de fijacion para sujetar la guia de
recorte.

» Fig.54: 1. Tornillo de ajuste 2. Tornillo de fijacion

3. Mueva la herramienta con el rodillo guia rodando
por el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.55: 1. Pieza de trabajo 2. Fresa 3. Rodillo guia

68 ESPANOL



Utilizacion de la herramienta con la

base de inclinacion

La base de inclinacion es util para el chaflanado. Afloje los
tornillos de mariposa e incline la herramienta en el angulo
deseado. Luego, apriete los tornillos de mariposa.

Amordace firmemente un liston recto en la pieza de tra-
bajo y utilicelo como guia contra la base de inclinacién.
Avance la herramienta en la direccion de la flecha.

» Fig.56: 1. Tornillo de mariposa

Utilizacion de la placa de base de
inclinacion con la base de recorte

Para utilizar la base de recorte con una placa de base

cuadrada, retire la placa de base de la base de inclina-

ciény, luego, coléquela en la base de recorte.

» Fig.57: 1. Placa de base de inclinacién 2. Placa de
base de recorte

Utilizacion de la herramienta con la

base de compensacion

La base de compensacion es util para trabajar en zonas
estrechas, como las esquinas.
» Fig.58

Utilizacion de la base de recorte con
la placa de base de compensaciéon y
el agarre

La placa de base de compensacion también se puede
utilizar con una base de recorte y un accesorio de aga-
rre (accesorio opcional) para una mayor estabilidad.

1. Afloje los tornillos de la placa de base y retire la

placa de base de la base de compensacion.

» Fig.59: 1. Placa de base de compensacién 2. Placa
de base de recorte

2. Coloque la placa de base de compensacion en la
base de recorte apretando los tornillos.

3. Coloque el accesorio de agarre y el agarre tipo barra en
la placa de base de compensacion apretando los tornillos.
» Fig.60: 1.Agarre tipo barra 2. Accesorio de agarre

El agarre tipo perilla que se retir6 de la base de inmer-
sién se puede instalar en la base de compensacion en
lugar del agarre tipo barra.

» Fig.61: 1. Tornillo 2. Agarre tipo perilla

Utilizacion de la herramienta con la

base de inmersion

Sujete siempre los agarres firmemente con ambas
manos durante la operacion. Utilice la herramienta de la
misma manera que la base de recorte.

Utilizacion de la guia recta
Accesorio opcional

1.  Instale la guia recta en el soporte de guia apretando la
tuerca de mariposa. Inserte el soporte de guia en los agujeros
de la base de inmersion y apriete los pernos de mariposa.

» Fig.62: 1.Perno de mariposa 2. Soporte de guia
3. Tuerca de mariposa 4. Guia recta

2.  Afloje la tuerca de mariposa de la guia recta 'y
ajuste la distancia entre la fresa y la guia recta. En la
distancia deseada, apriete la tuerca de mariposa.

» Fig.63: 1. Tuerca de mariposa

3.  Utilice la herramienta de la misma manera que la
guia recta para la base de recorte.
» Fig.64

Utilizacion de la guia de plantilla

Accesorio opcional

1. Afloje los tornillos de la base y retirelos. Ponga la
guia de plantilla en la base y apriete los tornillos.
» Fig.65: 1. Tornillo 2. Guia de plantilla

2. Utilice la herramienta de la misma manera que la
guia de plantilla para la base de recorte.
» Fig.66

Utilizacion de la regla paralela

La regla paralela se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura. Ajuste la distan-
cia entre la fresa y la regla paralela. En la distancia
deseada, apriete los pernos de mariposa para sujetar

la regla paralela. Cuando corte, mueva la herramienta
con la regla paralela a ras con el costado de la pieza

de trabajo.

» Fig.67

Si la distancia (A) entre el costado de la pieza de tra-
bajo y la posicién de corte es muy ancha para la regla
paralela, o si el costado de la pieza de trabajo no es
recto, no se puede utilizar la regla paralela.

En este caso, amordace firmemente un liston recto en
la pieza de trabajo y utilicelo como guia contra la base
de inmersion. Avance la herramienta en la direccion de
la flecha.

» Fig.68

Cambio del agarre tipo perilla por el
agarre tipo barra

Para instalar el agarre tipo barra en la base de inmer-

sion, afloje el tornillo del agarre tipo perilla y retire el

agarre tipo perilla. Luego, instale el agarre tipo barra

apretandolo.

» Fig.69: 1.Agarre tipo perilla 2. Tornillo 3. Agarre
tipo barra

MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y de que el cartucho de
bateria esta retirado antes de intentar hacer una
inspeccion o mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracién, deformacién o grietas.
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Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

ACCESORIOS

OPCIONALES

A\PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacién con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Fresas rectas y de formacion de ranuras

. Fresas de formacion de bordes

. Fresas de recorte de laminados

. Conjunto de la guia recta

. Conjunto de la guia de recorte

. Conjunto de la base de recorte

. Conjunto de la base de inclinacion

. Conjunto de la base de inmersion

. Conjunto de la base de compensacion

. Accesorio de agarre

. Guia de plantilla

. Casquillo cénico de 6 mm

. Casquillo cénico de 6,35 mm (1/4")

. Casquillo coénico de 8 mm

. Casquillo cénico de 9,53 mm (3/8")

. Llave 13

. Llave 22

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar

incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.

Fresas

Fresa recta

» Fig.70
D A L1 L2

20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 114"

Unidad: mm

Fresa en “U”
» Fig.71
D A L1 L2 R

6 6 6 50 18 3
6E 1/4"

Unidad: mm

Fresa en “V”

» Fig.72
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

Unidad: mm

Fresa de recorte a ras con punta de broca
» Fig.73

D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4"
Unidad: mm

Fresa de recorte a ras doble con punta de broca
» Fig.74

D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Unidad: mm

Fresa de redondeado de esquinas

» Fig.75
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE 1/4"
Unidad: mm
Fresa de chaflanado
» Fig.76
D A L1 L2 L3 2]
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Unidad: mm

Fresa de moldura redonda de media cafa
» Fig.77

D A L1 L2 R

6 20 43 8 4

6 25 48 13 8
Unidad: mm
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Fresa de recorte a ras con rodamiento
» Fig.78

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Unidad: mm

Fresa de redondeado de esquinas con rodamiento
» Fig.79

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 |3
6 21 40 10 6
1/4"
Unidad: mm

Fresa de chaflanado con rodamiento

» Fig.80
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 1" 60°
Unidad: mm

Fresa de moldura redonda con rodamiento
» Fig.81

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 |40 10 55 4
6 26 42 12 4,5 7
Unidad: mm

Fresa de moldura redonda de media cafa con
rodamiento
» Fig.82

D A1 A2 (A3 (A4 |L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 |3
6 26 22 42 12 5
Unidad: mm

o

Fresa de gola romana con rodamiento
» Fig.83

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 |40 10 45 [25 4,5
6 26 42 12 3 6
Unidad: mm
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo:

DRT50

Capacidade da pinga de aperto

6 mm, 8 mm, 1/4" ou 3/8"

Velocidade sem carga

10.000 - 30.000 min™*

Comprimento geral

226 mm

Tensao nominal

cc18vVv

Bateria padrao

BL1815N /BL1820/BL1820B / BL1830/BL1830B / BL1840 /
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Peso liquido

1,8-2,1kg

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes estao sujeitas a altera-

Gao sem aviso prévio.

. As especificagdes e a bateria podem variar de pais para pais.
. O peso podera diferir em fungao do acessorio(s), incluindo a bateria. A combinagdo mais leve e mais pesada,
de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014, é apresentada na tabela.

Utilizagao a que se destina

A ferramenta é utilizada para rebarbamento a face e
para perfilar madeira, plastico e materiais semelhantes.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN60745:

Nivel de pressé&o acustica (L,a) : 78 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

| AAVISO: utilize protetores auriculares.

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN60745:

Modo de trabalho: rotagdo sem carga

Emissé&o de vibragdo (ay) : 2,5 m/s? ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s*

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF

Emissao de vibraggo (ay) : 4,5 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O valor da emissao de vibragao indicado foi

medido de acordo com o método de teste padréo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O valor da emiss&o de vibragéo indicado pode
também ser utilizado na avaliagdo preliminar da exposicao.

A AVISO: A emissio de vibragéo durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do valor
de emisséo indicado, dependendo das formas como
a ferramenta é utilizada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranga para protegédo do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposi¢cdo em con-
digdes reais de utilizacédo (considerando todas as
partes do ciclo de operagéo, tal como quando a ferra-
menta esta desligada e quando esta a funcionar em
marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

Adeclaragao de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.

AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrugoes, ilustragoes e especificagdes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de
todas as instrugdes indicadas em baixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranga da tupia a bateria

1. Segure a ferramenta elétrica pelas superficies
de aderéncia isoladas, porque a cortadora pode
entrar em contacto com fios ocultos. Cortar
um fio com corrente pode passar corrente para as
partes metalicas expostas da ferramenta elétrica e
provocar um choque elétrico no operador.

2.  Utilize bragadeiras ou outra forma pratica de fixar e
suportar a peca de trabalho numa plataforma esta-
vel. Segurar o trabalho com a m&o ou contra o corpo
deixa-o instavel e pode levar a perda de controlo.

3. Use protegdes auriculares durante periodos
alargados de operagao.
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4.  Manuseie as cabegas da tupia com muito cuidado.

5.  Verifique a cabeca da tupia cuidadosamente
para ver se tem rachas ou danos antes da ope-
ragao. Substitua imediatamente as cabegas
rachadas ou danificadas.

6.  Evite cortar pregos. Inspecione e remova todos os
pregos da peca de trabalho antes da operacao.

7. Segure a ferramenta com firmeza.

Mantenha as maos afastadas das pegas rotativas.

9. Certifique-se de que a cabega da tupia ndo
esta em contacto com a pega de trabalho antes
de ligar o interruptor.

10. Antes de utilizar a ferramenta numa peca de traba-
lho real, deixe-a funcionar durante algum tempo.
Verifique se sente vibragdes ou flutuagdes que
possam indicar uma cabeca mal instalada.

11. Tenha cuidado com a direcdo de rotagao da
cabecga da tupia e com a direcao de alimentagéo.

12. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tem na méo.

13. Desligue sempre a ferramenta e espere que a
cabeca da tupia pare completamente antes de
remover a ferramenta da pecga de trabalho.

14. Nao toque na cabeca da tupia imediatamente
a seguir a operagao. Pode estar extremamente
quente e provocar queimaduras na sua pele.

15. Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou outro
produto semelhante descuidadamente na base
da ferramenta. Estes produtos podem provo-
car rachas na base da ferramenta.

16. Utilize cabegas da tupia com as hastes corretas de
diametro adequado a velocidade da ferramenta.

17. Alguns materiais contém produtos quimicos
que podem ser toxicos. Tome cuidado para
evitar a inalacdo de poeiras e o contacto com a
pele. Siga os dados de seguranga do fornece-
dor do material.

18. Utilize sempre a mascaralrespirador contra
poeira adequado ao material e a aplicagdao com
que esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou familia-
ridade com o produto (adquirido com o uso repe-
tido) substitua o cumprimento estrito das regras de
seguranga da ferramenta. A MA INTERPRETAGAO
ou o ndo seguimento das regras de seguranga
estabelecidas neste manual de instrugdes pode
provocar ferimentos pessoais graves.

©

Instrugoes de seguranga

importantes para a bateria

1. Antes de utilizar a bateria, leia todas as ins-
trucoes e etiquetas de precaucao no (1) carre-
gador de bateria (2) bateria e (3) produto que
utiliza a bateria.

2. Nao abra a bateria.

3. Se otempo de funcionamento se tornar
excessivamente curto, pare o funcionamento
imediatamente. Pode resultar em sobreaque-
cimento, possiveis queimaduras e mesmo
explosao.

4.  Se entrar eletrélito nos seus olhos, lave-os
com agua e consulte imediatamente um
médico. Pode resultar em perca de visao.

5. Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Nao exponha a bateria a agua ou chuva.

Um curto-circuito pode ocasionar um enorme

fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-

veis queimaduras e mesmo estragar-se.

6. Nao guarde a ferramenta e a bateria em locais
onde a temperatura pode atingir ou exceder 50°C.

7. Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-
gada ou completamente gasta. A bateria pode
explodir no fogo.

8. Tenha cuidado para nao deixar cair ou dar
pancadas na bateria.

9.  Nao utilize uma bateria danificada.

10. As baterias de i6es de litio contidas na fer-
ramenta sdo sujeitas aos requisitos da DGL
(Dangerous Goods Legislation - Legislacao de
bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por

terceiros ou agentes de expedicdo, tém de ser

observados os requisitos referentes a embalagem

e etiquetagem.

Para preparacéo do artigo a ser expedido, é

necessario consultar um perito em materiais

perigosos. Tenha ainda em conta a possibilidade
de existirem regulamentos nacionais mais deta-

Ihados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que ndo possa

mover-se dentro da embalagem.

11. Siga os regulamentos locais relacionados com
a eliminagao de baterias.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

APRECAUQAO: Utilize apenas baterias genui-
nas da Makita. A utilizagédo de baterias ndo genuinas
da Makita ou de baterias que foram alteradas, pode
resultar no rebentamento da bateria provocando
incéndios, ferimentos pessoais e danos. Além disso,
anulara da garantia da Makita no que se refere a
ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a

maxima vida util da bateria

1. Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente
carregada. Carregamento excessivo diminui a
vida util da bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente
de 10°C - 40°C. Deixe que uma bateria quente
arrefega antes de a carregar.

4. Carregue a bateria se nao a utilizar durante um
longo periodo de tempo (mais de seis meses).
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DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada antes
de regular ou verificar qualquer fungao na ferramenta.

Instalagao ou remogao da bateria

APRECAUCAO: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECA UCAO: segure firmemente a ferramenta
e a bateria quando instalar ou remover a bateria. Se
néo segurar firmemente a ferramenta e a bateria pode
fazer com que escorreguem das suas méos resultando em
danos na ferramenta e na bateria e ferimentos pessoais.

» Fig.1:

1. Indicador vermelho 2. Botéo 3. Bateria

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o botdo na frente da bateria.

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta da bateria com a
ranhura no compartimento e deslize-a no lugar. Empurre-a
até o fim para que a mesma encaixe no lugar com um
clique. Se puder ver a parte vermelha no lado superior do
botéo, significa que nao estad completamente bloqueada.

APRECAUCAO: Instale sempre a bateria até ao
fim, até deixar de ver o indicador vermelho. Caso con-
trario, a bateria podera cair da ferramenta acidentalmente e
provocar ferimentos em si mesmo ou em alguém préximo.

APRECAUCAO: Nio instale a bateria a forga.
Se a bateria ndo deslizar faciimente é porque néo foi
colocada corretamente.

Indicagdo da capacidade restante da bateria

Apenas para baterias com indicador
» Fig.2: 1. Luzes indicadoras 2. Botdo de verificagdo

Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

Luzes indicadoras Capacidade
I D n restante
Aceso Apagado A piscar

75% a 100%

iiil
11l

50% a 75%

NOTA: Dependendo das condi¢des de utilizacdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

Sistema de protecao da ferramenta/

bateria

A ferramenta esta equipada com um sistema de prote-
¢ao da ferramenta/bateria. Este sistema corta automati-
camente a corrente para o motor para aumentar a vida
da ferramenta e da bateria. A ferramenta para automa-
ticamente durante o funcionamento se a ferramenta

ou bateria for colocada mediante uma das seguintes
condigdes:

Protecdo contra sobrecarga

Quando a bateria é operada de forma a puxar uma
corrente anormalmente elevada, a ferramenta para
automaticamente sem qualquer indicagé@o. Nesse caso,
desligue a ferramenta e pare a operagéo que provocou
a sobrecarga da ferramenta. Em seguida, volte a ligar a
ferramenta para a reiniciar.

Protegao contra sobreaquecimento

Quando a ferramenta ou a bateria estiver sobreaque-
cida, a ferramenta para automaticamente e a lampada
pisca. Neste caso, deixe a ferramenta e a bateria arre-
fecerem antes de ligar novamente a ferramenta.

Protecdo contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria ndo é suficiente, a
ferramenta para automaticamente. Neste caso, retire a
bateria da ferramenta e carregue-a.

Acao do interruptor

Para ligar a ferramenta, pressione o botéo bloquear/
desbloquear. A ferramenta muda para o modo de
espera. Para por a ferramenta a funcionar, pressione o
botao iniciar/parar no modo de espera. Para parar a fer-
ramenta, pressione novamente o botdo iniciar/parar. A
ferramenta muda para o modo de espera. Para desligar
a ferramenta, pressione o botéo bloquear/desbloquear
no modo de espera.
» Fig.3: 1. Botéo bloquear/desbloquear 2. Botao
iniciar/parar

NOTA: Se a ferramenta for deixada no modo de
espera durante 10 segundos sem realizar qualquer
operacgao, esta desliga automaticamente e a lampada
apaga.

25% a 50%

100
000

0% a 25%

ﬂ |:| |:| D Carregar a
bateria.

I I I:I I:I A bateria
pode estar

avariada.

Ml

NOTA: Também pode parar e desligar a ferra-
menta ao pressionar o botéo bloquear/desbloquear
enquanto a ferramenta estiver a funcionar.

Acender a lampada da frente

APRECAUQ/—\O: N3o olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

Para ligar a lampada, pressione o botédo bloquear/
desbloquear. Para desligar a lampada, pressione nova-
mente o botdo bloquear/desbloquear.
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OBSERVAGCAO: Quando a ferramenta estiver
sobreaquecida, a lampada fica intermitente.
Arrefega a ferramenta completamente antes de
opera-la novamente.

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para nao ris-
car a lente da lampada ou a iluminagao pode ficar
enfraquecida.

Indicador de ajuste da velocidade

A velocidade de rotacédo da ferramenta pode ser alte-
rada ao rodar o indicador de ajuste da velocidade. A
tabela seguinte mostra o nimero no indicador e a velo-
cidade de rotagdo correspondente.

» Fig.4: 1. Indicador de ajuste da velocidade
Numero Velocidade

1 10.000 min™

2 15.000 min™

3 20.000 min™'

4 25.000 min”

5 30.000 min™"

OBSERVAGCAO: Se a ferramenta for operada
continuamente a velocidade baixa durante um
periodo prolongado, o motor fica sobrecarregado
resultando na avaria da ferramenta.

OBSERVAGAO: Quando mudar o indicador de
velocidade de “5” para “1”, rode o indicador para
a esquerda. Nao rode o indicador a forca para a
direita.

Funcao eletronica

Aferramenta esta equipada com as funcdes eletrénicas

para facil operagao.

. Controlo constante da velocidade
A funcéo de controlo da velocidade assegura a
velocidade constante da rotagéo independente-
mente das condicdes de carga.

. Arranque suave
A funcéo de arranque suave minimiza o choque
do arranque e torna o arranque da ferramenta
suave.

Ajustar a profundidade de corte

Para ajustar a profundidade de corte, abra a alavanca

de bloqueio e, de seguida, mova a base da ferra-

menta para cima ou para baixo rodando o parafuso de

ajuste. Apds o ajuste, feche a alavanca de bloqueio

firmemente.

» Fig.5: 1. Alavanca de bloqueio 2. Parafuso de
ajuste

OBSERVACAO: Se a ferramenta nio estiver
apertada apés fechar a alavanca de bloqueio,
aperte a porta hexagonal e, de seguida, feche a
alavanca de bloqueio.

» Fig.6:

1. Porca hexagonal

Ajustar a profundidade de corte com

uma base de penetracao

Acessorio opcional
1. Coloque a ferramenta na superficie plana.

2. Selecione o parafuso de retengdo rodando a base
da tampa.
» Fig.7: 1. Parafuso de retengéo 2. Base da tampa

3. Solte a porca de fixagao do pdlo da tampa e, de
seguida, puxe o pdlo da tampa para cima enquanto
pressiona o botdo de alimentacéo.
» Fig.8: 1. Pdlo datampa 2. Porca de fixagéo

3. Botéo de alimentagéo

4. Empurre a ferramenta para baixo até a ponta da
cabega da tupia tocar na superficie plana e, de seguida,
rode a alavanca de fixagdo para apertar a ferramenta.
» Fig.9: 1. Alavanca de fixagéo 2. Cabega da tupia

5.  Pressione o polo da tampa para baixo enquanto

pressiona o botdo de alimentacéo até tocar no parafuso

de retencgéo.

» Fig.10: 1. Pdlo da tampa 2. Parafuso de retencédo
3. Botéo de alimentagéo

6. Deslize o ponteiro de profundidade de modo a
que o ponteiro indique “0” na régua.
» Fig.11: 1. Ponteiro de profundidade

7.  Ajuste a profundidade de corte puxando o pélo
da tampa para cima enquanto pressiona o botéo de
alimentacao.

» Fig.12: 1. Polo da tampa 2. Bot&o de alimentagéo

8. Para realizar o ajuste preciso da profundidade
de corte, rode o indicador no pdlo da tampa de modo a
indicar “0”.

» Fig.13: 1. Indicador

9. Rode a cabega do podlo da tampa para obter a
profundidade desejada. Para aumentar a profundidade,
rode a cabega para a esquerda. Para diminuir a profun-
didade, rode a cabeca para a direita.

» Fig.14: 1. Cabeca do polo da tampa

10. Aperte a porca de fixagéo do pdélo da tampa.
» Fig.15: 1. Porca de fixacéo

11. Solte a alavanca de fixacéo.
» Fig.16: 1. Alavanca de fixagédo

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de
que a ferramenta esta desligada e a bateria
retirada antes de executar qualquer trabalho na
ferramenta.

Instalar ou remover a cabega da

tupia

OBSERVACAO: Nio aperte a porca de aperto
sem inserir a cabega. O cone de aperto pode partir.
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Insira a cabega da tupia até ao fim dentro do cone

de aperto. Pressione o travamento do eixo e aperte

a porca de aperto com a chave ou aperte a porca de

aperto em seguranga com as duas chaves. Para remo-

ver a cabeca, siga o procedimento de instalacéo pela

ordem inversa.

» Fig.17: 1. Travamento do eixo 2. Soltar 3. Apertar
4. Chave 5. Porca de aperto

» Fig.18: 1. Chave 2. Soltar 3. Apertar 4. Porca de
aperto

NOTA: O travamento do eixo pode néo retornar a
posigao inicial quando aperta a porca de aperto no
ato da instalagdo da cabega da tupia. O travamento
do eixo retorna a posicéo inicial quando efetua o
arranque da ferramenta.

» Fig.19: 1. Travamento do eixo

Instalar ou remover a base da tupia

1. Abraa alavanca de bloqueio da base da tupia

e, de seguida, insira a ferramenta na base da tupia
alinhando a ranhura na ferramenta com a protrusdo na
base da tupia.

» Fig.20: 1. Alavanca de bloqueio

2. Feche a alavanca de bloqueio.

3. Anexe o bocal do pé a base da tupia e, de
seguida, aperte o parafuso de orelhas.
» Fig.21: 1. Bocal do pé 2. Parafuso de orelhas

> Fig.22

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢éao pela ordem inversa.

3. Instale a polia na ferramenta pressionando o
travamento do eixo e apertando a polia com a chave.
» Fig.26: 1. Chave 2. Polia 3. Travamento do eixo

4. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,
remova a placa base.
» Fig.27: 1. Placa base

5.  Abra a alavanca de bloqueio da base de desvio e,
de seguida, insira a ferramenta na base de desvio.
» Fig.28: 1. Alavanca de bloqueio

6. Monte a correia na polia rodando a correia
manualmente.
» Fig.29: 1. Polia 2. Correia

7. Feche a alavanca de bloqueio.
» Fig.30: 1. Alavanca de bloqueio

8. Anexe a placa base apertando os parafusos.
» Fig.31: 1. Placa base

9. Insira o cone de aperto e a cabeca da tupia na
base de desvio e, de seguida, aperte a porca de aperto.
» Fig.32: 1. Cabeca da tupia 2. Porca de aperto

3. Cone de aperto

10. Insira a chave hexagonal no orificio da base de
desvio e, de seguida, aperte a porca de aperto com a
chave.

» Fig.33: 1. Porca de aperto 2. Chave 3. Chave

hexagonal

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢ao pela ordem inversa.

NOTA: Pode também montar a correia na polia sem
remover a placa base, conforme ilustrado na figura.

APRECAUCAO: Quando se utiliza a ferra-
menta com a base da tupia, certifique-se de que
instala o bocal do p6 na base da tupia.

Instalar ou remover a base de

inclinagao

Acessorio opcional

1.  Abra a alavanca de bloqueio da base de incli-
nacéo e, de seguida, insira a ferramenta na base de
inclinagdo alinhando a ranhura na ferramenta com a
protrusé@o na base de inclinagéo.

» Fig.23: 1. Alavanca de bloqueio

2. Feche a alavanca de bloqueio.

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢ao pela ordem inversa.

Instalar ou remover a base de

desvio

Acessorio opcional

1.  Pressione o travamento do eixo e, de seguida,

solte a porca de aperto.

» Fig.24: 1. Travamento do eixo 2. Porca de aperto
3. Chave

2. Remova a porca de aperto e o cone de aperto.
» Fig.25: 1. Porca de aperto 2. Cone de aperto

» Fig.34: 1. Polia 2. Correia

Instalar ou remover a base de

penetragcao

Acessorio opcional

1.  Abra a alavanca de bloqueio da base de penetra-
¢ao e, de seguida, insira a ferramenta completamente
na base de penetracéo alinhando a ranhura na ferra-
menta com a protruséo na base de penetragéo.

» Fig.35: 1.Alavanca de bloqueio

2. Feche a alavanca de bloqueio.

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢éo pela ordem inversa.

Instalar ou remover a régua paralela
na base de penetragao

Acessorio opcional

Insira as barras da guia nos orificios na base de pene-
tragéo e, de seguida, aperte os pernos de orelhas. Para
remover a régua, siga o procedimento de instalagéo
pela ordem inversa.

» Fig.36: 1. Pernos de orelhas 2. Barra da guia
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Instalar ou remover o bocal do p6 na
base de penetragao

Insira o bocal do pé na base de penetragdo, de modo a

que a protrusdo no bocal do pé encaixe no entalhe na

base de penetragdo e, de seguida, aperte o parafuso

de orelhas no bocal do p6. Para remover o bocal, siga o

procedimento de instalagcdo pela ordem inversa.

» Fig.37: 1. Protruséo 2. Bocal do p6 3. Parafuso de
orelhas

> Fig.38

OPERAGAO

Utilizar a ferramenta com a base da

tupia

Coloque a base da ferramenta na pega de trabalho sem que a
cabega da tupia toque na mesma. Ligue a ferramenta e aguarde
até a cabega atingir a velocidade méxima. Mova a ferramenta
para a frente sobre a superficie da pega de trabalho. Mantenha a
base da ferramenta a face enquanto move a ferramenta.
Quando cortar a extremidade, assegure que mantém

a superficie da pega de trabalho no lado esquerdo da
cabega da tupia na diregédo de alimentagéo.

» Fig.39

NOTA: Antes de cortar a peca de trabalho efetiva,

é aconselhavel realizar um corte de amostragem. A
velocidade de alimentagdo adequada depende do
tamanho da cabega da tupia, do tipo de pega de tra-
balho e da profundidade do corte. Mover a ferramenta
para a frente demasiado depressa pode provocar cor-
tes de ma qualidade ou danificar a cabega ou o motor.
Mover a ferramenta para a frente devagar demais
pode queimar e danificar a superficie de corte.

Quando se utiliza a sapata da tupia, a guia reta ou a
guia da tupia, certifique-se de que a mantém no lado
direito na diregéo de alimentagéo. Isto ajudara a manté
-la a face da parte lateral da peca de trabalho.
» Fig.40: 1. Cabeca da tupia 2. Pega de trabalho

3. Guia reta

OBSERVAGCAO: Uma vez que o corte excessivo
pode provocar sobrecarga do motor ou dificuldade em
controlar a ferramenta, a profundidade do corte nao deve
ser superior a 3 mm numa passagem durante o corte de
ranhuras. Quando pretende cortar ranhuras com mais de 3
mm de profundidade, realize varias passagens com configu-

ragdes progressivamente mais fundas da cabeca.

Utilizar a guia reta

Acessorio opcional

1. Monte a guia reta com o perno e a porca de orelhas.
» Fig.41: 1.Perno 2. Porca de orelhas

2. Anexe aguia reta a base da tupia com o parafuso de fixago.
» Fig.42: 1. Parafuso de fixagcdo

3. Solte a porca de orelhas na guia reta e ajuste a
distancia entre a cabeca e a guia reta. Quando atingir a
distancia pretendida, aperte a porca de orelhas.

» Fig.43: 1.Porca de orelhas

4. Mova a ferramenta com a guia reta a face da
parte lateral da peca de trabalho.
» Fig.44

Se a distancia (A) entre a parte lateral da peca de tra-
balho e a posicéo de corte for demasiado ampla para a
guia reta ou se a parte lateral da pega de trabalho nao
for reta, a guia reta néo pode ser utilizada.

Neste caso, prenda firmemente uma prancha reta na
peca de trabalho e utilize-a como guia contra a base da
tupia. Movimente a ferramenta na diregéo da seta.

» Fig.45

Utilizar a guia reta para trabalho

circular

Para trabalho circular, monte a guia reta conforme
ilustrado nas figuras. Os raios minimo e maximo dos
circulos a cortar (distancia entre o centro do circulo e o
centro da cabeca) sdo os seguintes:

. Minimo: 70 mm

. Maximo: 221 mm

Para cortar circulos entre 70 mm e 121 mm de raio
» Fig.46: 1. Orificio central

Para cortar circulos entre 121 mm e 221 mm de raio
» Fig.47: 1. Orificio central

NOTA: Néao é possivel cortar circulos entre 172 mm e
186 mm de raio com esta guia.

Alinhe o orificio central na guia reta com o centro do cir-
culo a cortar. Coloque um prego com menos de 6 mm
de diametro dentro do orificio central para fixar a guia
reta. Gire a ferramenta para a direita em volta do prego.
» Fig.48: 1. Prego 2. Orificio central

Utilizar a guia do molde

Acessorio opcional

A guia do molde permite realizar o corte repetitivo com
padrdes de molde através da utilizacdo de um molde.

1. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,
remova a placa base da base da tupia.

2. Coloque a guia do molde na base e, de seguida,
anexe a placa base apertando os parafusos.
» Fig.49: 1. Placa base 2. Guia do molde

3. Coloque a ferramenta no molde e mova-a com a
guia do molde a deslizar ao longo da parte lateral do
molde.

» Fig.50

NOTA: O tamanho de corte efetivo na peca de tra-
balho é ligeiramente diferente do molde. A diferenca
é a distancia (X) entre a cabega da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equagao:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do molde -
didametro da cabeca da tupia) / 2
» Fig.51: 1. Cabega da tupia 2. Guia do molde

3. Distancia (X) 4. Diametro externo da guia
do molde
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Utilizar a guia da tupia

Acessorio opcional

A guia da tupia permite rebarbar o lado curvo em lami-
nados para pegas de mobiliario ao mover o rolo da guia
ao longo da parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.52

1.  Solte o parafuso de fixagéo e, de seguida, instale
a guia da tupia na base da tupia e, de seguida, aperte o
parafuso de fixagéo.

» Fig.53: 1. Parafuso de fixacdo

2. Solte o parafuso de fixagao e ajuste a distancia

entre a cabega da tupia e a guia da tupia rodando o

parafuso de ajuste (1 mm por volta). A distancia preten-

dida, aperte o parafuso de fixagdo para fixar a guia da

tupia.

» Fig.54: 1. Parafuso de ajuste 2. Parafuso de
fixagéo

3. Mova a ferramenta com o rolo da guia a rolar na

parte lateral da peca de trabalho.

» Fig.55: 1. Peca de trabalho 2. Cabeca 3. Rolo da
guia

Utilizar a ferramenta com a base de

inclinagao

Abase de inclinagao é conveniente para chanfragem.
Solte os parafusos de orelhas e, de seguida, incline a
ferramenta no angulo desejado e, de seguida, aperte
os parafusos de orelhas.

Prenda firmemente uma prancha reta na peca de tra-
balho e utilize-a como guia contra a base de inclinagéo.
Movimente a ferramenta na diregéo da seta.

» Fig.56: 1. Parafuso de orelhas

Utilizar a placa da base de inclinagao
com a base da tupia

Para utilizar a base da tupia com uma placa de base

quadrada, remova a placa base da base de inclinagao

e, de seguida, anexe-a na base da tupia.

» Fig.57: 1. Placa da base de inclinagéo 2. Placa da
base da tupia

Utilizar a ferramenta com a base de

desvio

A base de desvio é conveniente para trabalhos numa
area apertada como, por exemplo, uma esquina.
» Fig.58

Utilizar a base da tupia com a placa
da base de desvio e a fixagao

A placa da base de desvio também pode ser utilizada

com uma base da tupia e um acessorio de fixagdo

(acessorio opcional) para mais estabilidade.

1.  Solte os parafusos na placa base e, de seguida,

remova a placa base da base de desvio.

» Fig.59: 1. Placa da base de desvio 2. Placa da
base da tupia

2. Anexe a placa da base de desvio a base da tupia
apertando os parafusos.

3. Anexe o acessorio de fixagao e a fixagao tipo barra

a placa da base de desvio apertando os parafusos.

» Fig.60: 1. Fixac&o tipo barra 2. Acessorio de
fixagdo

A fixagao tipo botdo removida da base de penetragéo
pode ser instalada na base de desvio em vez da fixagao
tipo barra.

» Fig.61: 1. Parafuso 2. Fixagao tipo botdo

Utilizar a ferramenta com a base de

penetragcao

Segure sempre as fixacdes firmemente com as duas
maos durante a operagéo. Opere a ferramenta na
mesma diregdo que a base da tupia.

Utilizar a guia reta
Acessorio opcional

1.  Instale a guia reta no suporte da guia apertando a porca
de orelhas. Insira o suporte da guia nos orificios na base de
penetracao e, de seguida, aperte os pernos de orelhas.
» Fig.62: 1. Pernos de orelhas 2. Suporte da guia

3. Porca de orelhas 4. Guia reta

2. Solte a porca de orelhas na guia reta e ajuste a
distancia entre a cabega e a guia reta. Quando atingir a
distancia pretendida, aperte a porca de orelhas.

» Fig.63: 1.Porca de orelhas

3.  Opere a ferramenta na mesma dire¢cdo que a guia
reta para a base da tupia.
» Fig.64

Utilizar a guia do molde
Acessorio opcional

1. Solte os parafusos na placa base e, remova-os.
Coloque a guia do molde na base e, de seguida, aperte
os parafusos.

» Fig.65: 1. Parafuso 2. Guia do molde

2.  Opere a ferramenta na mesma diregéo que a guia
do molde para a base da tupia.
» Fig.66

Utilizar a régua paralela

Arégua paralela é utilizada eficazmente para cortes retos
durante a chanfragem ou ranhuragem. Ajuste a distancia
entre a cabega e a régua paralela. A distancia preten-
dida, aperte os pernos de orelhas para fixar a régua
paralela. Quando cortar, mova a ferramenta com a régua
paralela a face da parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.67

Se a distancia (A) entre a parte lateral da peca de tra-
balho e a posicéo de corte for demasiado ampla para a
régua paralela ou se a parte lateral da pega de trabalho
nao for reta, a régua paralela ndo pode ser utilizada.
Neste caso, prenda firmemente uma prancha reta na
peca de trabalho e utilize-a como guia contra a base da
penetragdo. Movimente a ferramenta na diregao da seta.
» Fig.68
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Mudar a fixagao tipo botao para a
fixagao tipo barra

Para instalar a fixagao tipo barra na base de penetra-

cao, desaperte o parafuso da fixagéo tipo botdo e, de

seguida, remova a fixagao tipo bot&o e instale seguida-

mente a fixacao tipo barra apertando-a.

» Fig.69: 1. Fixacdo tipo botdo 2. Parafuso 3. Fixagédo
tipo barra

MANUTENGAO

APRECAUC;\O: Certifique-se sempre de que
a ferramenta se encontra desligada e de que a
bateria foi retirada antes de executar qualquer
inspecdo ou manutencao.

OBSERVAC;\O: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagéo ou

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessérios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.

Cabecas da tupia

Cabeca reta

> Fig.70

D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"

Unidade: mm

Cabeca de ranhuragem em U

» Fig.71
rachaduras.
Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do produto, D A L L2 R
as reparagdes e qualquer outra manutengdo ou ajuste 6 6 6 50 18 3
devem ser levados a cabo pelos centros de assisténcia 6E 1/4"
Makita autorizados ou pelos centros de assisténcia de - -
fabrica, utilizando sempre pegas de substituigao Makita. Unidade: mm
Cabeca de ranhuragem em V
» Fig.72
ACESSORIOS D A L1 L2 0
OPCIONAIS T = = =
Unidade: mm

APRECA UCAO: Estes acessorios ou pegas

Cabecga de rebarbamento a face do ponto de

perfuragao

sao recomendados para utilizagdo com a ferra- » Fig.73

menta Makita especificada neste manual. A utiliza-

¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa D A L1 L2 L3

para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pecas

para os fins indicados. 8 8 8 60 20 35

6 6 6 18 28

Se necessitar de informacdes adicionais relativas a 6 e
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de istén-
cia Makita. Unidade: mm

. Cabecas retas e para formacao de ranhuras
. Cabecas para formagéo de cantos

. Cabecas de rebarbamento de laminados
. Conjunto da guia reta

. Conjunto da guia da tupia

. Conjunto da base da tupia

. Conjunto da base de inclinagéo

. Conjunto da base de penetracédo

. Conjunto da base de desvio

. Acessorio de fixagdo

. Guia do molde

. Cone de aperto 6 mm

. Cone de aperto 6,35 mm (1/4")

. Cone de aperto 8 mm

. Cone de aperto 9,53 mm (3/8")

. Chave 13

. Chave 22

Cabeca de rebarbamento a face do duplo ponto de
perfuracao

> Fig.74
D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"

Unidade: mm
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Cabeca para arredondamento de cantos Cabeca de rebordos de ansa com rolamento de

» Fig.75 esferas
» Fig.82
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 5 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
SRE | 1/4" 6 20 18 12 8 40 10 55 3
4R 6 20 8 45 10 4 4 6 26 22 42 12 5 5
4RE | 1/4" Unidade: mm
Unidade: mm Cabeca de asa em arco duplo romano com rola-
mento de esferas
Cabeca de chanfragem » Fig.83
» Fig.76
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 L3 (]
6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 23 46 " 6 30°
6 26 42 12 3 6
6 20 50 13 5 45 Unidade: mm
6 20 49 14 2 60°

Unidade: mm

Cabeca de rebordos de ansa

> Fig.77

D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Unidade: mm

Cabeca de rebarbamento a face com rolamento de
esferas
» Fig.78

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Unidade: mm

Cabeca de arredondamento de cantos com rola-
mento de esferas

» Fig.79
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 40 10 6
1/4"
Unidade: mm
Cabeca de chanfragem com rolamento de esferas
» Fig.80
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 1 60°
Unidade: mm

Cabeca de rebordos com rolamento de esferas
» Fig.81

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 |40 10 55 4
6 26 42 12 4,5 7
Unidade: mm
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model:

DRT50

Kapacitet af indsatspatron

6 mm, 8 mm, 1/4" eller 3/8"

Hastighed uden belastning

10.000 - 30.000 min™

Samlet lzengde

226 mm

Meerkespaending

DC 18V

Standard-akku

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Nettoveegt

1,8-2,1kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

2endret uden varsel.
. Specifikationer og akku kan variere fra land til land.

. Veaegten kan veere anderledes afhaengigt af tilbeharet, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskaering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (L,) : 78 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bar horevarn.

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s’ eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Arbejdstilstand: skaering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 4,5 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsvaerdier ble-
vet malt i overensstemmelse med standardtestmetoden og
kan anvendes til at sammenligne et vaerktgj med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissions-
veerdien kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktgjet kan vaere forskellig
fra den erkleerede emissionsveerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor vaerktgjet er slukket, og
nar det kgrer i tomgang i tilgift til aforydertiden).

EU-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

EU-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag Ai denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktgj

MAADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forsgsmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfere elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for akku
overfraeser

Hold maskinen i de isolerede gribeflader, da
skaereren kan komme i kontakt med skjulte led-
ninger. Hvis der skeeres i en stremfgrende ledning,
kan udsatte metaldele pa maskinen blive stremfe-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.
Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, vil det

veere ustabilt, hvilket kan medfare, at du mister
kontrollen.

-

N
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Baer herevaern ved langere tids brug.

Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

5. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

6. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern
alle sem fra arbejdsemnet, for arbejdet
pabegyndes.

7. Hold godt fast i maskinen.

Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

9.  Sorg for, at overfraserbitten ikke er i kon-
takt med arbejdsemnet, for der teendes ved
kontakten.

10. Lad maskinen kore et stykke tid, for den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pa en for-
kert monteret bit.

11. Var opmarksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

12. Lad ikke maskinen kgre. Brug kun maskinen,
nar den holdes i handerne.

13. Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra
arbejdsemnet.

14. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vare meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

15. Udsaet ikke ved skedeslgshed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

16. Brug overfraserbits med den korrekte aksel-
diameter, der passer til maskinens hastighed.

17. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan vare giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleveranderens
sikkerhedsdata.

18. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-

draetsveern til det materiale og anvendelsesfor-

mal, du arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

&

©

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmarkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Lad vare med at skille akkuen ad.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet staerkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.

4. Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,

skal De straks skylle den ud med rent vand og

derefter gjeblikkeligt sage lagehjalp. | modsat

fald kan De miste synet.
5.  Veer papasselig med ikke at komme til at kort-
slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel ssm, monter og lignende.

(38) Udsaet ikke akkuen for vand eller regn.

Kortslutning af akkuen kan forarsage en

kraftig egning af stremmen, overophedning,

mulige forbrandinger og endog varktgjstop.

6. Opbevar ikke vaerktgjet og akkuen pa et sted,
hvor temperaturen kan na eller overstige 50 °C.

7. Lad vaere med at braende akkuen, selv ikke i til-
faelde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldstaendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forsgger at breende den.

8. Lad vaere med at breende akkuen eller udsaette
den for stod.

9.  Anvend ikke en beskadiget akku.

10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts

transportselskaber, skal seerlige krav til forpakning

og meerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du

kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa

eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildeek abne kontakter, og pak batte-

riet pa en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i

pakningen.

11. Folg de lokale love vedrgrende bortskaffelsen
af batterier.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

AFORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet aendret, kan muligvis medfgre
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa
Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

Tips til opnaelse af maksimal

akku-levetid

1. Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid vaerktgjet, og oplad akkuen, hvis De
bemaerker, at vaerktojeffekten er aftagende.

2.  Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
af, inden den oplades.

4.  Oplad akkuen, hvis De ikke skal bruge den i
lengere tid (mere end seks maneder).
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Isatning eller fjernelse af akkuen

A FORSIGTIG: Sluk altid for vaerktgjet, for De
monterer eller fijerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold veerktgjet og akkuen fast
ved montering eller fjernelse af akkuen. Hvis De
ikke holder vaerktgjet og akkuen fast, kan de glide ud
af haenderne pa Dem og forarsage beskadigelse af
veerktgjet og akkuen eller personskade.

» Fig.1: 1. Rad indikator 2. Knap 3. Akku

Akkuen fiernes ved, at De treekker den ud af veerktgjet,
idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.

Akkuen monteres ved, at De saetter tungen pa akkuen
ud for noten i kabinettet og lader den glide pa plads. Saet
den hele vejen ind, sa den lases pa plads med et lille
klik. Hvis den rgde indikator pa oversiden af knappen er
synlig, betyder det, at den ikke er tilstraekkeligt 1ast.

MA\FORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil den
rede indikator ikke leengere er synlig. Hvis dette ikke
geres, kan den falde ud af vaerktgjet ved et uheld, hvorved
De selv eller personer i naerheden kan komme til skade.

AFORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering af
akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden proble-
mer, betyder det, at den ikke saettes i pa korrekt vis.

Indikation af den resterende
batteriladning

Kun til akkuer med indikatoren
» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den reste-
rende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle sekunder.

Indikatorlamper Resterende
I |:| n ladning
Teendt Slukket Blinker

75% til 100%

i1kl
11l
L} i

50% til 75%

25% til 50%

BEMAERK: Afheengigt af brugsforholdene og den
omgivende temperatur kan indikationen afvige en
smule fra den faktiske ladning.

Beskyttelsessystem til veerktoj/
batteri

Maskinen er udstyret med et beskyttelsessystem til maski-

nen/batteriet. Dette system afbryder automatisk stremmen

til motoren for at forleenge maskinens og batteriets levetid.

Maskinen stopper automatisk under brugen, hvis maskinen
eller batteriet udszettes for et af falgende forhold:

Overbelastningsbeskyttelse

Hvis batteriet bruges pa en made, der far det til at traekke
en unormalt hgj strem, stopper maskinen automatisk
uden indikation. Sluk i sa fald for maskinen, og stop den
anvendelse, der medferte overbelastningen af maskinen.
Taend derefter for maskinen for at starte igen.

Beskyttelse mod overophedning

Hvis maskinen eller batteriet er overophedet, stopper
maskinen automatisk, og lampen blinker. Lad i sa fald
maskinen og batteriet kele ned, for der taendes for
maskinen igen.

Beskyttelse mod overafladning

Nar batteriladningen er utilstraekkelig, stopper maskinen
automatisk. Tag i sa fald akkuen ud af maskinen, og
oplad akkuen.

Afbryderbetjening

Tryk pa las/oplas-knappen for at taende for maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Maskinen startes ved
at trykke pa start/stop-knappen i standbytilstand. Tryk
pa start/stop-knappen igen for at stoppe maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Tryk pa las/oplas-knap-
pen i standbytilstand for at slukke for maskinen.

» Fig.3: 1.Las/oplas-knap 2. Start/stop-knap

BEMAERK: Hvis maskinen efterlades i standbytil-
stand i 10 sekunder uden nogen betjening, slukker
maskinen automatisk, og lampen gar ud.

BEMAERK: Du kan ogsa stoppe maskinen og slukke
for den ved at trykke pa las/oplas-knappen, mens
maskinen kerer.

Taending af lampen foran

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

0% til 25%

_jap

ﬂ I:I I:I |:| Genoplad
batteriet.

I I |:| D Der er
muligvis fejl i

batteriet.

1

Tryk pa las/oplas-knappen for at taende for lampen. Tryk
pa las/oplas-knappen igen for at slukke for lampen.

BEMAERKNING: Hvis maskinen bliver overop-
hedet, blinker lampen. Lad i sa fald maskinen kole
helt ned, fer maskinen betjenes igen.

BEMAERK: Brug en tor klud til at terre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan deempe belysningen.

83 DANSK



Drejeknap til hastighedsjustering

Maskinens rotationshastighed kan aendres ved at dreje
drejeknappen til hastighedsjustering. Nedenstaende
tabel viser tallet pa drejeknappen og den tilsvarende
rotationshastighed.

» Fig.4: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Tal Hastighed

1 10.000 min™
2 15.000 min”*
3 20.000 min™
4 25.000 min™
5 30.000 min™

BEMAERKNING: Hvis maskinen anvendes
kontinuerligt ved lav hastighed i leengere tid ad
gangen, bliver motoren overbelastet med funkti-
onsforstyrrelser til falge.

BEMAERKNING: Nar hastighedsdrejeknappen
flyttes fra “5” til “1”, skal du dreje drejeknappen
i retningen mod uret. Brug ikke magt til at dreje
drejeknappen i retningen med uret.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

. Konstant hastighedskontrol

Funktionen til hastighedskontrol sgrger for konstant
rotationshastighed uanset belastningsforholdene.
Blgd start

Funktionen til blgd start minimerer stgdet ved start

og far maskinen til at starte blgdt.

Justering af skaeredybden

Hvis du vil justere skaeredybden, skal du abne lase-
handtaget og derefter flytte maskinens fod op eller ned
ved hjeelp af justeringsskruen. Luk lasehandtaget fast i
efter justeringen.

» Fig.5: 1.Lasehandtag 2. Justeringsskrue

BEMAERKNING: Hvis maskinen ikke er fast-
gjort efter lukning af lasehandtaget, skal du
stramme sekskantmetrikken og derefter lukke
lasehandtaget.

» Fig.6: 1. Sekskantmgtrik

Justering af skaeredybden ved hjzalp
af stikfoden

Ekstraudstyr
1. Placer maskinen pa den flade overflade.

2. Velg stopperskruen ved at rotere stopperfoden.
» Fig.7: 1. Stopperskrue 2. Stopperfod

3.  Lesn fastgeringsmetrikken til stopperarmen, og
treek derefter opad i stopperarmen, idet der trykkes pa
fremfaringsknappen.
» Fig.8: 1. Stopperarm 2. Fastgaringsmeotrik

3. Fremfgringsknap

4.  Tryk maskinen nedad, indtil spidsen af overfrae-
serbitten bergrer den flade overflade, og drej derefter
pa fastggringshandtaget for at fastggre maskinen.
» Fig.9: 1. Fastgeringshandtag 2. Overfraeserbit

5.  Tryk stopperarmen nedad, mens der trykkes pa
fremfaringsknappen, indtil den bergrer stopperskruen.
» Fig.10: 1. Stopperarm 2. Stopperskrue

3. Fremfgringsknap

6.  Skub dybdeveelgeren, sa veelgeren peger pa “0”
pa skalaen.
» Fig.11: 1. Dybdeveelger

7.  Juster skaeredybden ved at treekke opad i stopper-
armen, mens der trykkes pa fremferingsknappen.
» Fig.12: 1. Stopperarm 2. Fremfgringsknap

8.  Hvis du vil finjustere skaeredybden, skal du dreje
pa drejeknappen pa stopperarmen, sa den peger pa “0”.
» Fig.13: 1. Drejeknap

9. Drej hovedet pa stopperarmen for at opna den
egnskede dybde. Drej hovedet i retningen mod uret for
at @ge dybden. Drej hovedet i retningen med uret for at
mindske dybden.

» Fig.14: 1. Hoved pa stopperarmen

10. Stram fastggringsmetrikken til stopperarmen.
» Fig.15: 1. Fastgeringsmetrik

11. Slip fastggringshandtaget.
» Fig.16: 1. Fastgeringshandtag

SAMLING

AFORSIGTIG: Sgrg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraserbitten

BEMAERKNING: Stram ikke patronmegtrikken
uden at indsaette bitten. Patronkeglen kan ga i
stykker.

Seet overfreeserbitten hele vejen ind i patronkeglen.

Tryk pa aksellasen, og stram patronmgtrikken med

skruengglen, eller stram patronmetrikken forsvarligt

med de to skruenggler. Fglg monteringsproceduren i

omvendt raekkefglge for at afmontere bitten.

» Fig.17: 1. Aksellas 2. Lgsn 3. Stram 4. Skruenggle
5. Patronmetrik

» Fig.18: 1. Skruenggle 2. Lgsn 3. Stram
4. Patronmetrik

BEMAERK: Aksellasen gar muligvis ikke tilbage i den
oprindelige position, nar du strammer patronmetrik-
ken ved monteringen af overfraeserbitten. Aksellasen
gar tilbage i den oprindelige position, nar du starter
maskinen.

» Fig.19: 1.Aksellas
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Montering eller fjernelse af
overfreserfoden

1. Abnlasehandtaget pa overfraeserfoden, og
saet derefter maskinen i overfreeserfoden, idet rillen
pa maskinen justeres i forhold til fremspringet pa
overfraeserfoden.

» Fig.20: 1. Lasehandtag

2. Luk lasehandtaget.

3. Monter stevmundstykket pa overfreeserfoden, og
stram derefter fingerskruen.
» Fig.21: 1. stevmundstykke 2. Fingerskrue

> Fig.22

Falg monteringsproceduren i omvendt raekkefglge for at
afmontere foden.

A FORSIGTIG: Nar maskinen bruges sammen
med overfreserfoden, skal du serge for at mon-
tere stevmundstykket pa overfraeserfoden.

Montering eller fijernelse af

vippefoden

Ekstraudstyr

1. Abn lasehandtaget pa vippefoden, og seet derefter
maskinen i vippefoden, idet rillen pa maskinen justeres i
forhold til fremspringet pa vippefoden.

» Fig.23: 1.Lasehandtag

2. Luklasehandtaget.

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere foden.

Montering eller fjernelse af
offsetfoden

Ekstraudstyr

1. Tryk pa aksellasen, og lgsn derefter patronmegtrikken.
» Fig.24: 1. Aksellas 2. Patronmetrik 3. Skruenggle

2. Fjern patronmetrikken og patronkeglen.
» Fig.25: 1. Patronmetrik 2. Patronkegle

3.  Monter remskiven pa maskinen ved at trykke
pé akselldsen og stramme remskiven ved hjaelp af
skruengglen.

» Fig.26: 1. Skruenggle 2. Remskive 3. Aksellas

4. Losn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter
fodpladen.
» Fig.27: 1. Fodplade

5. Abn lasehandtaget pa offsetfoden, og seet derefter
maskinen i offsetfoden.
» Fig.28: 1. Lasehandtag

6.  Monter remmen pa remskiven ved at dreje rem-
men i handen.
» Fig.29: 1. Remskive 2. Rem

7. Luk lasehandtaget.
» Fig.30: 1.Lasehandtag

8.  Monter fodpladen ved at stramme skruerne.
» Fig.31: 1. Fodplade

9. Seet patronkeglen og overfreeserbitten ind i offset-
foden, og stram derefter patronmegtrikken.
» Fig.32: 1. Overfraeserbit 2. Patronmetrik

3. Patronkegle

10. Seet sekskantngglen ind i hullet pa offsetfoden, og
stram derefter patronmetrikken ved hjeelp af skruengglen.
» Fig.33: 1. Patronmetrik 2. Skruenggle

3. Sekskantnagle

Falg monteringsproceduren i omvendt raekkefalge for at
afmontere foden.

BEMAERK: Du kan ogsa montere remmen pa
remskiven uden at fierne fodpladen som vist pa
illustrationen.

» Fig.34:

1. Remskive 2. Rem

Montering eller fjernelse af stikfoden

Ekstraudstyr

1. Abn l&sehandtaget pa stikfoden, og seet derefter
maskinen helt ind i stikfoden, idet rillen pa maskinen
justeres i forhold til fremspringet pa stikfoden.

» Fig.35: 1.Lasehandtag

2. Luklasehandtaget.

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere foden.

Montering eller fjernelse af
parallellinealen pa stikfoden
Ekstraudstyr

Indseet styreskinnerne i hullerne pa stikfoden, og stram
derefter vingeboltene. Falg monteringsproceduren i
omvendt reekkefglge for at afmontere linealen.

» Fig.36: 1. Vingebolt 2. Styreskinne

Montering eller fjernelse af
stovmundstykket pa stikfoden

Saet stovmundstykket ind i stikfoden, sa fremspringet pa
stevmundstykket passer ind i hakket i stikfoden, og stram
derefter fingerskruen pa stevmundstykket. Fglg monterings-
proceduren i omvendt reekkefglge for at afmontere studsen.
» Fig.37: 1. Fremspring 2. stavmundstykke

3. Fingerskrue

> Fig.38

ANVENDELSE

Brug af maskinen med
overfreserfoden

Stil maskinfoden p& arbejdsemnet, uden at overfraeserbitten
har kontakt. Taend for maskinen, og vent, til bitten har naet
fuld hastighed. Flyt maskinen fremad hen over arbejdsemnets
overflade. Hold maskinfoden lige, mens maskinen flyttes.

Ved skeering af kanten skal du sgrge for at holde
arbejdsemnets overflade til venstre for overfreeserbitten
i fremfgringsretningen.

85 DANSK



> Fig.39

BEMAERK: For du skeerer i det faktiske arbejdsemne,
anbefales det at foretage et pravesnit. Den korrekte
fremfgringshastighed afhaenger af overfreeserbittens
starrelse, typen af arbejdsemne og skaeredybden.
Hvis maskinen fgres for hurtigt fremad, kan det med-
fore et darligt snit eller beskadigelse af bitten eller
motoren. Hvis maskinen fgres for langsomt fremad,
kan snittet blive braendt, og skaereoverfladen kan
blive gdelagt.

Ved brug af overfraeserskoen, det lige styr eller tilskae-

ringsstyret skal du serge for at holde dem i hgjre side i

fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det

justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.40: 1. Overfreeserbit 2. Arbejdsemne 3. Lige
styr

BEMAERKNING: Eftersom overdreven skaring
kan medfere overbelastning af motoren eller pro-
blemer med at kontrollere maskinen, ma skare-
dybden ikke vaere sterre end 3 mm pr. arbejdspas
ved skaering af riller. Hvis du vil skeere riller, som er
dybere end 3 mm, skal du foretage flere arbejdspas
med stadigt dybere bitindstillinger.

Brug af det lige styr
Ekstraudstyr

1. Saml det lige styr ved hjeelp af bolten og
vingemgatrikken.
» Fig.41: 1. Bolt 2. Vingemgtrik

2.  Monter det lige styr pa overfreeserfoden ved hjeelp
af blokeringsskruen.
» Fig.42: 1. Blokeringsskrue

3.  Lesn vingemgtrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem bitten og det lige styr. Stram vinge-
metrikken i den gnskede afstand.

» Fig.43: 1. Vingemgtrik

4.  Flyt maskinen, sa det lige styr flugter med siden af
arbejdsemnet.
» Fig.44

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skeerepositionen er for stor for det lige styr, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan det lige styr ikke
anvendes.

Fastklem i sa fald et lige breet pa arbejdsemnet, og brug
det som styr i forhold til foden af overfreeseren. For
maskinen frem i pilens retning.

» Fig.45

Brug af det lige styr til cirkulaert

arbejde

Saml det lige styr som vist i illustrationerne til cirkuleert
arbejde. Den mindste og sterste radius af de cirkler, der
skal skeeres ud (afstanden mellem cirklens centrum og
centrum af bitten), er som folger:

. Minimum: 70 mm

. Maksimum: 221 mm
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Til skaering af cirkler med en radius pa mellem 70
mm og 121 mm
» Fig.46: 1. Centerhul

Til skaering af cirkler med en radius pa mellem 121
mm og 221 mm
» Fig.47: 1. Centerhul

BEMAERK: Der kan ikke skeeres cirkler med en
radius pa mellem 172 mm og 186 mm ved hjeelp af
dette styr.

Juster centerhullet i det lige styr med centrum af den
cirkel, der skal udskeeres. Sla et sem med en diameter
pa mindre end 6 mm ind i centerhullet for at fastgere det
lige styr. Drej maskinen rundt om sgmmet i retningen
med uret.

» Fig.48: 1.Sem 2. Centerhul

Brug af skabelonstyret

Ekstraudstyr

Skabelonstyret gar det muligt at foretage gentagne snit
med skabelonmgnstre ved hjaelp af en skabelon.

1. Lesn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter
fodpladen fra overfreeserfoden.

2.  Placer skabelonstyret pa foden, og monter deref-
ter fodpladen ved at stramme skruerne.
» Fig.49: 1. Fodplade 2. Skabelonstyr

3.  Placer maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen,
sa skabelonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.50

BEMARK: Den faktiske sterrelse af skeeringen pa
arbejdsemnet er en smule anderledes end skabelo-
nen. Forskellen er afstanden (X) mellem overfreeser-
bitten og ydersiden af skabelonstyret. Afstanden (X)
kan beregnes ved hjeelp af falgende ligning:
Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabelon-
styret - diameteren af overfreeserbitten) / 2
» Fig.51: 1. Overfraeserbit 2. Skabelonstyr 3. Afstand
(X) 4. Udvendig diameter af skabelonstyret

Brug af tilskaringsstyret

Ekstraudstyr

Tilskeeringsstyret gor det muligt at tilskaere den buede
side i f.eks. finér til mgbler ved at flytte styrrullen langs
siden af arbejdsemnet.

» Fig.52

1. Lasn blokeringsskruen, monter derefter tilskae-
ringsstyret pa overfreeserfoden, og stram derefter
blokeringsskruen.

» Fig.53: 1. Blokeringsskrue

2.  Losn blokeringsskruen, og juster afstanden mel-
lem overfraeserbitten og tilskaeringsstyret ved at dreje
justeringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspaend bloke-
ringsskruen ved den gnskede afstand for at fastgere
tilskeeringsstyret.

» Fig.54: 1. Justeringsskrue 2. Blokeringsskrue

3.  Flyt maskinen, sa styrrullen rider pa siden af
arbejdsemnet.
» Fig.55: 1.Arbejdsemne 2. Bit 3. Styrrulle
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Brug af maskinen med vippefoden

Vippefoden er nyttig til skrafasning. Lesn vingeskru-
erne, vip derefter maskinen i den gnskede vinkel, og
stram derefter vingeskruerne.

Fastklem et lige braet pa arbejdsemnet, og brug det som
styr i forhold til vippefoden. Far maskinen frem i pilens
retning.

» Fig.56: 1. Vingeskrue

Brug af vippefodens plade sammen
med overfraeserfoden

Hvis du vil bruge overfraeserfoden sammen med en

firkantet fodplade, skal du afmontere fodpladen fra vip-

pefoden og derefter montere den pa overfraeserfoden.

» Fig.57: 1. Vippefodens plade 2. Overfreeserfodens
plade

Brug af maskinen med offsetfoden

Offsetfoden er praktisk ved arbejde pa trange steder
som f.eks. i et hjgrne.
» Fig.58

Brug af overfraeserfoden med
offsetfodens plade og greb

Offsetfodens plade kan ogsa bruges sammen med en
overfraeserfod og en grebmontering (ekstraudstyr) for at
opna sterre stabilitet.

1. Lesn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter

fodpladen fra offsetfoden.

» Fig.59: 1. Offsetfodens plade 2. Overfreeserfodens
plade

2.  Monter offsetfodens plade pa overfreeserfoden
ved at stramme skruerne.

3.  Monter grebmonteringen og skinnetypegrebet pa
offsetfodens plade ved at stramme skruerne.
» Fig.60: 1. Skinnetypegreb 2. Grebmontering

Nar knaptypegrebet er fiernet fra stikfoden, kan det
monteres pa offsetfoden i stedet for skinnetypegrebet.
» Fig.61: 1. Skrue 2. Knaptypegreb

Brug af maskinen med stikfoden

Hold altid godt fast i grebene med begge haender
under brugen. Betjen maskinen pa samme made som
overfreeserfoden.

Brug af det lige styr
Ekstraudstyr

1. Monter det lige styr pa styrholderen ved at
stramme vingemgtrikken. Indsaet styrholderen i hullerne
pa stikfoden, og stram derefter vingeboltene.
» Fig.62: 1. Vingebolt 2. Styrholder 3. Vingemgtrik

4. Lige styr

2. Lesn vingemeotrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem bitten og det lige styr. Stram vinge-
meotrikken i den gnskede afstand.

» Fig.63: 1. Vingemgtrik
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3.  Betjen maskinen pa samme made som det lige
styr til overfreeserfoden.
» Fig.64

Brug af skabelonstyret

Ekstraudstyr

1. Lesn skruerne pa foden, og fiern dem. Placer
skabelonstyret pa foden, og stram derefter skruerne.
» Fig.65: 1. Skrue 2. Skabelonstyr

2. Betjen maskinen pa samme made som skabelon-
styret til overfraeserfoden.
» Fig.66

Brug af parallellinealen

Parallellinealen anvendes effektivt til lige snit i forbin-
delse med skrafasning eller skeering af riller. Juster
afstanden mellem bitten og parallellinealen. Tilspaend
vingeboltene ved den gnskede afstand for at holde
parallellinealen pa plads. Ved skeering skal du flytte
maskinen, sa parallellinealen flugter med siden af
arbejdsemnet.

» Fig.67

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skaerepositionen er for stor til parallellinealen, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan parallellinealen
ikke anvendes.

Fastklem i sa fald et lige breet pa arbejdsemnet, og brug
det som styr i forhold til stikfoden. Fgr maskinen frem i
pilens retning.

» Fig.68

Udskiftning af knaptypegrebet med
skinnetypegrebet

Hvis du vil montere skinnetypegrebet pa stikfoden, skal
du lgsne skruen pa knaptypegrebet, derefter fierne
knaptypegrebet, og derefter montere skinnetypegrebet
ved at stramme den.
» Fig.69: 1. Knaptypegreb 2. Skrue

3. Skinnetypegreb

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfgre inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr

“V”-rillebit
» Fig.72
D A L1 L2 (:]
1/4" 20 50 15 90°
Enhed: mm

Bit til udglatning af borepunkt

kan udggre en risiko for personskade. Anvend kun > Fig.73

tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal.
Hvis De behgver hjzelp ved valg af tilbeher eller gnsker P A L1 L2 L3
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres 8 8 8 60 20 35
lokale Makita servicecenter. 6 6 6 18 28
. Lige bits og r|IIeformn|ngsb|ts oF e
. Kantformningsbits

Enhed: mm

. Laminattilskeeringsbits

. Montering af lige styr

. Montering af tilskaeringsstyr
. Montering af overfreeserfod
. Montering af vippefod

. Montering af stikfod

. Montering af offsetfod

. Grebmontering

. Skabelonstyr

. Patronkegle 6 mm

. Patronkegle 6,35 mm (1/4")
. Patronkegle 8 mm

. Patronkegle 9,53 mm (3/8")
. Skruenggle 13

. Skruenggle 22

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Overfraeserbits

Bit til dobbelt udglatning af borepunkt
» Fig.74

D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Enhed: mm
Bit til afrunding af hjerner
» Fig.75
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Enhed: mm

Skrafasningsbit

» Fig.76
Lige bit D A L1 L2 L3 8
> Fig.70 6 23 46 11 6 30°
D A L1 L2 6 20 50 13 5 45°
20 6 20 50 15 6 20 49 14 2 60°
20E 1/4" Enhed: mm
8 8 8 50 25 Bug_tbertlingsbit
P p - . » Fig.77
8E 1/4" D A L1 L2
6 6 6 50 18 6 20 43 8 4
6E 1/14" 6 25 48 13 8
Enhed: mm Enhed: mm
“U”-rillebit Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.71 » Fig.78
D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 6 50 18 3 6 10 50 20
6E 1/4" 1/4"
Enhed: mm Enhed: mm
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Bit til afrunding af hjgrner med kugleleje

» Fig.79
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 40 10 6
1/4"
Enhed: mm
Bit til skrafasning med kugleleje
» Fig.80
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 1 60°
Enhed: mm
Bit til bertling med kugleleje
» Fig.81
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 45 |7
Enhed: mm
Bit til bugtbertling med kugleleje
» Fig.82
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 42 12 5 5
Enhed: mm
Antikkarnisbit med kugleleje
» Fig.83
D A1 A2 L1 L2 L3 R1
6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 26 42 12 3 6
Enhed: mm
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo:

DRT50

IkavaTnTa PnXaviogou cuoIgng

6 mm, 8 mm, 1/4" f; 3/8"

TaxutnTa Xwpig poptio

10.000 - 30.000 min™*

2UVOAIKS prKog

226 mm

OvopaoTikn Téon

D.C.18V

ZTAVTAp KAOETA PTTATAPIWV

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

KaBapd Bapog

1,8-2,1kg

Xwpig TpoeidoTtroinan.

Aéyw Tou GUVEXICOPEVOU TTPOYPAPUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

O1 TTpodIaypagég Kal N KAOETA UTTATOPIWY UTTOPET va dla@EPOouV avaloya JE Tn XWpea.
To Bapog pTropei va Siagépel avaAoya PE T TTIPOCAPTANATA, CUUTTEPIAGUBAVOVTAG TNV KACETa pTTaTapiwy. O

eAappUTEPOG Kal 0 BapUTepog ouvduaouog, oUuppwva Pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, TrapouaidlovTtal oTov

TTivaka.

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopigeTal yia ETTITTEDN KOTTA KOl HOPPO-
T0inan §UAou, TTAAOTIKOU KaI TTAPOHOIWY UAIKWV.

O6pufog

To TuTTKS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUPPwva pe To EN60745:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 78 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

| A\POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG. |

Kpadaouog

H oAikr| Tigfy d6évnong (GBpoiopa Tpi-agovikol diavioua-
T0G) KaBopileTal cUpPwva pe To EN60745:

Eidog epyaoiag: TepIoTpOPr Xwpig opTio

EkTTouT 36vnong (ay): 2,5 m/s” f Aiyotepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

Eidog epyaoiag: kot auhakwoewv oe MDF

EkTrouTH 56vnong (an): 4,5 m/s’

ABeBaioTnta (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPRA EKTTOUTIAG Kpa-
SACPWYV £XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
H€BO0BO BOKIPNG Kal UTTOPEi va XpNoIUoTToINeEi yia Tn
oUyKpIon VoG epyaleiou e GANO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPRA eKTTOPTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI va XpNoIJoTToINBEi Kal oTNV TTpoKaTap-
KTIKF) agloAdynon ékBeang.
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A POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTT) KPASATUWV
KATA TN XPron Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayuo-
TIKEG OUVBNKEG UTTOPEl va Slagépel atrd T SnAwEVN
TIMA EKTTOUTIAG avaAoya PE TOV TPOTTO XPAONG TOU
epyaheiou.

A POEIAOINOIHZH: ®povrioTe va AGBeTe T
KATAAANAQ pETPa TTPOCTACIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBECNG O€ TTPAYUOTIKEG
ouvOnkeg xprong (AapBavovtag uTrown OAEG TIG
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AEITOUpYiag OTIwG TOug XPO-
VOUG TTOU TO £pYOAEio gival eKTOG AeIToupyiag Kai 6Tav
BpiokeTal o€ adpavr AeIToupyia Tépav Tou xpévou
€VEPYOTTOINONG).

ARAwon cuppdépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H drAwon ouppépewaong EK epidapBaveral wg
MapdpTtnua A aTo TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOQAAEIAZ

levikég rpogIdotToINoEIg ao@aAgiag
YIa TO NAEKTPIKO EpYyaAEio

A\ IPOEIAOMOIHZH: AlaBdoTe OAeG TIG TTPOEI-
Sotoinoeig ao@dAeiag, odnyieg, EIKOVOYPAPAOEIG
KOl TTpoS10ypAPES TTOU TTapEXOVTAI JE OUTO TO
NAEKTPIKO gpyaleio. H pn TApnon dAwv Twv odnyiwv
TTOU avaypAa@ovTal KOTWTEPW PTTOPET va KATAAREEl O€
nNAekTPOTTANEia, TTUpKayId fi/kal goBapd TPAUNATIOUO.
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QuAdsgTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG Kal TIG 0dnyYigg yia peAAo-

15.

VTIKN TTAPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAEION
QAVAPEPETAI OE NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWDIO) i} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TeiTal QTG PTTaTOapia (XwPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mposidotoinoeig acPAAglIag yia 10

@OPNTO KOUPEUTIKO TTEPIOWPIWV

10.

1.

12.

13.

14,

Na kpaTtdTe To NAEKTPIKO EpyaAEio aTro Tig
HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG AABAG, ETTEIBA O KOTITNG
HTTOpEi va £€pBel o€ TTAQR JE KPUPN KaAwdi-
waon. Ze TEPITITWON TTOU KOTTET €va NAEKTPOPSOPO
KOAWDI0, EVOEXETAI TA EKTEDEINEVA PETAAAIKG ECap-
TAMATA TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou va KaTtaoTouv Ta
510 NAEKTPOPOPA KAl VO TIPOKAAETOUV NAEKTPO-
TANgia oTO XEIPIOTH.

Na Xpnoi1uoTroIgiTe CPIYKTAPEG I KATTOI0 GAAO
TPOKTIKO HECO YIO VO AdO@AAIJETE KAl VO OTN-
pigeTe TO TEPAYIO EPYOTiag O€ pia oTABEPR
TAaT@OpHa. Av KPATATE TO TEPAXIO EPYATiIag YE
TO X€PI 00G A ETTAVW OTO CWHA 0ag, auTé Ba eival
aoTABEG Kal UTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.

Na @opdTte wToaoTideg KATA TN AgITOUpPYia Yia
peydAo xpoviké didoTnua.

Na xe1pifeoTe TIG PPEJEG TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
BwpiwV TTOAU TTPOTEKTIKG.

Mpiv aréd Tn AeiToupyia, EAEy§TE TTPOCEKTIKA T
PPEJ0 TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY yia payi-
opaTta f {nuid. AVTIKATOOTAOTE APECWG pIa
payIoHEVN | KATECTPAMPEVN QPETA.

Na atro@eUyeTe TNV KOTTA Kap@iwv. Mpiv amrd
TN A€IToupyia, va eAEYXETE AV UTTAPXOUV Kap-
@13 OTO TEPMAXIO EPYOTIOG KAl VO TA OPAIPEITE
OAa av utrdpyouv.

KpatnoTe To epyaAeio oTabepd.

Mnv TTAnoC16deTe Ta XEPIA OOG OE TTEPIOTPEPO-
HEva pépn.

Na BeBaitwveoTe OTI N PPEIX TOU KOUPEUTIKOU
mEPIBWPIWV SEV AKOUMTIA TO TEUAXIO EPYOTiag
TIPIV EVEPYOTTOIEITE TO BIOKOTITN AgITOUpYiag.
Mpiv améd TN Xprion Tou epyaAgiou TAvw o€
TPAYHATIKO TEMAXIO EPYOTIAG, APAOTE TO OE
AsiToupyia yia Aiyo. NMpooégre yia SovAaoeig R
KIVAOEIG TTou Ba utropoucav va utrodei§ouv mn
AavBaopévn ToroB£Tnon Tng epEdag.

Na TTpooEéxXeTE TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPAG
Kol Tpo@odoaiag TNG PPEJag KOUPEUTIKOU
meEPIBWPIWYV.

Mnv apnvete To epyaleio o€ AsiToupyia. To
gpyaAeio rpétrel va BpiokeTal og AgiToupyia
HOVO O6TaV TO KPATATE.

OTtav oBAVETE TO EPYAAEio, TTAVTOTE VO TTEPIUE-
VETE VA OTAPATACEI VA KIVEITAI EVTEAWG N @pEla
TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwv TpIv BydleTe To
gpyaAgio a1rd TO TEPAXIO EPYATIOAG.

Mnv ayyilete TN @pEJa TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
Bwpiwv apéowg PETA TN AEITOUpyia TOU Epya-
Agiou. MTropei va gival e§aIpeTIKG BeppR Kal va
POoKANBEi éykaupa oTo déppa oag.

16.

17.

18.

Mnv aAcipeTe amrpooeXTa T Ao Tou gpya-
Agiou pe véTi, Bevdivn, Add1 | KATI TTOpOpOIO.
Mrtropei va payioel n Bdon Tou epyaAeiou.
XpnoipotroIoTe PPEJEG KOUPEUTIKOU TTEPIOW-
piwv TTOU S100éTOUV CWOTH BIGuETPO Ggova yia
TNV TaX0TNTO TOU EpYyaAEiou.

MepIKd UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU PMTTOPEi
va gival TogIkd. MpooéxeTe WOTE Va ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAQPI PE TO
Séppa. AkoAouBeite Ta Sedopéva aopdaleiag
UAIKOU TTou Trap€xovTal a1rd Tov TTpoun6euTh.
No XpnOIHOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTISA KATA
TNG OKOVNG i} AVATIVEUCGTAPA TTOU €ival KATAA-
AnAog yia 1o UAIKO Kal TNV £QAPUOYH OOG.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

APOEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon i 0TV €§0IKEIWON CTAG PE TO TTPOIOV

(TTou aTToKTAONKE a1 eTTAVEIANUPEVN XPRON)

VO aVTIKATOOTACEI TRV QUCTNPR TAPNON TWV
Kavovwyv ag@algiag Tou rapovTog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoudn-
OETE TOUG KAVOVEG ATQPAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £yXEIPISIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBAPO TTPOCWTTIKO TPOUHATIOHO.

ZNHAVTIKEG 0dNYieg ao@AALIag yia

KOOETA MTTATOPIWV

Mpiv XpNOIMOTTOINCETE TNV KOOETA UTTATAPIWY,
S1afdoTe OAEg TIG 0BNYiEG KAl ONUEIWOTEIG
mpo@UAagng (1) oToV POPTIOTA PTTATAPIWY, (2)
oTnV pIrarapia kai (3) oTo TPOIdV TTou Xpnoi-
MOTTOIEl TNV UTTaTapia.

Mnv amoouvapHOAOYAOETE TNV KAGETA

HTTATAPIWV.

Edv o xpovog Aeitoupyiag €xel yivel utrepo-

AiIkd BpaxUg, OTApATAOTE TN A&ITOUpYia apé-

owg. ANIWG, PTTOPEi Va £XEI WG ATTOTEAET A

Kivduvo utrepBéppavong, milavd eykavpara

akoun kai ékpnén.

Edv nAekTpOAUTNG PTTEI OTA PATIO OAG, SETTAU-

VETE T pE KOBapO vePS Kal gNTAOTE 1ATPIKA

@povTida apéowg. AANAIWG, PTTOPEi va £XEI WG

atroTéAegua aTTWAEIQ TG 6paONG COG.

Mn BPOXUKUKAWVETE TNV KACETA PTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyileTe Toug TTOAOUG PE OTISATTOTE
aywyIMo UAIKG.

(2) ATo@eUyeTe Vo aTTOBNKEVETE TNV KACETA
pITaTapIWV péca o€ éva doxeio padi pe
GAAa ETOAAIKG OVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
VOMioMaTa, KATT.

(3) Mnv ekBETETE TNV KOOETA PTTATAPIWY OTO
vePO | oTn Bpoxn.

‘Eva BpayxuKUKAWUO PTTATOPIOG MTTOPE VO

TPoKaAéTel ueydAn por pelpaTOG, UTTEPBEP-

pavon, mlavd eykaupaTa akOun Kail cofapn

BAGpn.

Mnv a1roBnkeUeTe TO EPYOAEiO KAl TNV KACETO

HTTATAPIWYV O€ TOTTOBECiEg 6TTOU N BEpOKpPa-

oia uTTopEi va @TacEl ) va SETTEPATEI TOUG

50°C.
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7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN KAl
€dv éxe1 ooBapn {nuid n gival evieAwg @Bap-
Hévn. H Kkaoéta prraTtapiwy PIropei va ekpayei
oTn PWTIA.

8. MpooéxeTe va un pigeTe KATW OUTE VA XTUTTA-
OETE TNV PTTATAPIA.

9.  Mn XpNOIUOTIOIEITE PTTATOPIO TTOU £XEI UTTOOTEI
dnpia.

10. O1 pmrarapieg 1I6VTwYV AlBiou TTou TrepiExovTal
UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBEeTiag yia
emKivouva ayad.

Mo eUTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPASEIYHA aTTO
TPITA €PN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI OI SIGUETAPOPEIG,
ol €I8IKEG ATTAITAOEIG OTN CUCKEUAaTia Kal N ETTIONR-
pavon.

MNa TpogToIpaTia Tou OTOIXEIOU TTOU OTTOTTEAAETA,
€ival aTTapaitnTo va oupBoUAEUTEITE évav IDIKO
yla emikivduva UAIKG. ETriong, TnprioTe Toug moa-
vouUg, TTI0 avaAUTIKOUG £BVIKOUG KavoVITUOUG.
KaAOwTe pe autokOAANTN TaIVia 1) KPUWTE TIG
QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUAOTE TNV UTTATAPIA PE
TPOTIO TTOU VO PNV WTTOPET VO PETAKIVEITAI EOT OTN
guokeuaaia.

11. TnpROTE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU
oxeriovTal pe Tn 81600 N TNG PTTATAPIAG.

®YAAZTE TIZ OAHTIEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: No XpnoIJOTIOIEITE HOVO YV OIEG
pmrarapieg Tng Makita. H xprion pn yvAiciwyv ptara-
piwv Makita, | yTTaTaPIWV TTOU €XOUV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPE Va €XEl WG aTTOTEAET A TN PASN TNG PTTOTA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIG, TIPOCWTTIKG TPAUNATI-
oo kal BAGRN. Eiong, Ba akupwBei n eyyunon g

Makita yia 1o epyaAeio kai @opTioTh Makita.

2upBouAég yia Tn diatpnon TnG
psylomg {wng ytTaTtapiag

®DopTifeTE TNV KACETA MTTATAPIWV TIPIV ATTO TRV
ARPN aTo@opPTIoN TNG. MAVTOTE VO OTOUATATE
TN A&IToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeTE
TNV KACETA MTTOTAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10X0 epyaAeiou.

2. Noté unv emmava@opTideTe pia TTARPWG Qop-
TIOPEVN KOOETO UTTaTapiwy. H utrep@opTion
HEIWVEI TNV WPEAIPN WA TNG pTTaTOpiag.

3. No @opTi{eTe TNV KACETA PTTATOPIWY OE BEP-
Hokpacia dwuatiou, SnAadn oToug 10°C éwg
40°C. AQNOTE p1a BEpPN KAGETA PTTATOPIWY VA
KPUWOEI TIPIV TNV POPTICETE.

4. No @OpTIJeETE TNV KACETA PHTTATAPIWV EAQV BEV TN
XPNOIPOTIOIEITE YIO HEYAAN XPOVIKA TTEPiodo
(TepioodTEPO AT £§1 AVEG).

NEPIrPA®H

AEITOYPI'IAZ

AHPOZOXH: Na @povTifeTe TTAVTA YIO TNV ATTE-
VEPYOTTOINGON TOU £pYaAAgiou Kal TRV aPaipean TG
KOOETAG PTTATAPIAG, TIPIV ATTO OTro1adTToTE PUB-
Mion 1 éAeyxo TnG AeiToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1} agaipeon TG

KOOETOG UTTATAPIWY

AnPosoxH: Na oBRAveTE TAVTA TO EpyaAEio
TIPIV TOTTOBETAOETE 1] AQPAIPETETE TNV KATETA
HTTOTAPIWY.

AHPOZOXH: KpartoTe To epyaleio kai Tnv

KOO ETA HTTOTAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
N aQaipean TnNG KAo£ETag prratapiwyv. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KACETA PTTATAPIWY OTABEPE
uTTOpEi va YAIoTprioouv atré Ta XEpia oag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO EPYaAEio KaI TNV KACETA ITTATAPIWV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.1: 1. Kokkivn €vdeign 2. Kouptri 3. Kaoéta
HTTOTAPIWV

Ma va a@aip€oeTe TNV KACETA UTTATAPIWY, ONIOONAOTE
TNV a1 TO EPYOAEIO EVW) GUPETE TO KOUMTTi OTO PTTPO-
OTIVO JEPOG TNG KAOETAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KAOETO UTTATAPIWY, EUBUYPaU-
HioTe TN YAWOOQ OTNV KAOETA UTTATAPIWY HE TNV QUACKA
oTnv utrodoxn kal oANioBAoTe Tn atn Béon Tng. Na Tnv
TOTTOBETEITE TIAPWG PEXPI VO aoaAioel oTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOQEIKVUETAI E EVO XAPOKTNPIOTIKO AXO.
Edv ptropeite va Seite TNV KOKKIVN €VOEIEN OTNV £TTAVW
TIAEUPA TOU KOUPTTIOU, BEV EXEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

A 1POsOXH: Na TomroBeTeite TraVTA TNV KOGETA
pTTaTAPIWY TTARPWG HEXPI VA un BAETTETE TNV KOK-
Kivn évdeign. Edv dev ao@alioTei, pTTopei va méael
atrd To epyaleio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ €0dg 1 kaTTOI0V GAAO YUPW OOG.
AI‘IPOZOXH: Mnv ToTroBeTEiTE TNV KATETA PTTATA-

pIwv pe Bia. Eav n kaoéta dev ohioBaivel pe eukoAia,
TOTE DEV €xEl TOTTOOETNOE KATAAANAQ.

Epg@dvion utroAeiropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia kaoéreg uymarapiag pe Tnv eVOEIKTIKN
Auyvia

» Eik.2: 1. EvOekTIkEG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou
MéaTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA PTTATAPIWV
VIO VO UTTOEIEETE TNV UTTOAEITIOMEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. O1 evOeIKTIKEG AuxVieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETITA.
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EvdeikTiKéG AuyVieg YmoAerropevn

I I:I n XwpnTikoTNTA
Avappéveg IBnoTég AvaBoofrivouv
I I I I 75% £wg
100%

50% £wg 75%

11l

25% £wg 50%

100

0% €wg 25%

R000
PO00
Tl

Jonn

MAPATHPHZH: Avdloya pe TIG GUVBNKEG Xpriong Kal
TN Beppokpacia epIBAAAOVTOG, N EvOeIgn UTTOPET va
S1a@épel Aiyo atrd TNV TTPAyHATIKA XWweNTIKOTNTA.

®doprioTe TNV
uTrarapia.

Mrropei va
TIPOEKUYE
duoAeiToup-
yia otnv
pTrarapia.

Z0oTnua TpooTaciag epyaAgiou/
HTTaTapiog

To epyaAceio gival e€oTTAIopéVO Pe gUOTNUA TTPOCTATIAG
epyaAeiou/pmatapiag. Autd To oUOTNUA OTTOKOTITEI
autépaTa TV I0XU TTPOG TO HOTEP YIa VA TTapaTabei n
S1dpKeIa AEITOUPYIOG TOU EPYOAEIOU Kal TNG PTTATAPIAG.
To epyaAegio oTapaTdel auTOPATA KATA TN SIAPKEIR TNG
Aeitoupyiag €dv 1o epyaleio ) n pratapia Bpebolv KATW
aTro TIG TTAPOKATW CUVONKEG:

MpooTacia uTrEPEOPTWONG

‘Orav n pmatapia AeIToupyei Pe TPOTTO WOTE Va ava-
YKGZeTal Va KaTavaAwvel acuvhiBioTa uywnAd pelpa,
TO pYOAEio oTaPATAEI AUTOPATA XWPIG Kapia EvOeIgn.
2 aQuTrh TNV KaTAoTaon, oBroTe To epyaAEio Kail dia-
KOWTE TNV EQAPHOYH TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTTOINaTE TO EPYAAEIO yIa
ETTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepOépuavong

‘Otav 10 epyaleio A n uTrartapia uTTePOePUAVOEI, N Acl-
Toupyia Tou £pyaAgiou aTapaTdel auTOPaTa Kai n AduTra
avaBooBrvel. Ze QUTA TNV TTEPITITWOTN, AQACTE TO £PYa-
Agio Kal TNV pTraTapia va wuxBoUv TIpIv EVEPYOTTOINOETE
gavd 10 epyaAeio.

MpooTacia utTrepBOAIKAG
atropopTIoNng

‘Otav n @oépTIon PTTarapiag Oev gival ApKETH, TO EPYQ-
Aeio oTapardel autépaTa. e QUTH TNV TTEPITITWON,
ByaATe TNV pTTaTapia atd 1o EpyaAEio Kal opTIOTE TNV
yTrarapia.

Apdon d1aKOTTTN

la va evepyoTroioeTe TO EpyaAEio, TTATAOTE TO KOUNTTT KAEI-
Swpatog/EekAedwuaTog. To epyaleio yetaBaivel o€ TpPOTTO
Aerroupyiag avapovng. MNa va ekivioeTe T Asitoupyia Tou
epyaAeiou, TTATAOTE TO KOUPTTI EKKIVONG/DIOKOTIAG OTOV TPATIO
Aermoupyiag avapovng. MNa va oTaPaTACETE TN A&IToupyia Tou
epyaAeiou, TATAOTE Eava TO KOUPTTi eKKivnong/diakoTrrg. To
epyaheio petaBaivel oe TpdTo Acitoupyiag avapovig. MNa va
QTTEVEPYOTTOINTETE TO EPYOAAEIO, TIATAOTE TO KOUPTT KAEIBWMA-
TOG/EEKAEIBWPATOG OTOV TPOTTO AEITOUPYIOG OVAUOVIG.
» Eik.3: 1. KoupTri KAEIOWHOTOG/EEKAEIDWPATOG

2. KoupTri ekkivnong/81akoTTAg

MAPATHPHZH: Av agrioeTe 1o epyaheio yia 10 deutepde-
TITO XWPIG Kapia AgItoupyia oTov TPOTTo AEIToupyiag avapovrg,
T0 €pyaAEio aTTEVEPYOTTOIEITaI QUTOUATA Kal N AGUTTa OBrvel.

MAPATHPHZH: ETiong, umopeite va oTapatioeTe Kai
VO QTTIEVEPYOTTOINCETE TO EPYAAEIO AV TIATHOETE TO KOUMTTI
KAEIBWHATOG/EEKAEIDWHATOG EVW) TO EPYAAEIO AEITOUPYEI.

Avoppa TG MTTPOCTIVAG AduTTOg

AnPosoxH: Mnv KoiTddeTe kaTeuBeiav péoa oTo
Pwg N aTNV TTNYN QWToG.

MNa va avayeTte TN AQUTTA, TTATAOTE TO KOUMTTT KAEIDWHO-
Tog/EekAeIdwpaToG. MNa va oBrjoeTe TN AduTra, TTaTHOTE
gavd 1o KOupTTi KAEIOWHATOG/EEKAEIDWPATOG.

EIAOIMOIHZH: Otav 1o epyalsio éxel uTrepBep-
paveei, n Adutra avaBooBivel. AQRoTE TN Bgpo-
Kpaoia Tou epyaAgiou va pelwBei TTpIv BéoeTe §avd
TO gpyaAegio o€ AgiIToupyia.

NAPATHPHZH: XpnoipotoioTe éva aTteyvé Tavi yia
VO OKOUTTIOETE TN OKOVN aTTO TO PaKS TNG AGUTTaG.
MpooéxeTe va un ypat{ouvioeTe TO PAKO TNG AQUTTAG,
€TTEION PTTOPET va PeIWBE N évTaon Tou ewTIoPoU.

EmiAoyéag puBuiong TaxuTnTag

Av TrepIoTpEWETE TOV emAOyEa pUBUIoNG TaxUTNTAG, UTTO-
peiTe va aAAGEETE TNV TaxUTNTa TTEPIOTPOPNAG TOU EPYa-
Agiou. ZTov TTOPOKATW TTivaKa TTaPOUCIddeTal o apIBuog
aTov €TTIAOYEQ KAl N avTioToIXN TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG.

» Eik.4: 1. EmAoyéag puBuiong taxutnTag

Ap1Buog TaxuTnTa

1 10.000 min™
2 15.000 min”'
3 20.000 min™'
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

EIAOIMOIHZH: Av 1o spyaAsio AsiToupysi ouve-
XOHEVA pE XaunAR Tax0TNTa yia HEYAAO XPOVIKO
Si1doTnua, To yoTéP Ba UTTEPPOPTWOEI Kl Ba TTpO-
KaAéoel SuoAeiToupyia Tou epyaleiou.

EIAOIMOIHZH: Otav aAAGeTe TOV eTTIAOYEQ TOXU-
TNTAG AT «5» O€ «1», MEPICTPEWTE TOV EMIAOYEQ
apioTEPOOTPOPA. MV TTEPIOTPEPETE TOV ETMIAOYEQ

de§io0TpOPA pE SUVaN.
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HAekTpoviki AsiToupyia

To epyaAeio gival eEOTTAICHEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUp-
yieg yia e0koAn AeiToupyia.

. ‘EAeyxog oT1aBepng TaxuTnTaG

H Aeitoupyia eAéyxou TaxUTnTag TTaPEXEl OTABEPT
TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG, AvEEAPTNTA OTTO TIG OUV-
OrKeg opTOU.

OpaAn ekkivnon

H Aeimoupyia opaAng ekkivnong eAaxIOTOTTOIED

TOV Kpadaoud KaTd TNV ekKivnon Kal KabioTéd Tnv
€KKivnOon Tou EpyaAgiou OpaAn.

PUBuion BdBoug KOTTi G

MNa va pubuioeTe 10 BABOG KOTIAG, aAVOIETE TO HOYXAD
KAEIBWHATOG KaI META TTEPIOTPEWTE TN Bida pubuIong
yla va JETOKIVAOETE TN Baon epyaAgiou TTpog Ta TTAVW 1
TTPOG Ta KATW. MeTG TN PUBUICT, KAEIOTE KOAG TO HOXAO
KAEIOWMATOG.

» Eik.5: 1. MoxAdg kAeidwpaTtog 2. Bida pubuiong

EIAOIOIHZH: Av 10 epyaleio dev sival ao@ali-
Opévo HETA TO KAEiTIPO TOU poXAOU KAEIBWHATOG,
o@igTe TO E§ayWVIKO TTagIuAdI Kol HETA KAEIOTE TO
HOXAO KAEIBWHATOG.

» Eik.6:

1. EGaywviko Tagiuadi

PUBuiIoNn TOu BABOUG KOTTAG ME TN
Bdon Bubiong

MpoaipeTiko e§apTnua

1.  TomoBeTAGTE TO £pyaAeio o€ pia eTTiTTEdN
ETMIQAVEIQ.

2. TepioTpéyTe TNV avaoTaATIKA BAon yia va eTTIAE-
&eTe TNV avaoTaATIKA Bida.
» Eik.7: 1. AvaoToATikr Bida 2. AvaaTaATikr Bdon

3. XahapwoTe To TagIuadI oTEPEWONG AVOOTAATIKOU

agova kal YETa TPABASTE TTPOG TA TIAVW TOV AVACTAATIKO

dgova evw TTaTATE TO KOUPTT TPOPODOTIaG.

» Eik.8: 1.AvaoTaATikég dgovag 2. Magiuddl otepéw-
ong 3. KoupTri Tpogodoaciag

4. ZmpwérTe To epyaleio TTPOG Ta KATW PEXPI N MUTN

NG PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiwY va ayyidel Tnv

ETTITTEdN EMPAVEIQ KAl HETE TTEPIOTPEWTE TO HOYXAD

oTEPEWONG VIO VA AOPAAICETE TO EPYAAEIO.

» Eik.9: 1. MoxAdg atepéwang 2. ®péda KoupeuTikoU
TePIBwpiwv

5. MatAoTe kaTw TOV avaoTaATIKd dgova evw TTaTaTe

TO KOUMTTI TPOQOJB0aiag YEXPl va €pOEI O€ ETTAPT YE TNV

avaoTaATIKr Bida.

» Eik.10: 1. AvaoTaATikog agovag 2. AVaoTaATIKA Bida
3. KoupTri pogodoaciag

6.  ZUpete Tov deikTn BAOOUG pE TPOTTO WOTE O JEIKTNG
va Seixvel To «0» aTnV KAiuoKa.
» Eik.11: 1. Aciktng BdBoug

7. PubpioTe To BdBOG KOTTAG TPABWVTAG TTPOG TA

TIGVW TOV AVOOTAATIKO GEOVA EVW) TTATATE TO KOUMTT]

TPOPodoaiag.

» Eik.12: 1. AvaoTtaATikog dgovag 2. Kouptri
TPoYodoaiag
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8. o va ekteAéoeTe akpIfr puBuion Tou BaBoug
KOTTAG, TTEPIOTPEWTE TOV ETTIAOYEQ OTOV VOO TOATIKO
agova pe TPOTTO WOTE VA UTTOSEIKVUEI «O».

» Eik.13: 1. EmAoyéag

9. lMepioTpéywTe TNV KEQAAR TOU AVOOTOATIKOU Ggova
ylO va aTTOKTACETE TO £TMOUPNTO BABoG. MNa va au§AoeTe
T0 BA60G, TTEPIOTPEWTE TNV KEQAAR APIGTEPOCTPOPA.
lMa va peioeTe 10 BABOG, TIEPICTPEYTE TNV KEPAAT
SegioaTpOPa.

» Eik.14: 1. KepaAr Tou avaoTaATikou dgova

10. Z@igte TO TTAgINADI OTEPEWONG AVATTAATIKOU
agova.
» Eik.15: 1. Magipad otepéwong

11.  AmeAeuBepwioTe TO HOXAG OTEPEWONG.
» Eik.16: 1. MoxAdg o1epéwaong

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpYa-
Agio gival oBNOTO Kal N KACETA PTTATAPIAG £XEI
a@alpeBEei TTPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYACIO OTO
epyaAeio.

TotroBéTnon | agaipeon TG PpEfag

KOUPEUTIKOU TTePIfwpiwv

EIAOINMOIHZH: Mn o@iyyete To TTagiuddi koAdpou
Xwpig va éxeTe ToTroBeTROEI TN PPEJD. O KWVOG
KOAdpou PTTopEi va oTTdaoEl.

EioaydyeTe Tn @péla KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV PEXPI
TEPUA PEOA OTOV KWVO KOAdpou. MaTroTe TNV ao@daAion
agova kal oigTe TO TTAgIGdI KOAGPOU PE TO KAEIDI i
o@igTe KaAd 1O TTagINEdI KOAGpou pe dUo KAEIBIG. MNa va
BydAeTe TN @péla, akoAouBroTe Tn diadikaaia TOTToBETN-
ong Ye avTioTpo@n oeipd.
» Eik.17: 1. AopdAion dgova 2. XalapwaTe 3. Z@igTe
4. KAe18i 5. Magiuadi kohapou

» Eik.18: 1. KAeidi 2. XahapwoTe 3. Z@igTe
4. MagIuad! kohapou

NAPATHPHZH: H aopaAion agova ptropei va unv
EMOTPEWEI TNV APXIKN Béon éTav o@igeTe TO TTAgI-
HEdI KOAGPOU KaT& TNV TOTTOBETNON TG PPELOG KO-
peuTIkOU TePIBwpiwyv. H ao@dAion dgova eTioTpéQel
TNV apxIkf Béan dTav ekkIVeiTe TO epyaAeio.

» Eik.19: 1. Acopdhion dgova

TomroBéTnon N agaipeon TnG BAong

KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwv

1. AvoigTe T0 HOYXAS KAEIBWHATOG TNG BAONG KOUPEU-
TIKOU TTEPIBWPIWYV Kal HETA EI0AYAYETE TO EPYAAEIO OTN
Baaon koupeuTikoU TEPIBWpPiWY EUBUYpPappifovTag TNV
€YKOTTA OTO epyaAeio pe Tnv TTpoegoxn oTn Baon kou-
PEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.20: 1. MoxAOG KAEIBWPATOG

2.  KAeioTe 10 HOXAS KAEIDWUATOG.
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3.  ZuvdéoTe TO aKPOoPUTIo OKOVNG OTN BACT KOUPEU-
TIKOU TTEPIBwPiwY Kal HETa o@igTe TN Bida XeIpoOG.
» Eik.21: 1. Akpo@uaio okévng 2. Bida xeipdg

» Eik.22

Ma va BydaAete Tn Baon, akoAouBrioTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPd.

AI‘IPOZOXH: ‘OTav XpnoI1UOTIOIEITE TO EPYaAEio
HE TN BAon KOUpeUTIKOU TTEPIBWpPiwY, BeRaiwOeiTe
Va TOTTOBETAOETE TO aKkpoPUTIo OKOVNG OTN Bdon
KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwyv.

TomroBéTnon | agaipeon Tng Baong
KAiong

MpoaipeTiko e§dpTnua

1. Avoite To poxAS KAeIdwpaTog TNG Bdang kAiong
Kal HETA eloaydyeTe To epyaleio oTn Baon kAiong eubu-
ypauuidovTag TNV EYKOTIH) OTO £PYAAEio PE TNV TTPOECOXNA
oTtn Bdon kAiong.

» Eik.23: 1. MoxAGG KAEIBWUATOG

2.  KAeioTte 10 HOXAS KAEIBWUATOG.

lMa va BydAete Tn Baon, akohoubroTe Tn Sladikaoia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPA.

TomroBéTnon 1| agaipeon Tng Baong
AVTIOTNPIYHOTOG

MpoaipeTiko e§apTnua

1. NatAoTe TNV aoc@dAion agova Kal PETE XaAapwoTe
10 TTagIYadI KoAdpou.
» Eik.24: 1. Acpdhion dgova 2. Magipddi koAdpou

3. KAeidi

2. BydATte TO TTAgINGDI KOAGPOU KOl TOV KWVO
KOAGpou.
» Eik.25: 1. Magiuddi kohdpou 2. Kwvog koAdpou

3.  TomoBeTAOTE TO KAPOUAI OTO EPYOAEIO TTATWVTAG
TNV a0QAANIoN GEoVa KAl OPiyyovTag TO KAPOUAI JE TO
KAEIDI.

» Eik.26: 1. KAeidi 2. Kapouhi 3. Aogpdhiion agova

4. XahapwoTe Tig Bideg oTnV TTAdKa BAoNng Kal HETA
ByaATe TNV TTAGKa BAong.
» Eik.27: 1.T1Adka Baong

5.  Avoite To poxAS KAEIdWUATOG TNG BAONG avTI-
oTNPIYPATOG KaI HETA EICQYAYETE TO EpyaAeio oTn Bdon
QavTIOTNPIYMATOG.

» Eik.28: 1. MoxAGG KAEIBWUATOG

6.  ZTEPEWOTE TOV INAVTA OTO KOPOUAI TTEPIOTPEPO-
VTOG TOV IHAVTA PE TO XEPI.
» Eik.29: 1. KapoUAi 2. lpavrag

7. KAeiote 10 HOXAG KAEIBWUATOG.
» Eik.30: 1. MoxAGG KAEIBWUATOG

8.  Zuvdéote TnV TTAdKa Bdong ogiyyovtag Tig Bideg.
» Eik.31: 1.T1Adka Bdong

9. Eiocaydyete TOV KWVO KOAGPOU Kal TN GPELD KO-
peuTIKOU TTEPIBWPIWV OTN BACN AVTIOTNPIYMATOG KAl
HETG 0@iCTE TO TTACINADI KOAGPOU.
» Eik.32: 1. ®péla KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

2. Magipad koAdpou 3. Kwvog koAdpou

10. EioayayeTte 10 e€aywvikoé KAeIdi oTnv oTTA TNG

Bdong avTioTnPiyuaTog Kal HETA oQigTe TO TTAgIUADI

KOAGPOU pE TO KAEIDI.

» Eik.33: 1. Magiudd! kohapou 2. KAeidi 3. E¢aywviko
KAEID

MNa va ByaAete Tn Baon, akoAouBAoTe Tn diadikaaia
TOTTOBETNONG E QVTIOTPOPN OEIPG.

MAPATHPHZH: M1opeite €TTioNng va OTEPEWOETE
TOV IHGVTa OTO KAPOUAI XwpIG va BYGAETE TNV TTAGKA
Bdong, 6TTwWG aTreikovigeTal oTNV EIKOVA.

» Eik.34: 1. KapoUAi 2. lyavtag

TomoBéTnon R a@aipeon TnG Bdaong

BUBIoNg

IMpoaipeTiko e§dprnua

1. AvoigTe T0 HOYXAO KAEIBWPATOG TNG Bdong BuUBiong
KOl JETA €10aydyeTe TO epyaAeio aTn BAan BuUBiong péxpl
TEPUA EUBUYPAPNICOVTAG TNV EYKOTTH OTO EPYAAEIO PE
Tnv TMpoegoxn otn Baon BuBIong.

» Eik.35: 1. MoxAdg kAeidwpaTog

2.  KAeioTe T0 JOXAS KAEIBWUATOG.

MNa va ByaAete Tn Bdon, akoAouBiaTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

TomroBéTnon R a@aipecn Tou
mapdAAnAou kavéva otn Bdon
BuUBiong

IMpoaipeTiko e§dprnua

Eicayayete Tig paBdoug 0driynaong oTig oTTéG oTn Baon
BUBIONG Kal PeTE OPIgTE TIG TTETANOUDEG. M va BydAeTe
Tov Kavéva, akoAouBriaTe Tn Siadikacia ToTToBETNONG PE

avTioTpoPn oeIpd.
» Eik.36: 1.[Metalouda 2. PaBdog odriynong

TomroBéTnon R a@aipecn Tou

akpo@uoiou okévng oTn Bdon

Bubiong

Eicayayete T0 akpo@uaolo okévng atn Bdon BuBiong

JE TPOTTO WOTE N TTPOEEOXH OTO AKPOPUTIO OKOVNG va

TTPOCAPUOCTEI UE TNV EYKOTTA 0TN Bdon BUBIoNG Kai

UETA 0@igTE TN Bida XEIPOG OTO aKpoPUaio okovng. Ma

va ByaAeTe To akpopUaio, akoAouBraTe Tn diadikaagia

TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN CEIPA.

» Eik.37: 1. Mpoetoxn 2. Akpoguaoio okévng 3. Bida
Xe1pog

» Eik.38
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AEITOYPTIA

Xpnon Tou epyaAeiou pe Tn Bdon

KOUPEUTIKOU TTEPIBWpPiwV

TommoBetAOTE TN BAON epyaAgiou TTEVW OTO TEPAXIO
epyaagiag xwpig n @pEéa KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY va
£pXETQI OE Kapia eTTagr). EvepyoTtroifoTe 10 epyaAeio
KOl TTEPIMEVETE PEXPI N GPELD VA OTTOKTAOEN TTARPN
TaxUTNTa. METAKIVAOTE TO £PYAAEiO TTPOG T UTTPOCTA
TIGVW aTré TNV eTQAaveia Tou Tepayiou epyaciog. Na
SiaTnpeite Tn Baon epyaAeiou I0OTTEST EVW) PETOKIVEITE
TO £pYyOAEio.

‘Otav kOBeTE TO AKPO, PPOVTIOTE VA DIATNPEITE TNV ETTI-
@Avela TOU TEPOXIOU Epyaaciag TNV apioTePr TTAEUPA
NG PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBwPiwV GTNV KateUbuvon
Tpoodoaiag.

» Eik.39

MAPATHPHZH: MNpiv kGWeTe TO TTPAYHPATIKO TEUA-
XI0 Epyaciag, GUVIOTATAI VO TTPAYPOTOTIOINCETE Hia
dokiyaaoTikr KoTrA. H owaTr TaxUtnTa Tpo@odoaiag
eCapTdTal atmd 1o pEyebog TNG PPECAG KOUPEUTIKOU
TePIBwpiwy, To €i00G TOu TEPayiou epyaaciag Kal To
B&BoG KOTAG. AV UETAKIVEITE TO EpyaAEio TTPOG Ta
MTTPOOTA PE TTOAU PHEYAAN TaXUTNTA, PTTOPET va TTPO-
KANBei kakn TTo1dTNTa KOTTAG 1} BAGRN 0N Ypéda A oTO
HOTEP. AV PETAKIVEITE TO EPYAAEIO TTPOG T EPTTPOG UE
TTOAU PIKpr TaxUTNTa, YTTOPEI Va KAE( 1) va KATaoTpa-
@€i N emEAaveia KOTAG.

‘Otav xpnoiyoTrolgite To TTESIAO KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv, Tov io10 0dny6 A Tov 08nyd KOupeUTIKOU TTEPIBW-
piwv, BeBaiwBeite va To diatnpeite aTn degId TTAeUpd
TIPOG TNV KaTeUBUvVON Tpopodoaoiag. Auto Ba Bondroel
WOTE va PEiVEl EUBUYPAUMPIOPEVOG PE TNV TTAEUPE TOU
Tegayiou epyaciag.
» Eik.40: 1. ®péa koupeuTikoU TrEPIBWPIWV

2. Tepdyio epyaciag 3. laiog 0dnydg

EIAOIMOIHZH: EtreidR n utrepBoAIKr| KOTTA pTro-
pEi va TTPOKAAETEI TRV UTTEPPOPTWON TOU UOTEP 1
Tn SuokoAia oTov £éAeyxo Tou epyaleiou, To BaBog
KOTTRG Sev Ba TpéTrel va gival peyaAUTepo ato 3
mm avd TTEPACTHA KATA TNV KOTT QUAGKWOEWV.
‘Otav €TmMBUEITE TNV KOTTH AUAOKWOEWV PE BABog
HeyaAUTEPO OTTO 3 MM, TTPAYUATOTTOINCTE APKETA
TTePAoUaTa Pe TTPOOdEUTIKA BabUTepeg pubpioelg TNG
PPECaG.

XpnRon Tou iciou odnyou
lMpoaipeTiko e§apTnua
1.  ZuvappoloynaTe Tov iglo odnyd PE TO UTTOUAGVI

Kal To TTagiuad eTaAouda.
» Eik.41: 1. MtrouA6vi 2. Magiudadi etahouda

2. XuvdéoTe Tov iolo 0dnyo6 aTn BACN KOUPEUTIKOU
mepIBwpiwv pe Tn Bida cloPigng.
» Eik.42: 1.Bida cuo@igng

3.  XahapwoTe 10 TTAgINEdI TTETAAOUdA OTOV iCI0
0odny6 kal pubuioTe TNV amrdéoTacn PeTagl TNG ePECag
Kal Tou iolou odnyou. ZTnVv €mOuuNTH aTTéOTACN, OQIETE
10 TTAgIPadI TreTaouda.

» Eik.43: 1. Magiuddi metalouda

4.  MeTaKIVAOTE TO EPYAAEiO PE TOV i010 0BNYO 106-
D0 PE TO TTAAI TOU TEPAYIOU £pYyATiag.
» Eik.44

Edv n améoTaon (A) petagu tng TAEUpdg Tou TEPayiou
epyaciag kal TNG B€ong KOTTAG gival TTOAU TTAATIA yia
ToV i010 00ny6 A €dv N TTAeupd Tou TEPaiou epyaaiag
Oev eival euBeia, dev PTTOPEi Va XpnaoiyoTroinBei o iglog
odnyag.

Z€ QUTH TNV TIEPITITWAON, OTEPEWATE KAAG pia iola
oavida oTo TEPAYIO Epyaaiag Kal XPNOIHMOTIOINOTE TNV
w¢ 0dnyo diTTAa oTn BACT KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.
Tpo@odoTAOTE TO EpYaAeio TTPOG TNV KaTelBuvon Tou
BéAoug.

» Eik.45

XpnRon Tou iciou 0dnyou yia KUKAIKA

Epyaoia

Ma KUKAIKA epyaaia, ouvapuoAoynoTe Tov iolo odnyo
OTTWG aTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVEG. H EAGXIOTN KAl PEYIOTN
aKTiva Twv KUKAWV TTou Ba koTroUv (atréaTacn YeTagu
TOU KEVTPOU TOU KUKAOU Kal TOU KEVTPOU TNG PPECAG)
gival wg €¢AG:

. EAdyioTto: 70 mm

. MéyioTto: 221 mm

Ma TNV Ko KUKAWV PE SIAUETPO METAEU 70 mm Kai
121 mm
» Eik.46: 1. KevTpikn ot

Mo TV Kot KUKAWV pe S1apeTpo peragl 121 mm
Kal 221 mm
» Eik.47: 1. KevtpikA ommn)

MAPATHPHZH: Agv givai duvaTr) n Kot KUKAWV e
akTiva a1md 172 mm £€wg 186 mm XpnoIPOTIOIVTOG
auTtév Tov 0dnyo.

EuBuypappioTe TNV KEVTPIKN OTTH oToV id10 0dNnYd pe TO
KEVTPO TOu KUKAOU TTou Ba kotrei. KappuwaoTe £va Kap@i
JE DIGUETPO PIKPOTEPN aTTd 6 MM GTNV KEVTPIKA OTTN yIa
va ac@aAioeTe Tov 010 0dnyo. MepIoTpEWTE TO EpyaAeio
yUpw atré 10 Kap@i deCIGOTPOPA.

» Eik.48: 1. Kapei 2. Kevtpikn oth

Xprion Tou odnyou Ixvapiou

TMpoaipeTiko e§dprnua

O 08nydg IXxvapiou ETITPETTEI TNV ETTAVAANTITIKA KOTTH) YE
JoTiBa IXxvapiou, XpNOIMOTTOIWVTAG IXVAPIO.

1. XoAapwaorTe Tig Bideg 0TV TTAGKA BACNG KAI HETA
BydaATe TNV TAGKa Bdong atd Tn BACN KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWV.

2.  TomoBeTroTeE TOV 0dNYO IXVapiou atn Bdaaon kai
JETG oUVOEDTE TNV TTAGKA BACNG oPiyyovTag TIG Bideg.
» Eik.49: 1.TAdka Bdong 2. Odnyog ixvapiou

3.  TomoBeTraTE TO EPYAAEio OTO IXVAPIO KAl PHETAKI-
VAOTE TO £pyaAeio pe Tov 0dnyo IXvapiou va oAigBaivel
KaTG PAKOG TNG TTAEUPAG TOU IXVapiou.

» Eik.50
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MAPATHPHZH: To mpaypaTtiké péyebog KoTrAg oTo
TEPAYIO Epyaaiag gival Aiyo S1apopeTIKS atrd TO
Ixvapio. H diagopd eival n atméoTacn (X) eTagu tng
PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY KAl TNG EEWTEPIKAG
TTAEUPAG Tou 0dnyou Ixvapiou. H améaTtaon (X)
UTTOPEl VO UTTOAOYIOTEN PE TN XPARON TNG TTOPAKATW
egiowong:

AtréoTaon (X) = (e§wTepIKn dIGPETPOG TOU 0BNyoU
IXVapiou - JIGUETPOG PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv) /2

» Eik.51: 1. ®péda koupeuTiKoU TTEPIBWPIWV
2. Odnyog Ixvapiou 3. AtréoTaon (X)
4. Egwrtepikn dIGUETPOG TOU 0dnyou
IXvapiou

XpARon Tou 0dnyoU KOUPEUTIKOU

mEPIOWPIWV

MpoaipeTiko e§dpTnua

O 00ny&G KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV ETTITPETTEI TO KOU-
pEPA TTEPIBWPIWY OE KAPTTUAEG TTAEUPEG, OTTWG EUAG-
@QUAAQ ETTITTAWY, HETOKIVWVTAG TOV KUAIVEPO 0drynang
KOTA PAKOG Tou TTAQivoU Tou Tepayiou epyaaiag.

» Eik.52

1. XoAhapwaTe T Bida aUCPIENG, HETA TOTTOBETAOTE
TOV 08nYyd KOUPEUTIKOU OTN BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv Kal peTd o@igte TN Rida ocUOPIENG.

» Eik.53: 1. Bida clo@igng

2. XahapwoTe T Bida oUoIgNG Kal pubuioTe TNV
améoTaon PETagUu TNG PPEJAG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
Kal Tou 0dnNyoU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV TTEPICTPE-
@ovTag Tn Bida pUBuiong (1 mm avd oTPoPR). ZTNV
€mMOUMNTA aTéaTaoN, OPi§TE TN Bida oUCPIENG yia va
A0@OAITETE TOV 08NYO KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.54: 1.Bida puBpiong 2. Bida olo@igng

3. MetakivioTe T epyaAeio pe Tov KUAIVOPO 0dAyn-

ongG va EQATITETAI PE TO TTAGI TOU TEPAYiOU EPYOOiag.

» Eik.55: 1. Tepayio epyaociag 2. ®péla 3. KUAivdpog
odrynong

Xpnon Tou epyaAegiou pe Tn Bdaon

KAiong

H Baon kAiong eivai BoAikn yia Acitoupyia oTpoyyuAépa-
T0G. XaAapwaoTe TIG XEIPOPIOEG, YEIPTE TO EpyaAEio oTnV
€TMOUUNTA YwVia Kal HETG OQPIETE TIG XEIPOPIDEG.
2TEPEWOTE KAAG YIa iola oavida oTo TEPAYIo epyaadiag
Kal XPNOIMOTIOINATE TNV wg 08nyo diTTAa aTn Baon KAi-
ang. TPo@odoTAOTE TO £pYAAEio TIPOG TNV KaTEUBUVON
Tou BéAoug.

» Eik.56: 1. XeipdBida

Xpnrion tng TAdkag Bdong kKAiong pe
TN BACN KOUPEUTIKOU TrEPIfwpiwv
Ma va XpnoIPoTIoINCETE TN BACT KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv Pe TETPAYWVN TTAAKA Baong, BYAATe TNV TTAGKa
Bdaong a1md TN Bdon KAiong Kal peTd CUVOEDTE TN OTN
Bdaon koupeuTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.57: 1.TAdka Baong kAiong 2. MAdka Baong
KOUPEUTIKOU TTEPIBwpPiwV
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Xprion Tou epyaAeiou pe Tn Bdon
AVTIOTNPiYHATOG

H Bd&on avtiotnpiypaTtog gival BoAIKr yia epyacia o€ Hia
TTEPIOYT| TTEPIOPICTHEVOU XWPOU, OTTWG HIA ywvid.
» Eik.58

Xpfon TnG BAonNg KOUPEUTIKOU
mEPIBWpPiwV pe TNV TTAdKa Bdong
avTioTnpiyparog kai T Aafn

H mAdka Baong avTioTnpiypaTog PTTOPEi £TTIONG va
XPnoiyotroinBei pe pia Bacn kKoupeuTikoU TrEPIBwpPiwV
Kal éva e§apTnua AaBAG (TTPOaIPETIKG ageooudp) yia
peyaAUTeEPN OTOBEPOTNTA.
1. XoAapwaorTe TIg Bideg 0TV TTAGKA BACNG KAl HETA
BydATe Tnv TAGKa Bdong a1 Tn BAcn avTIoTNPIYPATOG.
» Eik.59: 1. TIAdka Baong avTioTnpiypatog 2. MAGka
Bdong koupeuTIKOU TTEPIBWPIWV

2.  XuvdéoTe TNV TTAGKa BACNG AVTIOTNPIYMATOG UE TN
Baaon koupeuTikoU TTEPIBWpPIWY OPiyyovTag Tig Bideg.

3.  Zuvdéorte To e€dpTnua AaBAg kai Tn AaBr TUTTOoU
papdou Pe TNV TTAdKA BAoNG avTIGTNPIYUATOG OPiyyo-
vTag TIG BidEG.

» Eik.60: 1.Aafn tutrou pdRdou 2. E¢aptnua AaBng

H AaBr TUTTOU KOUNTTIOU TTOU a@aIpéBnke aTrd Tn Bdon
BuBiong pTTopei va ToTroBeTNOEi 0TN BAON avTIOTNPIYHA-
TOG avTi yia TN AaBR TUTTOU PGRdOU.

» Eik.61: 1. Bida 2. Aar TUTTOU KOUUTTIOU

Xprion Tou epyaAeiou pe Tn Baon
BUBIoNg

MavTa va kpatdre TI AaBEG KaAd, kal Ye Ta dUo xEpia,
Katd TN didpkela TG Aertoupyiag. Na XpnoIHOTIOIEITE TO
epyaleio pe Tov idlo Tp&TTO OTTWG TN BACN KOUPEUTIKOU
TTEPIBWPIWV.

XpRon Tou ioiou odnyou
TpoaipeTikd e§dpTnua

1.  TomoBetoTE TOV i010 0dNYO OTOV UTTOdOXEN OON-
youU opiyyovTag To TTagiuddi metadouda. Eicaydyete Tov
utrodox£éa 0dnyou aTIG OTTéG aTn BAon BUBIONG Kal PETA
O@igTE TIG TTETOAOUDEG.
» Eik.62: 1. Tletalouda 2. Yrodoxéag odnyou

3. Nagiuadi meTalouda 4. 1010G 0dnyog

2.  XahopwaoTe 1o TTagipadi TeTaAouda oTov igio
0dnyo kail pubpioTe TNV améoTaon PETAgu TNG PPECAg
Kal Tou iglou 0dnyou. XTnv emOuunTr) aTréoTacn, oQigTe
10 TTagINAd! TTETAAOUDA.

» Eik.63: 1. Magiudd meradolda

3.  Na xpnoiportroieite 10 epyaAeio pe Tov idio
TPOTTO OTTWG TOV i010 0dNYO yia Tn BACN KOUPEUTIKOU
TEPIBwpiwv.

» Eik.64
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Xprion Tou odnyou Ixvapiou
MpoaipeTiko e§apTnua

1. XoAapwaTe Tig Bideg oTn Baon Kail ByAATE TIG.
TommoBeTrAOTE TOV 0BNYS IXVapiou oTn BAoN KAl PETA
oigTe TIG BidEG.

» Eik.65: 1. Bida 2. Odnyog ixvapiou

2.  Na xpnOIMOTIOIEITE TO EPYOAEiO PE TOV iDIO TPOTTO
OTTWG ToV 08NYOG IXVapiou yia Tn BAan KOUPEUTIKOU
TEPIBWpIwV.

» Eik.66

Xpnron Tou TTapdAAnAou kavova

O TapdAANAOG Kavovag XPNOIKOTIOIEITAl OTTOTEAET A~
TIK& Y10 i01€G KOTTEG KATA TIG AEITOUPYiEG OTPOYYUAEUQ-
TOG 1| KATAOKEUAG auAakiwy. PuBpioTe Tnv améoTtaon
METAEU TNG @PELAG Kal TOu TTapdAAnAou kavova. ZTnv
€MOUKNTA aTTOCTACN, OPIETE TIG TTETAAOUDEG YIa VO
ao@aAioeTe Tov TTapdAAnAo kavova. Katd Tnv KoTrr, va
METOKIVEITE TO EpYaAAEio pe Tov TTAPAAANAO Kavova 106-
TTEd0 PE TNV TTAEUPA TOU TEPOXIOU Epyaaiag.

» Eik.67

Av n amméoTaon (A) peTagl TnG TTAEUPdg Tou TePayiou
£pyaciag kal TNG B€ong KOTIAG gival TTOAU TTAATIA yia TOV
TTapaAAnAo kavéva, A av n TTAEUpa Tou TEPAyiou epya-
oiag dev gival euBeia, dev YTTOPE va XpnaiyoTroindei o
TTapGAANAOG Kavovag.

2€ QUTH TNV TIEPITITWAON, OTEPEWATE KAAG pia ioia
ogavida oTo TEPAYIo EpyaaTiag Kal XPNOIUOTIOINOTE TV
wg 0dnyé emdvw oTn Bdan BUBIoNG. TpoPodoTAATE TO
epyaAeio TTpog TNV kaTelBuvaon Tou BEAoug.

» Eik.68

AAANayR TG ARG TUTTOU KOUUTTIOU
Me ™ AafR T0TTOU PARSOU

MNa va eykataothoeTe TN AaBr) TUTTOU pdRdou oTn Bdon

BUBIONG, xaAapwaTe Tn Bida TNG Aafrg TUTTOU KOU-

umou, BydATe Tn AaBr TUTTOU KOUMTTIOU KOl JETA TOTTO-

BetAoTe TN AaBn TUTTOU PARdOU GPiYYOVTAG TN).

» Eik.69: 1.Aapr TUtTou koupTTioU 2. Bida 3. Aafn
TUTTOU PARdou

2YNTHPHZH

AI'IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
wWENOoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERAIWVETTE
OTI | CUOKEUNR QTTEVEPYOTTOINONKE Kl N KATETA
HITATOPIWYV £XEI AQPAIPEDED.

EIAOINOIHZH: Mnv xpnoipoTrolcite TToTé Bev-
givn, TeTpeAdiko ai®épa, SIaAUTIKO, dAKOOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mopei va rpokAnBei atro-
XPWHATIOHSG, TTApAHOPQWaON 1 pWYHES.

MNa 1 diatipnon Tng AZPAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, OI ETTIOKEUEG Kal OTTOIAdATTOTE GAAN £pyacia
ouvVTAPNONG | PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
€gouaiodoTnuéva | EpYOoTacIakd KEVTPa EUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoipoTroiwvTag TTAvVToTE AVTAAAOKTIKE TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AITPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaTa A TTPOCApP-
TAMATO CUVICTWVTAI VIO XPON UE TO EpyaAEio
Makita Trou epIypd@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
XpRon otmoiwvaATToTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
CapTNUATWY PTTOPET va TTPOKaAEéTE! KivOuvo Tpauua-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta e§apTANATA 1
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPoOopifovTal.

Edv xpeialeoTe otmroiadrmoTe BonBeIa yia TTEPICTOTEPES
TIANPOYOPIEG O OXEDN PE QUTA TA EGOPTAMATA, OTTOTAV-
Beite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eCuTnPETNONG Makita.

. Dpéfeg oxNUOATIOPOU iCIWV YPOPHPWY KAl AQUACKIWY
. Dpéfeg oxnUATIOPOU AKPWV

. DpECeg TTEPIKOTTAG QUAAWV

. Aidragn ioiou 0dnyou

. AidTagn odnyou Tou KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

. AidTagn Baong KoupeuTiKoU TTEPIBWPIWV

. Aidragn Baong kAiong

. Aidragn Baong Bubiong

. Aidragn Baong avTioTnpiyuaTog

+  ESapmnua hapng

. 0dnyoég Ixvapiou

. Kwvog koAdpou 6 mm

. Kwvog koAdpou 6,35 mm (1/4")

. Kwvog koAdpou 8 mm

. Kwvog koAdpou 9,53 mm (3/8")

. KAe1di 13

. KAe1di 22

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa utropei va
oupTTEPIAGUBAVOVTal TN CUCKEUOOTO EPYOAEIOU WG
oTavtap eEaptripata. Mmopei va diagépouv avaioya
HE TN XWpa.

DpEfeg KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

Eulcia @péla

» Eik.70
D A L1 L2

20 6 20 50 15
20E 1/4"

8 8 8 60 25

8 6 50 18
8E 1/4"

6 6 6 50 18
6E 1/4"
Movada: mm
Ppéla auhdkwong o oxAua «U»

» Eik.71

D A L1 L2 R

6 6 6 50 18 3
6E 1/4"

Movada: mm
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Dpida auAdkwong o€ oXAHA «V»

Dpila oTPOYYUAEUONG YWVIWV HE TQAIPIKO £Bpavo

» Eik.72 » Eik.79

D A L1 L2 ;] D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4" 20 50 15 90° 6 15 8 37 7 3,5 3
Movada: mm 6 21 40 10 6

Dpida emiTTEdNG KOG OTO ONEio didvoigng
» Eik.73

1/4"

Movada: mm

D A L1 L2 L3 Dpéda Aofo6TUNONG HE OPAIPIKS £5pavo
» Eik.80
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28 D A1 A2 L1 L2 ]
6E 1/4" 6 26 8 42 12 45°
Movéda: mm 1/4"
®Dpéla SITTANAG TiTTEdNG KOTTAG OTO ONUEIO 6 20 41 1 60°
Siavoigng Movéda: mm
» Eik.74 . . .
Dpéda yia aUAGKWHO PJE OPaIPIKO Edpavo
D A L1 L2 L3 L4 > Eix.81
8 8 8 80 95 20 25 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 6 6 70 40 12 14 6 20 12 8 |40 10 55 4
6E /4" 6 26 42 12 45 |7
Movdada: mm Movada: mm

Dpéla oTPOYYUAEUONG YWVIWV

®péda yia KOIAWPATA HE TPAIPIKO Edpavo

» Eik.75 » Eik.82

D A1 [A2 (L1 L2 |3 |R D |A1 (A2 |A3 (A4 L1 |L2 |3 |R
8R |6 25 9 48 | 13 5 8 6 20 |18 12 | 8 |40 |10 |55 |3
8RE | 1/4" 6 26 |22 42 |12 |5 5
4R |6 20 8 45 | 10 4 4 Movéda: mm
4RE | 1/4" Dpéda yia pwHATKO 0§UKOPUPO TOEO HE TPAIPIKO
Movada: mm £5pavo
Dpéda Aog6TENONG > Eix83
> Eik.76 D A a2z |11 |2 |1 |R1 |R2
b A P 2 5 o 6 |20 8 [40 [10 [ a5 [25 [45
6 23 46 11 6 30° 6 26 42 |12 3 6
6 20 50 13 5 45° Movéida: mm
6 20 49 14 2 60°

Movada: mm

®Dpéda yia KoOIAWPATA

» Eik.77

D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Movdada: mm

Dpéla eiTTeEdNG KOTAG HE TPAIPIKO £dpavo
» Eik.78

D A L1 L2

6 10 50 20
1/4"

Movada: mm
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model:

DRT50

Halka mandren kapasitesi

6 mm, 8 mm, 1/4" veya 3/8"

Yikslz hiz 10.000 - 30.000 min™'
Tam uzunluk 226 mm
Nominal voltaj D.C.18V

Standart batarya kartusu

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Net agirlik

1,8-2,1kg

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler ve batarya kartusu iilkeden iilkeye degisebilir.
. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gésterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve benzeri malzemelerin kenarla-
rini tiraglama ve sekil verme amaciyla tasarlanmistir.

Tipik A-agirhkh giriltu dizeyi (EN60745 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lya): 78 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN60745 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: yiiksiiz dénme

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (ay): 4,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim emisyon deg@eri standart

test yontemine uygun sekilde olgliimustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Bu elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagli olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
torl koruyacak guvenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongust igerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, bitin zaman dilimleri g6z 6ninde
bulundurularak degerlendirilmelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi
uyarilari

A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tim
givenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyanilar ve talimatlan ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi aklsu ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akuli sekil verme testeresi giivenlik

uyarilari

1.  Kesici alet gizli kablolara temas edebilecegi igin,
elektrikli aleti yalitiml kavrama yiizeylerinden
tutun. “Akiml” bir telin kesilmesi elektrikli aletin
yaltimsiz metal kisimlarini “akimh” hale getirebilir
ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. i pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is pargasini elle tutmak ya da
viicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontroll kaybetmenize neden olabilir.

3. Uzun siireli kullanimlarda kulak koruyucu kullanin.

4.  Sekil verme testeresinin uglarini dikkatle tutun.
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5. lIglemden énce sekil verme testeresinin ugla-
rini ¢catlak veya zarar var mi dikkatlice kontrol
edin. Catlak veya zarar gérmiis uglari hemen
degistirin.

6.  Givileri kesmekten sakinin. iglemden dnce is
parcasinin iizerinde givi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini ¢ikarin.

7.  Aleti siki tutun.

Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

9.  Anahtar agilmadan 6nce sekil verme testeresi-
nin ucunun ig pargasina temas etmediginden
emin olun.

10. Gergek is pargasi lizerinde aleti kullanmadan
once, bir siire galigtirin. Ucun yanhs takildigini
gosterebilecek titresim ve sallantilar olup
olmadigina dikkat edin.

11.  Sekil verme testeresinin ucunun doéniis
yoniine ve besleme yoniine dikkat edin.

12. Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken caligtirin.

13. Aleti is pargasindan gikarmadan dnce, aleti
her zaman kapatin ve sekil verme testeresinin
ucunun tam olarak durmasini bekleyin.

14. Sekil verme testeresinin ucuna islemden
hemen sonra ellemeyin; ¢ok sicak olup derinizi
yakabilir.

15. Dikkatsizlik sonucu alet kaidesine tiner, ben-
zin, yag ve benzeri maddelerin bulagsmasini
onleyin. Bunlar alet kaidesinde catlaklar olusg-
masina neden olabilir.

16. Aletin hizina uygun, dogru mil capina sahip
sekil verme testeresi uglarini kullanin.

17. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
igerir. Toz yutmayi ve cilt temasini dnlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

18. Daima gahistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

©

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlar

1.  Batarya kartugunu kullanmadan dnce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirtin Gizerindeki tiim uyari igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu demonte etmeyin.

3. Caligma siiresi agir derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinlze elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.
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5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, agiri 1sin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acgabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

7. Asiri derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Bataryayi diigiirmemeye ve carpmamaya dik-
kat edin.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin tglncu taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak tGriiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danisin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Agcik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

11. Bataryanin elden gikarilmasi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

MADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omri igin

ipuclan

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartugunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugsunun ayrilmig oldugundan daima emin olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve ¢gikarilmasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya gika-
rirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun. Aletin
ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bunlarin disu-
rilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya kartusunun
zarar gérmesine ya da ciddi yaralanmasina yol acabilir.

» Sek.1: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak icin, kartusun 6n tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten c¢ikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu Uzerindeki dili yuva-
nin gentidi ile hizalayin ve yerine oturtun. Hafif bir tik sesi duyulana

kadar itip yerine tam oturmasini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki
kirmizi gdsterge gériiniyorsa tam yerine kilitlenmemis demekir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi gés-
terge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin. Yerine
tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir, sizin ya da

cevrenizdeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol diigmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalari Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
soniiyor

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giicli otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yiik korumasi

Batarya, anormal derecede yiiksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet higbir belirti
vermeden otomatik olarak durur. Bu durumda, aleti
kapatin ve aletin agir yiklenmesine neden olan uygu-
lamayi durdurun. Daha sonra aleti yeniden baslamasi
icin cahistirin.

Asiri isinma korumasi

Alet veya batarya asiri isindiginda otomatik olarak
durur ve lamba yanip s6ner. Bu durumda, yeniden
calistirmadan 6nce aletin ve bataryanin sogumasini
bekleyin.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryayi aletten ¢ikarin ve
bataryay! tekrar sarj edin.

Anahtar iglemi

Aleti agmak igin kilitleme/agma diigmesine basin. Alet
bekleme moduna geger. Aleti ¢alistirmak igin bekleme
modunda baslatma/durdurma diigmesine basin. Aleti
durdurmak igin baglatma/durdurma diigmesine tekrar
basin. Alet bekleme moduna gecer. Aleti kapatmak igin
bekleme modunda kilitteme/agma diigmesine basin.

» Sek.3: 1.Kilitteme/agma digmesi 2. Baslatma/dur-

durma digmesi

NOT: Alet bekleme modunda higbir islem yapilmadan
10 saniye birakilirsa alet otomatik olarak kapanir ve
lamba soéner.

NOT: Aleti, calisirken kilitteme/agma digmesine
basarak da durdurabilir ve kapatabilirsiniz.

%75 ila %100

i1kl
i1il
100
000
A e
UL

JOmn

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmis
olabilir.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Lambayi agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin.
Lambayi kapatmak igin kilitteme/agma digmesine
tekrar basin.

ONEMLI NOT: Alet fazla isindiginda lamba yanip
soner. Aleti yeniden ¢alisgtirmadan 6nce tamamen
sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi icin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.
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Hiz ayarlama kadrani

Aletin devir hizi, hiz ayarlama kadrani gevrilerek degis-
tirilebilir. Asagidaki tabloda kadran (izerindeki rakam ve
buna karsilik gelen devir hizi gosterilmistir.

» Sek.4: 1.Hiz ayarlama kadrani

Rakam Hiz

1 10.000 min™
2 15.000 min”
3 20.000 min™"
4 25.000 min™
5 30.000 min™

ONEMLI NOT: Alet diisiik hizda uzun siire kesin-
tisiz olarak galistirilirsa motor asiri yiiklenerek
aletin arizalanmasina neden olur.

ONEMLI NOT: Hiz kadranini “5”ten “1”e degis-
tirirken kadrani saatin aksi yoniinde gevirin.
Kadrani saat yoniinde zorlayarak gevirmeyin.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla donatiimistir.
. Sabit hiz kontroli
Hiz kontrol fonksiyonu, yiik kosullarindan bagim-
siz olarak sabit devir hizi saglar.
. Yumusak baslatma
Yumusak baslatma fonksiyonu baslatma sokunu
en alt diizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz
baslamasini saglar.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

Kesim derinligini ayarlamak igin kilitleme kolunu agin, daha
sonra ayar vidasini gevirerek aletin kaidesini yukari veya
asagi alin. Ayar sonunda kilitteme kolunu sikica kapatin.

» Sek.5: 1.Kilitleme kolu 2. Ayar vidasi

ONEMLI NOT: Kilitleme kolunu kapattiktan
sonra alet sabitlenmezse altigen somunu sikin ve
ardindan kilitleme kolunu kapatin.

» Sek.6: 1.Altigen somun

Kesim derinliginin daldirmali kaide

ile ayarlanmasi

Istege bagl aksesuarlar
1. Aleti diz bir zemine yerlestirin.

2. Durdurucu kaidesini gevirerek durdurucu vidasini segin.
» Sek.7: 1. Durdurucu vidasi 2. Durdurucu kaidesi

3.  Durdurucu gubuk sabitleme somununu gevsetin,

daha sonra besleme diigmesine basarken durdurucu

cubugu yukari gekin.

» Sek.8: 1. Durdurucu gubuk 2. Sabitleme somunu
3. Besleme diigmesi

4.  Sekil verme testeresi ucu diiz zemine dokunana
dek aleti agagi bastirin ve daha sonra sabitleme kolunu
cevirerek aleti sabitleyin.

» Sek.9: 1. Sabitleme kolu 2. Sekil verme testeresi ucu

5. Besleme digmesine basarken durdurucu vidasina
degene kadar durdurucu gubugu asag ittirin.
» Sek.10: 1. Durdurucu gubuk 2. Durdurucu vidasi

3. Besleme digmesi

6.  Derinlik gdstergesini, gosterge 6lgek tizerinde “0”1
gosterecek sekilde kaydirin.
» Sek.11: 1. Derinlik gostergesi

7. Besleme diigmesine basarken durdurucu gubugu
yukari gekerek kesim derinligini ayarlayin.
» Sek.12: 1. Durdurucu gubuk 2. Besleme digmesi

8.  Hassas kesim derinligi ayari yapmak igin durdurucu
cubuk Uzerindeki kadrani “0”1 gosterecek sekilde gevirin.
» Sek.13: 1. Kadran

9. Istenen derinligi elde etmek igin durdurucu gubugun
basini gevirin. Derinligi artirmak igin basi saatin aksi yoninde
cevirin. Derinligi azaltmak igin basi saat yonlinde gevirin.

» Sek.14: 1. Durdurucu cubuk basi

10. Durdurucu gubuk sabitleme somununu sikin.
» Sek.15: 1. Sabitleme somunu

11. Sabitleme kolunu birakin.
» Sek.16: 1. Sabitleme kolu

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapali ve batarya kartugsunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

Sekil verme testeresi ucunun

takilmasi veya cikarilmasi

ONEMLI NOT: Ucu takmadan tutucu pens somu-
nunu sikmayin. Tutucu pens kovani kirilabilir.

Sekil verme testeresi ucunu, tutucu pens kovaninin igine sonuna
kadar sokun. Mil kilidine basin ve tutucu pens somununu anah-
tarla sikin veya iki anahtarla tutucu pens somununu iyice sikin.
Ucu ¢ikarmak icin, takma igleminin tersini uygulayin.
» Sek.17: 1. Mil kilidi 2. Gevset 3. Sikila 4. Anahtar

5. Tutucu pens somunu

» Sek.18: 1.Anahtar 2. Gevset 3. Sikila 4. Tutucu
pens somunu

NOT: Sekil verme testeresi ucunu takarken tutucu pens
somununu siktiginizda mil kilidi orijinal konumuna dénmeye-
bilir. Aleti galistirdi§inizda mil kilidi orijinal konumuna doner.

» Sek.19: 1. Mil kilidi

Sekil verme testeresi kaidesinin

takilmasi veya cikariimasi

1. Sekil verme testeresi kaidesinin kilitteme kolunu
acin, ardindan aletin (izerindeki kanal sekil verme tes-
teresi kaidesinin tzerindeki ¢ikinti ile hizalayarak aleti
sekil verme testeresi kaidesine sokun.

» Sek.20: 1. Kilitleme kolu

2. Kilittleme kolunu kapatin.
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3.  Toz agizligini sekil verme testeresi kaidesine takin
ve daha sonra el vidasini sikin.
» Sek.21: 1.Toz adizligi 2. El vidasi

> Sek.22

Kaideyi ¢cikarmak icin, takma igleminin tersini uygulayin.

ADIKKAT: Aleti sekil verme testeresi kaidesi
ile kullanirken sekil verme testeresi kaidesine toz
agizhgini mutlaka takin.

Yatirma kaidesinin takilmasi veya
cikarilmasi

Istege bagh aksesuar

1. Yatirma kaidesinin kilitteme kolunu agin, ardindan
aletin Uzerindeki kanali yatirma kaidesinin izerindeki
cikinti ile hizalayarak aleti yatirma kaidesine sokun.

» Sek.23: 1. Kilitleme kolu

2.  Kilitteme kolunu kapatin.
Kaideyi ¢ikarmak igin, takma igleminin tersini uygulayin.

Kaydirma kaidesinin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagh aksesuar

1. Milkilidine basin, ardindan tutucu pens somununu gevsetin.
» Sek.24: 1. Mil kilidi 2. Tutucu pens somunu
3. Anahtar

2. Tutucu pens somununu ve tutucu pens kovanini gikarin.
» Sek.25: 1. Tutucu pens somunu 2. Tutucu pens kovani

3.  Milkilidine basip kasnagi anahtarla sikarak kas-
nagi alete monte edin.
» Sek.26: 1.Anahtar 2. Kasnak 3. Mil kilidi

4. Kaide plakasi Gzerindeki vidalari gevsetin ve daha
sonra kaide plakasini ¢ikarin.
» Sek.27: 1. Kaide plakasi

5. Kaydirma kaidesinin kilitteme kolunu agin, daha
sonra aleti kaydirma kaidesine sokun.
» Sek.28: 1. Kilitleme kolu

6. Kayisi elle cevirerek kasnaga takin.
» Sek.29: 1. Kasnak 2. Kayis

7.  Kilitteme kolunu kapatin.
» Sek.30: 1. Kilitleme kolu

8. Vidalari sikarak kaide plakasini takin.
» Sek.31: 1. Kaide plakasi

9.  Tutucu pens kovanini ve sekil verme testeresi ucunu kay-

dirma kaidesine takin ve ardindan tutucu pens somununu sikin.

» Sek.32: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Tutucu pens
somunu 3. Tutucu pens kovani

10. Altigen anahtari kaydirma kaidesinin deligine takin
ve ardindan tutucu pens somununu anahtarla sikin.
» Sek.33: 1. Tutucu pens somunu 2. Anahtar 3. Altigen anahtar

Kaideyi ¢cikarmak icin, takma igleminin tersini uygulayin.

NOT: KayisI kasnaga, sekilde gosterildigi gibi kaide
plakasini gtkarmadan da takabilirsiniz.

» Sek.34: 1. Kasnak 2. Kayis

Daldirmali kaidenin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagh aksesuar

1. Daldirmali kaidenin kilitleme kolunu agin, ardindan
aletin tGzerindeki kanali daldirmali kaidenin Gizerindeki ¢ikinti
ile hizalayarak aleti daldirmali kaideye sonuna kadar sokun.
» Sek.35: 1. Kilitteme kolu

2.  Kilitteme kolunu kapatin.
Kaideyi cikarmak igin, takma igleminin tersini uygulayin.

Daldirmali kaideye paralel cetvelin
takilmasi veya cikarilmasi

Istege bagh aksesuar

Kilavuz gubuklari daldirmali kaidedeki deliklere sokun
ve daha sonra kelebek civatalari sikin. Cetveli gikarmak
icin, takma isleminin tersini uygulayin.

» Sek.36: 1. Kelebek civata 2. Kilavuz gubuk

Daldirmali kaideye toz agizhiginin
takilmasi veya c¢ikariimasi

Toz agizligini daldirmali kaideye, toz agizliginin tze-
rindeki ¢ikinti daldirmali kaidedeki gentige oturacak
sekilde sokun ve daha sonra toz agizligi Gizerindeki el
vidasini sikin. Agizligi ¢ikarmak igin, takma isleminin
tersini uygulayin.

» Sek.37: 1. Cikinti 2. Toz agizhg 3. El vidasi

» Sek.38

KULLANIM

Aletin sekil verme testeresi kaidesi

ile kullanilmasi

Aletin kaidesini, is parcasinin Gizerine sekil verme teste-
resi ucu temas etmeyecek sekilde koyun. Aleti calistirin
ve ug tam hiza ulasana kadar bekleyin. Aleti is parcasi
yuizeyi Uzerinde ileri dogru hareket ettirin. Aleti hareket
ettirirken aletin kaidesini ylizeye sifir tutun.

Kenar keserken, is pargasinin yiizeyini besleme
yonuinde sekil verme testeresi ucunun sol tarafinda
tuttugunuzdan emin olun.

» Sek.39

NOT: is pargas! lizerinde kesim yapmadan énce bir
deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir. Uygun bes-
leme hizi; sekil verme testeresi ucu buyuklugu, is par-
gasinin cinsi ve kesim derinligine gore degisir. Aletin
ileriye dogru ¢ok hizli hareket ettiriimesi, k&t kesime
veya ug ya da motorun zarar gérmesine neden ola-
bilir. Aletin ileriye cok yavas hareket ettiriimesi ise,
kesim ylzeyini yakabilir veya bozabilir.

Sekil verme testeresi pabucu, diiz kilavuz veya sekil

verme kilavuzu kullanirken, besleme yoniiniin sag

tarafinda tuttugunuzdan emin olun. Bu, is pargasinin

yan kismi ile ayni hizada ¢calismay saglar.

> Sek.40: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. is pargasi
3. Duz kilavuz
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ONEMLI NOT: Fazla derin kesimler motorun fazla yiik-
lenmesine ve kontroliin giiclesmesine sebep oldugundan,
centikleri keserken her defadaki kesimin derinligi 3 mm’yi
ge¢memelidir.3 mm'den daha derin oluk kesimleri yapmak istiyor-

saniz, gittikce derinlesen ug ayarlariyla birkag gegiste kesim yapin.

Diiz kilavuzun kullaniimasi

Istege bagl aksesuarlar

1. Civata ve kelebek somunla diiz kilavuzu takin.
» Sek.41: 1. Civata 2. Kelebek somun

2. Dz kilavuzu sekil verme testeresi kaidesine
sikistirma vidasi ile takin.
» Sek.42: 1. Sikistirma vidasi

3. Dz kilavuz Ustundeki kelebek somunu gevsetin
ve ug ile diiz kilavuz arasindaki mesafeyi ayarlayin.
istenilen mesafede, kelebek somunu sikin.

» Sek.43: 1. Kelebek somun

4. Dz kilavuz, is parcasinin kenarina dayanacak
sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.44

Eger is pargasinin kenari ile kesme pozisyonunun ara-
sindaki uzaklik (A), diz kilavuz igin gok genisse veya is
parcasinin kenari diiz degilse, diz kilavuz kullanilamaz.
Bu durumda, is parcasina diiz bir tahta pargasini sag-
lamca kelepgeleyin ve bunu sekil verme kaidesine karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin.

» Sek.45

Dairesel igler i¢in diiz kilavuzun

kullaniimasi

Dairesel igler igin diiz kilavuzu sekillerde gosterildigi gibi
takin. Kesilecek dairelerin minimum ve maksimum yari
caplari (dairenin merkezi ile ucun merkezi arasindaki
mesafe) asagida verilmistir:

. Minimum: 70 mm

. Maksimum: 221 mm

Yari gap1 70 mm ile 121 mm arasinda olan daireleri
kesmek igin
» Sek.46: 1. Merkez delik

Yari gapi 121 mm ile 221 mm arasinda olan daireleri
kesmek icin
» Sek.47: 1. Merkez delik

NOT: Yari gapi 172 mm ile 186 mm arasinda olan
daireler bu kilavuz kullanilarak kesilemez.

Duz kilavuzun merkez deligi ile kesilecek dairenin mer-
kezini hizalayin. Diiz kilavuzu tespit etmek igin, capi 6

mm’den kiiglk bir ¢iviyi merkez delige ¢akin. Aleti givi-

nin etrafinda saat yéniinde déndrin.

» Sek.48: 1. Civi 2. Merkez delik

Sablon kilavuzunun kullaniimasi

Istege bagh aksesuarlar

Sablon kilavuzu, bir sablon kullanarak sablon desenle-
riyle art arda kesim yapmaya izin verir.

1.  Kaide plakas! tizerindeki vidalari gevsetin ve daha sonra
kaide plakasini sekil verme testeresi kaidesinden gikarin.

2.  Sablon kilavuzunu kaideye yerlestirin ve daha
sonra vidalari sikarak kaide plakasini takin.
» Sek.49: 1. Kaide plakasi 2. Sablon kilavuzu

3.  Aleti sablona yerlestirin ve sablon kilavuzu sablon
tarafinda kaydirilacak sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.50

NOT: s pargas! (izerindeki gergek kesim boyutu sablon-
dan hafif farklidir. Fark, sekil verme testeresi ucu ile sab-
lon kilavuzunun digi arasinda mesafedir (X). Bu mesafe
(X) asagidaki denklem kullanilarak hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dis ¢api - sekil
verme testeresi ucunun capi)/ 2

» Sek.51: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. $ablon
kilavuzu 3. Mesafe (X) 4. Sablon kilavuzu-
nun dis ¢apli

Sekil verme kilavuzunun kullanilmasi

istege bagh aksesuarlar

Sekil verme kilavuzu, kilavuz silindiri is pargasinin
kenari boyunca hareket ettirerek mobilyalar igin cilal
ylizeyler gibi egimli tarafa sekil vermeye olanak tanir.
» Sek.52

1. Sikistirma vidasini gevsetin, daha sonra sekil
verme kilavuzunu sekil verme testeresi kaidesine takin
ve ardindan sikistirma vidasini sikin.

» Sek.53: 1. Sikistirma vidasi

2. Sikistirma vidasini gevsetin ve sekil verme testeresi

ucu ve sekil verme kilavuzu arasindaki mesafeyi, ayar vidasini
cevirerek (her doniis 1 mm) ayarlayin. istenilen mesafede, sekil
verme kilavuzunu tespit etmek icin, sikistirma vidasini sikin.

» Sek.54: 1. Ayar vidasi 2. Sikistirma vidasi

3.  Kilavuz silindir is pargasinin kenarina denk gele-
cek sekilde alet.i hareket ettirin.
» Sek.55: 1.Is pargasi 2. Ug 3. Kilavuz silindir

Aletin yatirma kaidesi ile

kullaniimasi

Yatirma kaidesi yiv agmak i¢in uygundur. Kelebek vida-
lari gevsetin, daha sonra aleti istenilen agida yatirin ve
ardindan kelebek vidalari sikin.

is pargasina iskence ile diiz bir tahta pargasini sikica
tutturun ve bunu yatirma kaidesine karsi kilavuz olarak
kullanin. Aleti ok yénunde besleyin.

» Sek.56: 1. Kelebek vida

Yatirma kaidesi plakasinin sekil verme
testeresi kaidesi ile kullaniimasi

Sekil verme testeresi kaidesini kare kaide plakasi ile kul-

lanmak icin kaide plakasini yatirma kaidesinden gikarin

ve daha sonra sekil verme testeresi kaidesine takin.

» Sek.57: 1.Yatirma kaide plakasi 2. $ekil verme
testeresi kaidesi plakasi

Aletin kaydirma kaidesi ile kullaniimasi

Kaydirma kaidesi, kdseler gibi dar alanlarda ¢alismak
icin uygundur.
» Sek.58
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Sekil verme testeresi kaidesinin kaydirma
kaidesi plakasi ve sap ile kullaniimasi

Kaydirma kaidesi plakasi daha fazla denge igin, sekil
verme testeresi kaidesi ve sap baglanti parcasi (istege
bagli aksesuar) ile de kullanilabilir.

1. Kaide plakasi Gzerindeki vidalari gevsetin, daha

sonra kaide plakasini kaydirma kaidesinden cikarin.

» Sek.59: 1. Kaydirma kaidesi plakasi 2. Sekil verme
testeresi kaidesi plakasi

2. Vidalar sikarak kaydirma kaidesi plakasini sekil
verme testeresi kaidesine takin.

3. Sap baglanti pargasini ve gubuk tipi sapi, kay-
dirma kaidesi plakasina vidalari sikarak takin.
» Sek.60: 1. Cubuk tipi sap 2. Sap baglanti parcasi

Kaydirma kaidesine gubuk tipi sap yerine daldirmal
kaideden cikarilan topuz tipi sap takilabilir.
» Sek.61: 1. Vida 2. Topuz tipi sap

Aletin daldirmali kaide ile kullaniimasi

Calisirken saplari daima her iki elinizle sikica tutun. Aleti,
sekil verme testeresi kaidesi ile ayni sekilde kullanin.

Diiz kilavuzun kullaniimasi

Istege bagl aksesuarlar

1. Kelebek somunu sikarak diiz kilavuzu kilavuz
tutucusuna takin. Kilavuz tutucusunu daldirmal kaidedeki
deliklere sokun ve daha sonra kelebek civatalari sikin.
» Sek.62: 1. Kelebek civata 2. Kilavuz tutucusu

3. Kelebek somun 4. Diiz kilavuz

2. Dz kilavuz Ustlindeki kelebek somunu gevsetin
ve ug ile diiz kilavuz arasindaki mesafeyi ayarlayin.
istenilen mesafede, kelebek somunu sikin.

» Sek.63: 1. Kelebek somun

3.  Aleti, sekil verme testeresi kaidesi icin duz kila-
vuzla ayni sekilde kullanin.
» Sek.64

Sablon kilavuzunun kullaniimasi
Istege bagl aksesuarlar

1. Kaide lizerindeki vidalari gevsetin ve bunlari ¢ikarin. Sablon
kilavuzunu kaideye yerlestirin ve daha sonra vidalari sikin.
» Sek.65: 1. Vida 2. Sablon kilavuzu

2. Aleti, sekil verme testeresi kaidesi icin sablon
kilavuzu ile ayni sekilde kullanin.
» Sek.66

Paralel cetvelin kullaniimasi

Paralel cetvel, oluk veya yiv agarken diiz kesimler yapmak

icin verimli bir sekilde kullanilir. Ug ile paralel cetvel arasindaki
mesafeyi ayarlayin. Istenilen mesafede, paralel cetveli tespit
etmek icin, kelebek civatalari sikin. Keserken aleti, paralel
cetvel is pargasinin kenarina dayanacak sekilde hareket ettirin.
» Sek.67

Eger is parcasinin kenari ile kesme pozisyonunun ara-
sindaki uzaklik (A), paralel cetvel igin gok genisse veya is
parcasinin kenari diiz degilse, paralel cetvel kullanilamaz.

Bu durumda, is pargasina igskence ile diiz bir tahta par-
gasini sikica tutturun ve bunu daldirmali kaideye karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin.

» Sek.68

Topuz tipi sapin ¢ubuk tipi sapla degistirilmesi
Daldirmali kaideye gubuk tipi sap takmak igin, topuz
tipi sapin vidasini gevsetin, daha sonra topuz tipi sapi

¢ikarin ve ardindan cubuk tipi sapi sikarak takin.
» Sek.69: 1. Topuz tipi sap 2. Vida 3. Cubuk tipi sap

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartugunun gikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda tutmak igin
onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayarlamalar daima Makita
yedek parcalari kullanilarak Makita yetkili servis merkezleri
veya Fabrikanin Servis Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI AKSESU

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el
kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullaniimak igin
tavsiye edilmektedir. Herhangi bagka bir aksesuar ya
da ek parga kullaniimasi insanlar igin bir yaralanma riski
getirebilir. Aksesuarlari ya da ek pargalari yalnizca belir-
tilmis olan kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyarsaniz
bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine bagvurun.

. Dz ve yiv agma uglari

. Kenar sekillendirme ucu

. Laminat sekil verme uglari
. Duz kilavuz aksami

. Sekil verme kilavuzu aksami

. Sekil verme testeresi kaidesi aksami
. Yatirma kaidesi aksami

. Daldirmal kaide aksami

. Kaydirma kaidesi aksami

. Sap baglanti pargasi

. Sablon kilavuzu

. Tutucu pens kovani 6 mm

. Tutucu pens kovani 6,35 mm (1/4")
. Tutucu pens kovani 8 mm

. Tutucu pens kovani 9,53 mm (3/8")
. Anahtar 13

. Anahtar 22

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi iceri-

sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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Sekil verme testeresi uglari

Yiv agma ucu

» Sek.76
Diiz ug
> Sek.70 D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
D A L1 L2 6 20 50 13 5 45°
20 6 20 50 15 6 20 49 14 2 60°
20E 1/4" Birim: mm
8 8 60 25 Cukur késebent ucu
s 5 50 18 » Sek.77
8E 14 D A L1 L2 R
6 8 50 18 6 20 43 8 4
6E 14 6 25 48 13 8
Birim: mm Birim: mm
wp
U” oyma ucu Rulmanli havsa ucu
> Sek.71 > Sek.78
D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 6 50 18 3 6 10 50 20
6E 1/4" 1/4"
Birim: mm Birim: mm
“V” oyma ucu Rulmanl kése yuvarlama ucu
» Sek.72 » Sek.79
D A L1 L2 9 D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4" 20 50 15 90° 6 15 8 37 7 3,5 3
Birim: mm 6 21 40 10 6
Matkap basli havsa ucu 174
» Sek.73
$ Birim: mm
D A L1 L2 L3 Rulmanli yiv agma ucu
» Sek.80
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28 D A1 A2 L1 L2 ]
6E 1/4" 6 26 8 42 12 45°
Birim: mm 1/4"
Matkap basl gifte havsa ucu 6 20 41 1 60°
> Sek.74 Birim: mm
D A L1 L2 L3 L4 Rulmanli kégebent ucu
» Sek.81
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6E 1/4" 6 20 12 8 40 10 55 4
Birim: mm 6 26 42 12 4,5 7
Kose yuvarlama ucu Birim: mm
> Sek.75 Rulmanl gukur késebent ucu
» Sek.82
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
8RE | 1/4" 6 20 18 12 8 |40 10 55 3
4R 6 20 8 45 10 4 4 6 26 22 42 12 5 5
4RE | 1/4" Birim: mm
Birim: mm
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Rulmanlh romen deveboynu ug

> Sek.83
D A1 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 40 10 45 |25 4,5
6 26 42 12 3 6
Birim: mm
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